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DESCRIPTION 

DE  CE  QUI  A  ÉTÉ  PRATIC^UÉ 
POUR  FONDRE  EN  BRONZE  D'UN  SEUL  JET 

LA  FIGURE  EQUESTRE 

D  E 

LOUIS  XIV. 

ÉLEVÉE 

PAR  LA  VILLE  DE  PARIS 

DANS  LA  PLACE  DE  LOUIS  LE  GRAND, 

EN  MIL  SIX  CENS  QUATRE-VINGT-DIX-NEUF. 

OUVRAGE    FRANÇOIS    ET  LATIN, 

Enrichi  de  Planches  en  Taille-douce. 

Par  le  Sieur  BOFFRAND  ,  Architecte  du  Roy,  &  de  fan  Académie  Royale 
d'ArchiteÉlure ,  Premier  Ingénieur  &  Inffecfeur  Général  des  Ponts 
Chaujfées  du  Royaume. 


A  PARIS. 

chez   Guillaume     Cavelier  pere ,  rue  Saint  Jacques ,  au  Lys  d'Or, 

M.    D  C  C.    XL  III. 

Al^EC    APPROBATION ,  ET   PRIVILEGE  DU  ROY. 


DESCRIPTIO 

OMNIUM  OPERARUM 
QUIBUS  AD  FUNDENDAM  EX  ^RE, 
UNA  EMISSIONE  METALLI, 

LUDOVICI  DECIMI-QUARTI 
STATUAM  EQUESTREM, 

QUJE  A  CIVITATIS  PARISIENSIS  MAGISTRATIBUS 

IN  LUDOVICI  MAGNI  PLATEA 

ERECTA  FUIT  PERFENTVM  EST. 

OPUS    GALLICUM    ET  LATINUM, 
'  Tahulis  exqu'tfite  cdaùs  exornatum. 

A  Dom.  BOFFRANDj  Régis  ArchiteSlo  ,  &  ejus  Regalis  Architeaurx. 
Primo  Architecia  ,  &  totius  Regni  Pontium  &  Aggcrum 
InfpeOore  Generali. 


P  A  R  I  S  I  I  S, 

Apud  GuiLLELMuM    Cavelier  patrem  ,  viâ  Jacobxa  ,  fub  figno  Lilii  Aurei. 

Anno  reparata:  falutis  M.    D  C  C.  X  L  I  1 1. 
CUM  APPROBATIONE  ,  ET  REGIS  PRIFILEGIO. 


MONSEIGNEUR 

O    R    R  Y, 

Miniftre  d'Etat^Controlleur  Général  des  Finances, 
Diredeur  Général  des  Bâtimens  du  Roy ,  Com- 
mandeur &  Grand  Tréforier  de  l'Ordre  du  Sainc- 
Efprit. 


ONSEIGNEUR, 


DANS  la  place  de  BireBeur  Général  des  Bâtiments 
du  Roy  que  S  A  MA  J  ES  TÉ  vous  a  confiée  ,  ceft  à  Vous 
que  toutes  les  productions  des  beaux  Arts  doivent  fe  rap- 
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porter  ;  cejlparvos  foins  que  le  bongoufi  s  établit  dans  l  Ar- 
chitecture ,  ainfi  que  dans  toutes  les  parties  qui  en  dépen- 
dent &  qui  fervent  à  [ornement  des  Edifices  .•  Bans  le  s  Aca- 
démies d' Archite^ure ,  de  Peinture  dr  de  Sculpture ,  que 
vous  honoreX^de  votre  Prote£fion  à  Pans  &  à  Rome ,  le 
Defein  Fils  de  la  Nature  &  P  ère  de  f  Art ,  acquiert  tous 
les  Jours  une  plus  élégante  correction .  Une  des  chofes  les 
plus  nècejfaires  à  la  perfeBion  des  Sciences  àr  des  Arts , 
ejlde  tranfmettre  à  laPofleritè  par  des  mémoires  exacts  , 
les  Découvertes  cjue  Ion  y  fait;  nous  avons  profité  de  celles 
de  nos prédecejfeurs ,  leurs  défauts  ont  tourné  à  tiotre  pro- 
fit,  nos  fucceffeurs  tireront  de  ces  écrits  les  mêmes  avan- 
tages,  ils  nous  miteront ,  nous  corrigeront  &  fe perfeStion- 
neront  fur  les  traces  que  nous  leur  aurons  marquées.  Cefi, 
MONSEIGNEUR,  en  fuivant  vos  idées ,  que  j ai  crû 
qu'il  étoit  du  devoir  d'un  homme  dont  l'occupation  a  tou- 
jours été  l étude  des  beaux  Arts      du  zéle  d'un  bon  Ci- 
toyen de  donner  au  Public  des  infiruftions  fur  tout  ce  qui  a 
été  pratiqué , pour  fondre  d'un  feul  jet  de  bronze  la  Figure 
Equeflrede  Louis  XIV.  cpie  la  Ville  de  Paris  a  fait  éle- 
ver dans  la  place  de  Louis  le  Grand.  On  nav  oit  point  juf 
qù  alors  fait  d  ouvrages  fi  confiderable  s , pour  le fquels  les  pra- 
ticques  précédentes  nauroient  peut-être  pas  eu  le  même  fuc- 
cés.  J'y  joins  des  Ejlampes  qui  repréfentent  toutes  les  opé- 
rations qui  ont  été  faites  pour  y  réufiir ,  elles  donnent  une 
grande  lumière  au  Difcours ,  ([ui  explique  la  qualité  des  Ma- 
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tieres  dont  on  s  efifervi^  la  manière  de  les  employer  j  elles 
rendent  prèfents  en  chaque  lieu  les  ouvrages  des  Nations 
les  plus  éloignées ,  elles  les  perpétuent  dans  f  avenir ,  fans 
quoi  ils  feroient  replonges  dans  le  néant  d'où  les  grands  Ar; 
tifles  les  ont  tires.  Jai  vu  tout  ce  qui  a  kè  fait  pour  cet  Ou- 
vrage Je  l'ai  fuivi  dans  tous  fes  progrés ,  à-  f  en  ai  fait 
exaftement  les  mémoires  &  les  defeins ,  f  ai  l'honneur  de 
vous  lespréfenter,  comme  une  marque  de  ma  reconnoiffance 
&  du  profond  refpeât  avec  lequel  je  fuis , 


MONSEIGNEUR , 


Votre  très -humble  &: 
très-obcifTant  fervircur , 


DESCRIPTION  DESCRIPTIO 


De  ce  qui  a  été  fratiqité,  pourfendre 
en  bronzée  la  Figure  Equeftre  de 
Louis  XIV.  éle'véefarla  Ville  de 
Taris  ,  dans  la  Place  de  Louis  le 
Grand  ,  en  1 693. 


Omnium  operaium  ,  quibus  perven- 
tum  eft  ad  fundcndam  ex  a;re  Lu- 
doviciXIV.  Stamam  Eqiieftrcm, 
qua;  à  Civitatis  Paniîcnfis  Magif- 
tratibus  ,  in  Ludovic!  Magni  Pla- 
teâ  ercda  fuit ,  anno  M  DC  XCIX. 


\A  VANr-PKOPOS. 

CE  T  Ouvrage ,  qui  a  vingt  &  un 
pieds  de  haut  ,  eft  le  plus  grand 
qui  ait  cté  fondu  de  bronze  ,  d'un  [èul 
jet;  ce  qu'on  n'avoit  point  bazardé  juC 
qu'alors.  En  effet  les  autres  Statues 
Equeftres  que  l'on  a  fondues ,  comme 
celle  de  Marc-Aurele ,  à  Rome  ;  cel- 
le de  Co/me  de  IVlcdicis  à  Florence  ; 
d  Henry  IV.  fur  le  Pont^ncuf  à  Paris 
&  de  Louis  XIIL  dans  la  Place  Roya- 
le de  la  même  Ville  ,  ont  été  fondues 
icparemcnt.  Les  Figures  &  toutes  les 
autres  parties  de  l'ouvrage  de  la  Chaire 
it  ^i-^ic  .  qui  a  été  faite  dans 

lEglife  de  Saint  Pierre  de  Rome,  qui 
eft  un  ouvrage  de  bronze  de  plus  de 
80.  pieds  de  hauteur,  ont  été  fondues 
de  pliifieurs  morceaux  féparés  &  re- 
montés fur  une  armature  de  fer. 

Le  fieur  Le  Moine  habile  Sculpteur, 
fur  l'exemple  de  la  Statue  Equeftre  de 
Louis  XIV.  a  dilpofé  fon  ouvrage 
pour  fondre  d'un  feul  jet  celle  de  Louis 
XV.  pour  k  Place  de  Bordeaux  :  Elle 


p  R  o  (E  M  I  u  ivr. 

NUnquam  fv  ^re  majusefor- 
matumunicâfufwne  fun  Opus 
c^uam  ifiud,  quod  advtgtnti  &  unius 
pedum  altitudinem  ajfurgit.  Confiden- 
tia  tanta  non  anteà  fuerat.  M« 
Eqtiefires  Statut  ,  -videlicet  aux  pofi- 
Ufunt  m  homrem  Marci-Aurelii 
^om^;  Cofrni  Médical ,  Florent,/: 
Henrta  IV.  Partfns ,  fupra  Pontem- 
no^um,  &  Ludo-vtci  XIII.  mCom- 
pto  Regah  ejHfdem  Vrbts ,  fejuncT„n 
&  non  una  eâdemque  operâ  fuPi 
fuerunt.  Figura  ,  alu-ve  omnesp  Jtes 
qux  confiituunt  &  comitantur  Di-vi 
Petrt  Cathedram  ,  quam  in  fkcris 
ejufdem  faniti  JEdthus  elabora-ve^ 
runt  Rom.t  ,  qu^que  moUm  xream 
«o.  pedes  &  amplms  altam  ,  exhi- 
bent ,  ex  diverfis  &  fufrà  ferream 
armaturam  adptrucTis  confiât^  fue- 
runt portionihus. 

Dommus  Le  Moine  peritus  Seul- 
por  ,  juxià  Ludowa  XIV.  Statut 
Equeftris  exemplum  ,  itÀ/uum  corn- 
pofuerat  Uborem  ,  ut  Lttdo-vtci  XV. 
Statua  Burdtgalenfi  Platex  dejimata. 


i         Description  de  la 

a  1 4.  pieds  7.  pouces  de  hauteur  ;  6c 
quoique  par  un  accident  plutôt  que 
par  la  faute,  la  bronze  n'ait  rempli  que 
la  moitié  de  l'ouvrage  ,  il  a  réparé  cet 
accident  par  la  hardieffe  &  l'habileté 
de  fondre  après  coup  la  partie  ii.ipé- 
ricurc  ;  enforte  que  l'une  SC  l'autre  fe 
joignant  parfaitement  ,  ne  font  qu'un 
même  tout,  comme  fi  elles  avoient  été 
fondues  d'un  feul  jet. 


Les  Egyptiens  &  les  Grecs  ont  con- 
nu l'Art  de  fondre  ;  mais  ce  qui  refte 
de  leurs  ouvrages ,  &C  ce  qu'on  eu  (çait 
par  l'Hiftoire ,  n'cll  que  fort  médiocre 
pour  la  grandeur.  On  parle  cependant 
du  Cololfe  de  Rhodes ,  fous  lequel  les 
Navires  paifoient  à  la  voile  ,  &  d'une 
Statue  de  Néron  fous  la  figure  du  So- 
leil ,  que  l'on  regarde  comme  de  fort 
grands  ouvrages  :  mais  alors  les  Na- 
vires croient  d'une  médiocre  gran- 
deur ;  la  mefure  de  la  coudée  eft  in- 
connue ;  Se  il  y  a  lieu  de  croire  que 
ces  ouvrages  n'étoient  que  de  platine- 
rie de  cuivre  ,  fans  être  fondus  ;  ce 
qui  devoir  faire  en  fculpture  des  ou- 
vrages fort  imparfaits  ;  cependant  la 
Statue  Equeftre  du  Conneftable  de 
Monmorency  ,  élevée  à  Chantilly ,  eft 
auffi  faite  de  plufieurs  morceaux  de 
cuivre  de  platinerie. 

Il  cft  à  préfumer  ,  par  l'expérience 
de  l'ouvrage  dont  je  fais  la  defcription , 
qu'on  pourroit  en  faire  de  plus  grands 
d'un  feul  jet.  On  verra  dans  le  Chapitre 
XI.  que  voulant  éprouver  le  fourneau, 
avant  que  de  faire  la  grande  fonte ,  on 
y  avoit  fondu  vingt  milliers  de  métal , 
qui  quoiqu'expofé  à  l'air,  a  coule  dans 
des  lingotieres  éloignées  de  cinquante 
pieds  du  fourneau  ,  fans  fc  figer.  De 
cette  expérience  ou  peut  juger  ,  que 
s'il  a  coulé  cinquante  pieds  lans  fe  fi- 
ger ,  étant  expolé  à  l'air  ,  ôé  fur  des 


Statue  Eqijestre 
ex  unâ  ms  liquefacli  immtffione  coei- 
Lefceret  :  1 4.  fedes  &  feptem  uncias , 
ejl  du  ;  &  qtMmvis  iniqm  &  for- 
tuïto  ca(u  ,  non  njero  iffius  autoris 
culpâ  ,  tanmmmodo  d'miàmm  formx 
f  artem  xs  expleverit ,  hanc  adverfam 
fuperanjït  fortunam  ,  tttm  in  funden- 
do  àemd'e  fuperiorem  f  artem  lauda- 
hili  audactâ  ,  tum  folertiâ  ;  namque 
ifia  fars  qux.  deficiehat  ,  tam  apte  in- 
fcriori ,  qun  ]am  erat  condita  ,  adjun- 
gi'.ur ,  ut  indivifum  integrumque  am- 
bit  conficiant  totum  ,  quafi  fimul  & 
eodem  temforis  puncio  fufr  fuifient. 

Artem  fundendi  noverunt  AigJ- 
ptii  &  Crxci  j  fiedquod  ex  eorum  re- 
manfit  operibus ,  quodque  de  lis  refiert 
Ht{loria  ,  meàiocrem  ofert  magniM- 
dtnem.  De  Rhodio  tamen  Colofio ,  in- 
firà  quem  fublatis  velis  tranfiibant 
Naves,  &  deNeroms  fitmulacrofub 
imagine  Solis  ejfeSo  fama  loqmtur, 
&•  ut  mirandi  grandifiimique  artis 
partus  liabentur  :  at  tune  mediocrem 
amplitudinis  modum  tenebant  Nd- 
1/es  :  cubitalis  menfiura  nullateniis 
nohis  ejl  cemperta  ;  &  judicandi  eft 
locus  hue  fimulacra  laminis  cupreis 
nec  fufis  fuifie  confeSa  ;  quapropter 
Ars  fiatuaria  in  ejufmodt  operibus 
inglorium  imperfeSiffimumque  prxbe- 
re  debebat  fpeclaculum;  attamen  Con- 
nefiahils  Monmorancii  Figura  Equef 
tris  Cantilliaci  pofita ,  plurimis  fruf- 
tis  cupreis  etiam  confruûa  fuit. 

Ex  operis  cujus  defcriptionem  fuf- 
cepi ,  expérimenta  ,  conjicere  licet ,  uno 
jaBu  majora  fo^e  confici.  In  undeci- 
mo  capite  videhitur  ,  quod  cum  for- 
naculam  experiri  'voluijjent  opifices , 
prius  quam  magnam  aggrederentur 
fufionem  ,  in  eâ  liquata  fuerint  vigin- 
ti  metalli  millia  ,  qux  in  proplafmati- 
hus  quinquaginta  pedes  à  fornaculâ 
remotis  fluxerunt  aperto  aeri  expofi- 
ta  ,  quin  congelarentur.  Ex  hacpro- 
batione  dijudicaripotefi ,  quod  fi  aeris 
imprejjionihs  patens  ,       i»  "Iveis 


DE      L  O 

conduits  qui  n'avoient  point  été  échauf- 
fés ,  il  pourroit  coulet  dans  une  fofle 
par  des  jets  renfermes  ,  échauffés  & 
fort  fechés  par  le  recuit ,  au  double 
&  plus  de  la  hauteur  de  cet  ouvrage. 

Dans  le  tems  qu'on  propofa  de  faire 
dans  le  Chœur  de  l'Eglile  de  Notre- 
Dame  de  Paris  ,  un  Autel  en  balda- 
quin de  bronze,  de  50.  pieds  de  hautj 
pour  acquitter  le  vœu  de  Louis  XIII. 
Landouillet  habile  Fondeur  &c  Com- 
mifîaire  de  la  fonderie  de  Rochefort, 
propolà  de  le  fondre  de  bronze  d'un 
lèul  jet,  dans  le  Chœur  de  Notre-Da- 
me ,  dans  la  place  où  le  modèle  croit 
fait ,  en  conftruifant  fes  fourneaux  dans 
l'Eglife,  enforte  qu'il  n'auroit  pas  fallu 
en  rapporter  toutes  les  pièces  ,  ni  les 
cranlportcr.  Le  projet  ctoit  beau  & 
pouvoir  être  exécuté  &  réuflir  ;  mais 
on  n'avoit  pas  alors  d'expérience  dans 
ces  grandes  fontes  ,  &C  on  n'accepta 
pas  fa  propofition. 

Il  leroit  à  fouhaiter  que  dans  tous 
les  Arts  on  eût  l'attention  de  tranf 
mettre  à  la  poftcrité  toutes  les  opéra- 
tions ,  par  lelquelles  on  exécute  les  ou- 
vrages de  nouvelle  invention  ,  &c  de 
remarquer  tous  lesobftacles  qui  le  font 
trouves  dans  leur  exécution  ;  car  il  y  a 
autant  de  mérite  à  les  furmonter  ,  que 
dans  l'invention  même.  Souvent  ces 
Arts  ont  été  replongés  dans  le  néant, 
d'où  les  habiles  ouvriers  les  avoicnt  ti- 
rés ,  par  la  négligence  de  faire  des  ob- 
fervations  &c  des  mémoires  (ur  tout  ce 
qui  a  été  pratiqué  pour  y  réulfir.  Lorf- 
que  M.  Le  Moine  Sculpteur  j  a  fait  la 
Figure  Equeftre  de  Louis  XV.  pour 
la  Ville  de  Bordeaux ,  il  y  avoir  jo.  ans 
que  celle  de  Louis  XIV.  pour  la  Ville 
de  Paris ,  étoit  fondue  :  les  Mouleurs, 
les  Forgerons  Sc  les  Fondeurs  qui  y 
avoient  été  employés ,  n'étoient  plus  vi- 
vans  ;  fit  la  pratique  en  àuroit  été  perdue 
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nondum  calefaBis ,  ahfque  concretio- 
ne  ,  ai  c^ainquaginta  pedum  longitu- 
dinem  metallum  manavent ,  procnl 
duhio  poffet  meatihus  claufis,  calentihus 
&  recoiiione  exjiccatis^  in  fojfam  fro^ 
fluere,  ita  ut  altitudmem  hujufce  ope- 
rts  adduplum  attingeret ,  ampliufque. 

ilno  tcmpore  de  confiruendo  Alta- 
ri  mm  umhellâ  ,  fen  baldachino  meo 
JO. pedes  alto  ,  m  Parifienfis  Eccle* 
Ji£  Beat£  Virgini  dicata  Choro  ,  pro- 
po/itio  facia  fuit ,  tU  Ludou ici  XIII. 
njotnm  adimpleretur ,  Landomllel;  tn~ 
telligens  Fufir  &  Vdis  Rupefortii 
fufur^  Prxfeclus ,  ad  illud  funden- 
dum  unicâ  xris  emiffione  ,  in  dido 
Choro ,  eodemc^tie  loco  uhifaâum  erat 
exemplar  ,fefe  obtulit  j  modo  ut  fuos 
in  ipfomettemploponeretcaminos  ,  & 
ita  'vicijfim  referre  &  transferre  par- 
tes omnes  non  foret  opus.  Hoc  dignum 
erat  laude  fit fcei^tum ,  in  praxim  redi- 
gt  &  féliciter  fuccedere  potcrat  j  tune 
liera  harumce  grandium  fufimum 
non  erat  expenentU  ,  &  non  accep^ 
tum  fuit  ejus  propofitum. 

Quam.  henc  fiorerent  Artes  omnes, 
fi  fludmm  foret  ad  poficros  tranfmit* 
tendi  omnes  opéras  quibus  no'ua  ela- 
borantur  irinjenta ,  &  annotandi  cunc- 
ta  quiî  eorum  in  executione  occurrunt 
obfiacula  ;  namque  tant  a  eftin  Us  fu^ 
perandis  'virtus  ,  quanta  in  ipfâmet 
invenlione.  Sape  fepius  neglcCtione 
colligendi  obfervationes  &  componen^ 
di  commentarios  de  progrejfu  laborum 
quibus  ad  fmcejfum  perventum  efr , 
e'uenit  Artes  in  idem-  mcidiffe  nihilum 
ex  quo  folertes  animi  eas  fufcitanjc- 
rant.  Cum  D.  Le  Moine  Sculptor  , 
Equeflrem.  Ludouici  XV.  Figuram 
BurdigaU  erigendam  ejfecit  ,  jam  à 
qmnquaginta  annis  Ludo'uici  XIV. 
Figura  erecia  Parifiis ,  fufa  fuerat  : 
Tjporum  Ejf  Bores  ,  ferrarii  Fahri, 
Fuforefque  ,  qui  huic  operi  dcderant 
manum  ,  è  'vitâ  decejferant  ;  ijle 
operandi  modus  in  altam  cecidijfetolli^ 
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fans  ces  mémoires  &C  ces  deffeins ,  que 
j'ai  communiqués  avec  pkifir  à  M.  Le 
JVIoiiie. 

Pour  faire  ces  mémoires  &  les  def- 
feins pour  les  éclaiucir  ,  &c  donner  une 
idée  nette  de  toutes  les  opérations  ne- 
ceffaires  pour  parvenir  à  la  fonte  ,  j'ai 
fuivi  exaélement  tous  les  ouvrages  qui 
y  ont  été  fiits  ^  je  les  ai  vû  exécuter 
depuis  le  commencement  jufqu'à  la  fin, 
&  je  les  ai  rais  dans  l'ordre  qui  m'a 
paru  le  plus  convenable  ,  pour  en  don- 
ner une  parfaite  intelligence  ;  mais 
comme  tous  les  ouvrages  qu'on  fait  de 
bronze ,  ne  font  pas  d'une  même  gran- 
deur ,  ni  d'une  même  forme  ,  c'eft  aux 
Fondeurs  à  y  retrancher  ,  ou  à  y  ajou- 
ter ,  fuivant  ce  qu'ils  jugeront  nccef- 
fàire. 

La  fculpture  de  cette  Statue  Equcf- 
tre  de  Louis  XIV.  a  été  faite  par  Fran- 
çois Girardon  célèbre  Sculpteur  ;  &c 
tout  ce  qui  a  été  pratiqué  pour  parve- 
nir à  la  fonte,  a  été  fait  6c  conduitpar 
Jean  Baltazar  Keller  ,  Suille  de  na- 
tion ,  homme  fort  expérimenté  dans 
tous  les  ouvrages  de  fonte.  ]'ai  expli- 
qué toutes  les  opérations  ncccflliires  à 
cet  ouvrage  ,  le  plus  fimplemcnt  Se  le 
plus  clairement  qu'il  m'a  été  poffible, 
ÔC  dans  les  termes  de  l'Artj  en  fuivant 
l'ordre  de  l'exécution  de  l'ouvrage. 

J'explique  dans  le  premier  Chapi- 
tre ,  la  manière  dont  l'Atelier  pour  fon- 
dre cet  ouvrage ,  a  été  conftruit.  Il  n'y 
avoir  point  d'Atelier  alTez  grand  ,  ni 
convenablement  difpofé  pour  fondre 
une  Statue  Equeftre  aulfi  grande  :  on 
a  été  obligé  de  faire  un  Arelicr  ex- 
près ,  dans  lequel  on  pût  faire  toutes 
les  opérations  neceffaires  pour  parvenir 
à  la  fonte. 

Dans  le  deuxième  Chapitre ,  je  mon- 
tre la  manière  dont  le  modèle  a  été  fait, 
&  les  précautions  qu'on  a  prifes ,  pour 
le  faire  en  la  même  place ,  où  on  en  a 
fait  la  fonte. 


Statue  Equestre 
njionem  ,  n  'ifi  horum  monitorum ,  dia- 
grammatum ,  feu  delmeationum  par- 
ticifein  fecijfem  D.  Le  Moine  i  qtiod 
mihi  gratijjimum  fuit. 

XJt  jirxberem  ade'o  necefar  'ms  ani- 
mad'verfwnes ,  imagmefque  quihus  di- 
luctdarentur ,  &  ferfpicuam  fuf^e- 
ditarem  idnam  operationum  omnium 
qux  fufuTic  convcnimt ,  cun[ia  qux 
ad  illam  pertinent  opijlcia  accurate 
fum  fecMns- ,  illa  ab  tnitto  ad  finem 
ujque  -vidi  exequi ,  &  in  ordinem  qui 
ferfeâte  corum  intelligentm  mthi  -vi- 
fus  efi  magis  idoneus  ,  redcgi.  Cum 
vero  omma  qux  ex  ure  efficiuntur  opé- 
ra ,  nec  eandem  magmtudinem  ,  nec 
fimtlcm  habeant  formant ,  imminuere 
'vel  adaugere  Fuforum  ejl  ,  juxta 
quod  Us  frufcribet  ratio. 

Hujufce  Statut  Equefiris  Ludo- 
•vici  XlF.fculptura,  à  Francifco  Gi- 
rardon Sculftore  celehri,  efflâa  efi  : 
quodque  ad fufîonem fpeUa'vit,à  Joan- 
ne  Baltaz^ar  Keller  Helnetio ,  &  in 
Arte  fundcndi  feritiJJ'imo  viro  ,  fac- 
tum  fuit  &  direBum.  In  hoc  opère 
faciendo  omnes  operandi  necefarius 
rationes  ,  fermone  utpotui ,  tum  fim- 
plici ,  tum  perfpicuo ,  &  juxtà  Ârtis 
•vocabula  expofui ,  operis  executionis 
ordtnetn  profequendo. 

Primo  Capite ,  quemadmodum  ai 
fundendum  hoc  opus  Ofpcina  conf- 
truBafmt ,  expromo.  Ntdla  erat altéra 
Ofpcina  nec  fatis  capax ,  nec fat  b eue 
dtfpofta  ,  ubi  tam  nrandis  fttndere- 
tur  Equefiris  Statua  s  &  idcirco  Of- 
ficinam  qux  fojfet  omnes  recipere  ope- 
rationes  quas  fufionis  poflulat  perfec- 
tio  ,  condendi  fuit  necefjitas. 

Secundo  Capite  ,  expUcantur  ,  & 
modus  quofaàum  fuit  exemplar,  & 
cauttones  quibus  efi  ufum  ,  ut  elabo~ 
raretur  in  ipfomct  loco  ,  ubi  fufioni 
data  efi-  opéra. 

Tertio 


DE      L  O 

Dans  le  troifiéme  Chapitre  ,  la  ma- 
nière dont  le  moule  de  plâtre  a  été  fait 
pour  avoir  le  creux  du  modèle. 

Dans  le  quatrième  Chapittc  ,  la 
préparation  &  l'emploi  des  cires ,  qu'on 
met  dans  les  pièces  du  moule  de  plâ- 
tre ^  &  répain'eur  qu'on  doit  donner  à 
la  bronze  qui  en  prendra  la  place  ;  afin 
de  faire  l'ouvrage  en  cire  fcmblable  au 
modèle  de  plâtre. 

Dans  le  cinquième  Chapitre  ,  l'af- 
lèmblage  des  pièces  de  fer  pour  l'arma- 
ture de  fer ,  qui  a  été  faite  dans  le  corps 
du  cheval  &  de  la  figure ,  pour  porter 
Iblideraent  un  poids  auffi  coniîdérable , 
qui  n'auroit  été  loutenu  cpe  par  trois 
jambes  du  cheval  ,  &  qu'il  falloit  fou- 
tenir  par  des  affcmblages  &  des  piliers 
butants  de  fer. 

Dans  le  fixiéme  Chapitre ,  la  prcp.a- 
tion  &L  l'emploi  des  matières ,  dont  on 
a  fait  le  noyau  qui  remplit  tout  l'efpace 
renferme  par  les  cires. 

Dans  le  fcptiéme  Chapitre ,  la  ma- 
nière de  préparer  les  cires  ,  ôc  com- 
ment on  rend  l'ouvrage  en  cire  pareil 
au  modèle  de  plâtre. 

Dans  le  huitième  Chapitre ,  j'expli- 
que de  quelle  manière  les  égoûts  des 
cires ,  les  jets  &  les  évents ,  ont  été  dit 
pofés  &  placés  autour  du  modèle  de 
cire  ,  pour  tirer  au  dehors  du  mur  de 
recuit ,  toute  la  cire  dont  la  bronze  doit 
prendre  la  place  ,  les  jets  qui  condui- 
fent  le  métal  fondu  dans  la  place  que 
les  cires  occupoient,  &  les  évents  pour 
donner  une  iflue  à  l'air  qui  lort  de  l'cf 
pace  rempli  par  la  bronze  ;  fans  quoi  il 
y  Icroit  renfermé  &  comprimé  ;  ce 
qui  feroit  crever  le  moule  par  lapelan- 
teur  du  métal.  Dans  le  même  Chapi- 
tre ,  j'explique  comment  on  a  achevé 
de  conftruire  l'atelier  pour  fondre ,  tic 
je  rapporte  les  proportions  Se  con(- 
truftions  du  fourneau  &:  de  la  chauffe. 

Dans  le  neuvième  Chapitre,  je  par- 
le de  la  matière  dont  le  moule  de  potée 


U  I  S  X  I  V.  ; 

Tertio  Capite ,  ratio  quà  ^ypfkrius 
tjpus  effldus  fuit ,  ut  exemplaris  où- 
tmeretiir  ctfoum. 

Quarto  Capite ,  prxparatio  ufus 
cerarum ,  qux  m  fmgulis  gypfarii  ty- 
pi  partthus  immittuntur  j  àf  quanta 
débet  ajjignart  crajjïtudo  uri ,  quoi  in 
earum  locum  tranjihit ,  ut  opus  cereum 
fimtlc  fiât  tjpo  gjpfario. 

Q_Hi7ito  Capite  ,  copuUtio  ferreo- 
rum  memhrorum  ferream  conjtituen- 
tium  armaturam  ,  in  intcriortbus  f~ 
gurx  &  equi  faBam  ,  ut  tamgravem 
fuflineret  molem  ,  qiiit.  tribus  folum- 
modo  cruribus  equt  nixa  fuifet ,  quam- 
que  fulcire  neccjfe  erat ,  comp agi- 
bus  &  ferreis  anteridibus. 

Sexto  Capite  ,  prxparatio  &  ufus 
materi.irum  qmbus  effcttur  nudeus  , 
qui  occupât  fpatium  quod  circumdant 
ceriz. 

Septimo  Capite,  modus prjiparandi 
ceras  &  quo  paBo  cereum  opus  fimilc 
pojjit fierigypjano  exemplari. 

Oclavo  Capite  ,  expono  quemad- 
modum  cerarum  jïillicidia  ,  Djfundi- 
hula  &  fpiracula  fuere  difpofita  col- 
locataque  circà  cereum  exemplar  ,  ut 
extra  recoBionis  murum  poffet  evtra- 
hi  tota  cera  cujus  locum  its  afumere 
débet  ;  dijjcroque  de  infundibulis  qua 
ad  locum  quem  adimplcbant  ccrx ,  fu- 
fum  metallum  ducunt ,  &  defpiracu~ 
lis  quit  exitum  aperiunt  aèri ,  quifpa~ 
tium  ab  £re  occupatum  deferit  ,  & 
quibus  dflctentibus  iht  mcluderetur 
comprimereturqv.e  i  quod  haud  dubiè 
propter  metallt  pondus ,  efficeret  ut  dtf 
rumperetur proplafma.  Eodem  capite , 
refera  quâ  iridufriâ  perfeBa  fuit  ad 
fundendum  ojficinx  confiruitio  ,  & 
proportiones  firuBuramcpue  fornacis 
&  foci  !7arro. 

Nono  Capite  ,  traBatur  de  matc~ 
riâ  typi  ex  arnllû  fuforiâ  confeBi. 


DE   Louis  XIV. 


Dans  peu  je  donneiai  au  Public 
un  livre  d'Architedture  ,  contenant 
des  principes  généraux  de  cet  Art , 
avec  les  plans  ^  élévations  6c  profils 
de  quelques-uns  des  Palais  &  Hôtels , 
que  j'ai  fait  bâtir  en  France  &c  dans 
les  Pays  étrangers. 


Brcvi  emi^urits  fum  in  lucem  //- 
hrmn  de  ArchiteHnrâ  ,  in  quo  gene- 
ralia  de  hac  Arte  re^crientur  princi- 
fia  ,  Mque  qttorumdam  F alatioram 
&  Bafdtcarum ,  qim  tum  in  CaUiû, 
tum  in  exteris  Kegionibus ,  ductu  meo 
&djficaU  funt ,  icbnogr^jihicx  &  fce- 
nographicj:  dejignationes. 


,o  Description  de  la 

Ainfi  j'ai  crû  que  je  devois  en  premier 
lieu  parler  de  l'Atelier  de  la  Fonderie , 
marquer  les  inconvéniens  qui  peu- 
vent y  arriver  par  l'eau  ,  par  la  gelée  & 
par  le  feu ,  &  taire  la  defcription  de  fes 
parties  ;  afin  de  donner  une  claire  intel- 
ligence de  ce  difcours. 

L'Atelier  du  Fondeur,  doit  être  grand 
&  fpacieux  ;  parce  qu'outre  le  fourneau 
&  la  folle  ,  il  faut  qu'il  contienne  tou- 
tes les  pièces  du  moule  ,  dont  on  a  con- 
tinuellement bcfoin  pour  les  préfenter 
en  place  ,  lorfque  l'on  fait  l'armature 
&  le  noyau ,  &  contenir  les  matériaux 
neccffaircs  à  former  le  modèle,  le  mou- 
le de  plâtre,  l'armature  ,  le  noyau  ,  les 
cires  ,  le  moule  de  potée  ,  le  bandage 
de  fer,  &  les  autres  parties  que  deman- 
de la  Fonderie.  Son  comble  doit  être 
élevé  ,  pour  éviter  les  accidents  du  feu , 
lorfque  l'on  fait  le  recuit  ,  &  lorfque 
l'on  fond  le  métal. 

La  folle  eft  un  efpace  profond  ,  re- 
vêtu de  murs  au  pourtour  ,  oii  l'on  met 
l'ouvrage  que  l'on  veut  fondre  de  bron- 
ze :  elle  doit  avoir  une  grandeur  pro- 
portionnée aux  ouvrages  que  l'on  veut 
taire  ;  enforte  que  la  figure  y  étant  po- 
fée  ,  il  y  ait  au  moins  un  pied  de  dif- 
tance  entre  les  parties  les  plus  faillantes 
du  moule  de  potée  ,  &  le  mur  de  re- 
cuit. 

Le  mur  de  recuit  eft  fait  d'une  ma- 
tière qui  réfifte  au  feu ,  comme  de  grais 
ou  de  brique  ,  maisonnée  avec  de  1  ar- 
gille  au  pourtour  du  dedans  de  la  folTe, 
en  laiil'ant  un  efpace  entre  le  pourtour 
extérieur  du  mur  &  le  parement  inté- 
rieur de  la  foffe  ,  pour  y  pouvoir  palfer, 
afin  de  retirer  les  cires  ,  de  mettre  le 
feu  aux  galeries  ,  &  d'obferver  fi  le 
moule  de  potée  &  le  noyau  font  parfai- 
tement recuits  ,  ainfi  qu'il  fera  expliqué 
dans  le  Chapitre  X.  Mais  comme  une 
folfe  peut  fervir  à  plufieurs  ouvrages 
de  différentes  grandeurs ,  il  faut  plutôt 
la  faire  grande  que  petite  ,  parce  que 
l'on  peut  après  coup  faire  le  mur  de  re- 
cuit ifolé  dans  la  foffe  ,  enforte  qu'il 
foit  diftant  du  moule  d'environ  un  pied. 
On  fait  la  forte  de  figure  ronde ,  ovale 
ou  carrée,  félon  la  forme  des  ouvrages. 


Statue  Equestre 
ejje  credidi  ojjicmm  primo  de  fufura  O^cinS 
dijjerendi  ;  adverjos  annotandi  caj»s  ,  quos 
ei  ajferre  pojpint  aqifa  ,  gelu  ,  &  ignis  ;  at- 
que  cjtis  dcjcrihendi  partes  ,  ut  major  indè 
Imic  Jermoni  fit  perfpimitas. 

jimpla  &  fpatioft  dehet  ejfe  fuforis  Of- 
ocina  ,  quia  pr^eter  fornacem  fojfam  , 
oportet  cunHas  contineat  typi  partes  quihus 
Jicrpetuo  ejl  opus  ^  Ht  quaqtte  adfuum  admo- 
veatur  locum  ,  dum  armatura  &  nuclens 
jîrtiuntur  ;  oportetque  materias  comprehen- 
dat.  qlia  pojll4Îantiir  ad  ejformanda  exem- 
plar  j  typum  gypfarium  ,  armaturam  ,  nu- 
cleum  ,  typum  ex  argilU  fuforiâ ,  ligaturam 
ferream  ,  aliafve  partes  quas  exigit  fujîo. 
Huic  OJfcina  fajlipum  excelfum  datur  ,  ne 
ami  ejjïcititr  recoÙio  ,  metalliimque  fmdi- 
tur  ,  i^nis  periculum  fubeat. 

Aîtum  ejï  fjiatium  fojfa  ,  cttjus  amhitum 
vejîit  murus ,  ubi  ex  cere  fundcndum  reponitur 
opus  :  cjfîngendis  operibus  congruere  débet 
ejus  magnitudo  ,  ita  ut  locata  ibi  figura 
unum  pedem  ad  minimum  inter  fe  typi  ex 
argdlâ  fuforiâ  fa(li  eminentiorts  partes  & 
recoéîionis  murus  dijïent. 


E  materia  qu^  ignis  vim  pati  valeat ,  Jci- 
licet  è  fdice  vel  è  tatere  cum  argilli  conjunc- 
to  Jïruendus  eJï  murus  m  interiori  fojj'a  cir~ 
cuitu  ,  inter  mûri  ambitum  externum  &  in- 
ternamfojfs  faciem  ,  fervando  fpatium  ,  per 
quod  tranfire  liceat  ,  ut  fnbducantur  cerx , 
ignis  in  meatibus  accendatur  ,  videaturque 
an  tjipus  ex  argilli  fuforiâ  &  nucleus  aptif- 
ftmè  âecoquantur  ,  quemadmodum  decimo  ex- 
ponetur  Capite.  Jt  ficuti  plurima  djjjimilium 
magnitudinum  opéra  eâdem  in  foffi  foffunt 
confici  ,  fatius  ej}  eam  effe  amplam  quam  an- 
gujîam  ,  quia  deinde  rceoâionis  murus  in 
fojfâ  xdificari  poteji  infularius  ,  ita  ut  unum 
pedem  ,  vel  circiter ,  dtjîet  a  tjpo.  Juxta  ope  ■ 
rum  formam  ,  rotunda  ,  ovata  ,  aut  qua- 
dratafoffx  datur  figura.  Mmoribus  impen- 
fis  ejjîcmntur  rotunda  ,  quoniam  non  tantum 
in  ambitu  fuo  admittunt  murum  ;  cumque 
humi  excavantur ,  majori  donantur  folidita- 
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De  la  manière  dont  la  Fonderie  doit  De  ratione  condcndi  Officiriam  ad 
être  conflruite,  des  Galeries  &  de  fundendum  ,  de  Meatibus  &  Cia- 
la  Grille.  thrisi 


TOUS  les  Arts  ont  une  forts 
d'Atelier  qui  leur  convient  , 
foit  par  fa  conftruaion  ,  foit 
par  la  difpofition  des  différentes 
parties  dont  il  doit  être  compofé  ,  &  qui 
font  neceffaires  à  fon  ufage  particulier. 


R  S  uni  qUtcque  itd  fuum  ufum 
d^tatAln  requirit  Ojjicinam  , 
(jlice  tum  conflruclwriË  dijferat  ^ 
tum  diverfarum  dif^ojitione  par- 
t  'mm  j  quihus  ejî  componenda  ,       qua  illi 
pecnlUntcr  funt  neceJfarM,  Itaque  rnmm 
C 


jj.  Description  DE  LA 

On  a  pris  cette  précaution  pour  l'ou- 
vrage dont  je  parle ,  &  pour  cet  effet  on 
a  difpofé  l'Atelier  en  général  ,  fuivant 
les  plans  &  profils ,  Planche  II.  figures 
1 . 1.  &  3.  dont  on  a  fait  tous  les  murs 
en  fondation  ,  jufqu'à  la  hauteur  du 
rez-de-chauffée  feulement  ;  &  fur  le 
maflîf  au  fond  de  la  folle  ,  on  a  fait  les 
craleties ,  la  grille ,  &  le  maffif  au  dclfus , 
Fur  lequel  on  a  mis  un  enduit  de  niveau 
&  à  la  hauteur  du  rez-de-chaullec  ,  fur 
lequel  enduit  6nfin  le'  modèle  de  plâtre 
de  la  Figure  Equeftre  a  été  formé  ,  dans 
ia  même  place  où  elle  a  été  tondus. 

Il  n'ctoit  pas  polfible  de  conftriure 
les  murs  de  l'Atelier  ,  avant  que  le  mo- 
dèle fût  fait  :  il  n'y  autoit  pas  eu  aPiez 
de  jour  &  de  reculée  pour  embrafler 
■{outes  les  partîes  :  c'eft  poiirquoi  pour 
le  faire  à  couvert  ,  on  y  a  tait  un  Ate- 
Uer  provifionel  de  charpente  ,  couvert 
de  tuiles  fuivant  les  profils ,  Planche  III. 
figures  i.  &  i.  &  ce  même  Atelier  a 
fcrvi  pour  former  le  moule  de  plâtre  , 
les  armatures  &  le  noyau,  &  pour  répa- 
parer  les  cires. 

Avant  que  de  faite  le  modèle  de  plâ- 
tre ,  on  a  fait  les  galeries  &  la  grille  fur 
lefquellcs  le  modèle  de  la  Figure  Equef- 
tre a  été  élevé  ,  &  dont  j'ai  parlé  ci- 
deffus. 

On  appelle  galeries ,  des  efpaces  fc- 
parés  par  des  murs  de  grès  élevés  de 
deux  aflifes  de  feize  pouces  d'épailfeur 
chacune  ,  &  d'un  pied  de  haureur  ,  & 
qui  font  maçonnés  avec  de  l'argiUe.  El- 
les ont  été  pofées  au  fond  de  la  fofle  , 
fur  un  maihf  de  deux  rangs  de  brique 
pofées  l'une  fur  l'autre  ;  le  premier  rang 
fur  le  plat ,  &  le  fécond  de  briques  pofées 
de  champ  maçonnées  avec  la  même  ter- 
re. Ces  aflifes  de  grais  ont  été  difpofees, 
enforte  qu'il  fe  trouvât  un  mur  plein 
fous  les  principaux  fers  de  l'armature, 
comme  fous  les  pointails  ,  les  jambes 
du  cheval  ,  les  piliers  butants  ,  &  la 
queue  du  cheval  ;  parce  qu'il  ne  faut 
pas  qu'ils  puiflent  fouffrir  de  la  violen- 
ce du  feu,  qui  pourroit  les  faire  fléchir, 
quand  on  fait  le  recuit  :  &  qu'au  con- 
traire ils  doivent  porter  folidement  le 
expliqué  dans  le  Chapitre  V. 


Statue  Equestre 

Hoc  in  opère  faciemlo  de  qtio  loqiior  ,  itl 
catitum  ejl  ,  &  idchxo  difpofita  fuit  in  uni- 
verfum  Ojficma  juxtà  ichnographiciis  ,  fccm- 
graphicafqae  dcjignatioMS  ,  TabelU  II.  fi- 
guris  i .  1 .  3 .  omncs  fitndationis  mûri  ad 
ahitudïnern  folammodo  foli  fuperfciei ,  fa^li 
fuerunt  j  CT  fuper  ima  partis  fojfc  pulvi- 
num  ,  conjïruxere  meatus  ,  clathros  feu  cra-- 
tem  ,  &  fupernum  pulvinum  ,  cui  impoftum 
fuit  tcâorium  ejufdcm  lihrx  &  alîitudinis 
ac  fûli  fuperfcies  in  quo  te^orio  tandem 
ejfdus  fuit  npfaritis  tjpus  Figur.-e  Equef- 
tris  ,  codcm  loco  uhi  fufa  fuit. 

Antequam  efformarctur  excmplar  ,  non 
fcri  poîerat  ut  conjîruerentur  mûri  :  lucis  ^ 
fpatiiquc  defccîio  prohibuiffet ,  ne  omnes  po- 
tuiffent  comprcbendi  partes.  Itaqile  ut  in 
operto  clahorarentur  ,  tignaria  Ojjtcina  in 
rem  pr^efentem  ^difcata  fuit ,  quam  lateri- 
bus  texerimt  juxîa  fcenographiam  ,  Tabu- 
la III.  figuris  1.  &  z.  eadem  OJfcina 
ufui  fuit  m  conderentur  gypfarius  typus  ^ 
arrîiaturte  &  nudeus  ,  atque  repararentur 
cera. 

Ântequam  ç^ypfirius  typus  feret  ,  fabri- 
cati  funt  meatus  five  cuniculi  ,  &  clathri  , 
quibus  Figurte  Equeflris  impofitum  fuit 
exemplar ,  &  quorum  jam  fuit  mentio. 

Meatus  aut  cuniculi  ,  vocantur  fpatia 
filiceis  disjunêa  mûris  ,  qui  duobus  elevan- 
tur  coriis  fexdecim  uncias  crawls  ftngulis  & 
unum  pedem  elatis  ,  flruciifque  cum  argilU. 
In  fojfx  fundo  pofiti  fuere  bi  meatus  fuprà 
pulvinum  concretum  duobus  ordinibus  late- 
rum  ,  qui  alius  fuper  alterum  adduntur  , 
cy  quorum  primus  ordo  m  planum  locatur 
iilter  vero  in  latus  ;  qui  lateres  fimili  alli- 
gantur  terra  ^  id  ejl  ,  lateritiâ.  Illa  filicea 
coria  fie  difpofita  funt  ,  ut  fub  prmpuis 
armature  ferris  plenus  folidufque  foret  mu- 
rus  ,  videlicet  fub  ferreis  fulcimentis  ,  fub 
cruribus  equi ,  anteridibus  ,  &  equi  caudâ  ; 
quia  non  debent  ijlx  partes  Udi  violenta  ignis 
ardore  ,  qui  efcere  pojfet  ut  fleclerentur , 
dum  è  contra  oportet  ut  firmiter  operis  pon- 
dus fujlineant  ,  ut  Capite  V.  demonjlrabi- 
tiir. 

fardeau  de  l'ouvrage  ;   ainfi  qu'il  fera 

Supra 


DE     L  O  (J 

font  faites  à 
parce  qu'il  n'y  a  p; 


îtn  indduntur 


Celles  qui  font  ronde, 
moindres  frais  ,  parce 
tant  de  murs  au  pourtour  ;  &  elles  font 
plusfolides  ,   lorfqu'elles  font  enfon- 
cées dans  la  terre  ;  parce  que  les  pierres 
qui  entrent  dans   la  conftruâion  du 
mur  ,  font  taillées  en  coupes ,  qui  abou- 
tilTent  au  centre  :  cependant  la  forme 
carrée  ,  eft  la  plus  ordinaire  ,  parce  que  les  Coins  [aillent  plus  d'efpace  &  de  li- 
berté pour  agir  autour  d'un  ouvrage  ;  celle  pour  l'ouvraçre  dont  je  parle,  a  été 


XIV.  ,1 
quia  lapides  cjuiliis  conflruitur  mûries, 
M  in  centrum  coëant.  Uf- 
tatwr  tamm  efi  quadrata  forma  ,  eo  tjuàd 
anguli  ad  agmdum  circà  vpus  majorem  li- 
hnatem  ,  ampliufquc  pr^hent  intervallum  : 
in  hoc  opcn  de  qiio  efi  ferma  ,  forma  qua- 


dr 


ta  ufi  fur, 


faite  carrée. 

Ordinairement  on  fait  la  folfe  dans 
les  terres  au  dellbus  du  rez-de-chaullce  ; 
ce  qui  n'oblige  pas  d'en  faire  les  murs 
aufli  épais  ,  parce  que  les  terres  les  fou- 
tiennent  ;  mais  dans  cette  difpofition , 
il  faut  obferver  avec  foin ,  que  l'eau  qui 
fe  trouve  dans  les  terres  ,  &  dont  on 
voit  la  hauteur  dans  les  puits  aux  envi- 
rons ,  foit  dans  le  tems  des  plus  groffes 
eaux ,  au  deffous  de  l'aire  de  laYolfe  , 
afin  qu'il  n'y  ait  aucune  humidité  ,  qui 
eft  fort  contraire  à  ces  fortes  d'ouvra- 
ges ;  &  lorfqu'on  eft  obligé  de  conf- 
truire  ces  Ateliers  dans  les  endroits  où 
l'eau  fe  trouve  haute  dans  les  terres ,  il 
faut  élever  la  foffe  au  deffus  du  rez-de- 
chaulTée  ;  ce  qui  oblige  d'en  faire  les 


Infrk  foli  fuperficiem  ,  foffam  in  tcrram 
fodendi  mos  efl  ;  quapropter  tantam  erajjî- 
md'mem  non  pofcunt  mûri ,  cum  à  terra  fuf 
tineantur  :  iflâ  vcro  in  difpojîtione  ,  attentif 
fime  curandum  efl  ,  ut  qux  in  terris  occurrit 
aqua  ,  cujufque  vicinis  in  puteis  infpiàtur 
ahitudo  ,  majorihus  in  diluviis  areâ  fofftt  fit 
fuhmijjîor  ^  humiditatem  qux  maxime  ohefl 
Imjufce  modi  operihus  ,  vitandi  caufi  :  cum- 
quc  uhi  in  terris  alla  reperitur  aqua  ,  has 
Ojfcmas  conflruendi  efl  necejfitas  ,  fupra  fo- 
ïi  fttperpciem  engenda  eft  fojfa  ;  &  eo  cafu. 
vahdwres  xdificantur  muri  ,  ut  recodionis 
igne  &  terrarum  propulfu  minmi  deftruan- 
tur.  Qtioâ  ohfervatum  eft  m  flruenâi  ad  hoc 
opus  fornace  fuforiâ. 


murs  plus  fo: 


^    ,  pour  remter  au  feu  de  recuit  &c  i  la  pouffée  de  l'enterratre  ;  ce 
que  I  on  a  ete  oblige  de  faire  ,  lorfqu'on  a  conftruit  la  Fonderie  ' 
vrage. 

Dans  les  ouvrages  de  moyenne  gran- 
deur ,  on  fait  ordinairement  le  modèle. 


:  pour 


le  moule  de  plâtre,  les  cires  que  l'on  ré- 
pare ,  l'armature  ,  le  noyau  ,  le  moule 
de  potée  ,  &  le  bandage  de  fer  hors  de 
la  foffe  ;  parce  que  de  cette  forte,  on  a 
plus  de  liberté  pour  faire  le  modèle  & 
pour  réparer  les  cires ,  pouvant  cmbraf- 
fer  d'un  coup  d'œil  le  tout  enfemblc  ; 
mais  quand  les  ouvrages  font  grands  , 
ils  peuvent  fe  tourmenter  en  les  tranf- 
portant  &  les  defcendant  dans  la  folfe  ; 
ainfi  on  eft  obligé  alors  de  les  fiire  dans 
la  folle  même  ;  &  quoiqu'étant  au  rez- 
de-chaulfée,  ils  foient  d'une  plus  grande 
dépenfe  ,  on  a  l'avantage  que  la  figure 
étant  pofée  fur  les  galeries  &  la  grille, 
qui  feront  décrites  ci-après  ,  on  fait  le 
modèle  &  on  répare  les  cires  avant  d'é- 
lever les  murs  de  la  folfe  ; 


In  me  due  magnitudinis  operibus  plerum- 
que  exemplar  ,  gypfarius  tjpus  ,  cerx  repa- 
nucleus  ,  tjipus  ex  ar- 
&  fafcia  ferrea  extra  faf 


armdîura  , 
foriâ 


qui  fait 

qu'on  découvre  l'ouvrage  de  tous  côtés ,  &;  à  relie  diftance 


randA 
gillâ  fufo 

fam  formanrur  ;  namqite  eo  modo  facilius 
effngitur  exemplar  &  reparantur  cerx ,  cum 
unus  intuitus  totam  tune  poffit  ampleéli  corn- 
pofitionem.  At  quando  graniiora  funt  opé- 
ra ,  tranflatione  &  in  foffam  defeenfu  pof-^ 
funt  vim  pati  torqueri  ;  idcirco  in  ipfà- 
met  foffî  tune  oportet  ut  effciantur  ;  cîr  /;- 
cet  ad  planitiem  pofita  ,  pluns  conftent 
inde  hoc  oritur  eommodum  ,  quod  poflquàm 
fuper  meatus  &  clathros  ,  qui  infrà  def 
crihentur  ,  coltocata  frit  figura  ,  fihricatur 
exemplar  ,  &  cerx  reparantur  ,  priufquam 
attollantur  fojfx  muri  ;  cir  eo  modo  undi- 
Cjue  ad  quam  rolueris  diftantiam  ^  ocu- 
lis  patet  opus. 


que  l  on  veut. 


Description  de  la  Statue  Equestre 
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3.  Chauffe. 

4.  Galeries, 
j .  Paffage  pour  tourner  autour  ilu  mur 


4.  Meatus  ,  Jtvc  Cmiculi. 

5.  Tranfitus  circA   recoclionis  murum  con- 
dacens. 


EXPLICATION  DE  LA  PLANCHE 
IIL  Où  eft  repréfenré  l'Atelier ,  qui 
a  fervi  à  faire  le  modelé  de  plârre ,  à 
réparer  le  modèle  de  cire  &  à  ccnf- 
truire  les  armatures  de  fer. 

Z^a  Figure  première  ojfre  la  face  extérieure 
de  l'Atelier. 

Renvois. 

I .  Ais  que  l'on  ôte  pour  découvrir  l'ou- 
vrage. 

1.  Clialïis  garnis  de  toile  qu'on  ôte 
pour  découvrir  l'ouvrage. 

La  Figure  deuxième  représente  la  face  in- 
térieure de  l'Atelier^ 

3 .  Galeries. 


EXPLICATION  DE  LA  PLANCHE 
IV.  Qui  repréfente  les  galeries  &  la 
grille. 

Renvois. 

I .  Galeries. 

1.  Murs  de  grais  des  galeries 

3.  Grille  de  fer. 

4.  Bafc  de  l'armature  de  fer. 

5.  Pointeaux  de  l'armature. 

6.  Embraflure  de  fer  qui  renferme  les 
murs  des  galeries. 


EXPLICJTIO  TABVLM  III. 
Quie  oculis  fubjicit  Ojfcinam  ,  qux  ufui 
fuit  l>ro  ejfgendo  gypfario  tj'po  ^  repa- 
rando  tjpo  cereo  ,  &  armaturu  ferreis 
faciendis. 

Figura  prima  ,  faciem  Officine  exter- 
nam  videndam  priebet. 

Kelatira  nota. 

I .  Axis  qui  aufcrtur  ,  ut  delegatur  ûpus. 

z.  Cancelli  telâ  injîruéli    qui  ut  pateat  opus 
amoventur. 

Figura  fecunda,  interiorem  Officinx 
faciem  oftendit. 

3  .  Adeatus  ,  five  Cuniculi, 


EXPLICATIO  TABULAS  IF. 
Qux  Meatus  CT"  Clathros  monjlrat. 

Kelativa  nota. 

I.  Meatus  ,  five  Cuniculi. 

X.  Jlîeatuum  Jïlicei  mûri. 

3 .  Clathri  ferrei. 

4.  Armature  ferrex  hajis. 

j.  Fulcra  ferrea  ereBa  ,  qua  armaturam 
fujlinent. 

6.  Ample xus  ferreus  ,  qui  meatuum  muros 
includit. 


DE    L  0 

Sur  les  murs  des  galeries  ,  on  a  polë 
des  platebandes  de  fer  plat  de  quatre 
pouces  de  large  ,  &  de  huit  lignes  d  e- 
pailTeur  ,  entaillées  moitié  par  moitié 
aux  endroits  où  elles  fe  croifent  ;  elles 
doivent  fervir  de  bafe  à  l'armature  ,  & 
c'eft  fur  cette  bafe  qu'on  a  pofé  la  grille 
de  fer ,  Planche  III.  compofée  de  plu- 
fieurs  barres  de  fer  d'un  pouce  &  demi 
de  grofleur ,  efpacées  à  trois  pouces  do 
diftance  l'une  de  l'autre  ,  &  couchées  de 
niveau,  en  croifanc  les  galeries.  L'ufage 
de  cette  grille  eft  en  premier  lieu  de 
porter  le  maflîf,  fur  lequel  on  doit  éle- 
ver le  modèle  de  plâtre  ,  de  foutcnir 
cous  les  briquaillons  ,  ou  morceaux  de 
brique,  dont  on  remplit  la  fofle  ,  ainfi 
qu'il  fera  expliqué  au  Chapitre  X.  &  de 
lier  enfemble  tous  les  murs  des  galeries , 
<}u'on  enferme  par  leur  pourrour  exté- 
rieur ,  d'une  embraffure  de  fer  bandée 
avec  moufles  &  clavettes. 


u  I  s  X  I  V.  ,  5 

Suprà  msatuum  feu  cumciilorum  murât 
collocantur  ferri  plam  lamina  c^tutuor  un- 
cius  Utx  ■&  oflo  Imeas  craffa  ,  quarum 
unaquaque  ad  mcdiam  partent  ejî  incifa  , 
ubi  in  îranfverfum  fe  jungunî.  Ba/îs  vicem 
frxhent  armatures  ,  &  fuper  iflam  hafm 
ffi"  /"ff  cUthri  ,  qui  in  plnrimis  con- 
fijlunt  veBihus  ferreis  ffqui  mciam  crajfis  , 
très  uneias  ah  invicem  ài^antihus  ,  ^  pari 
lih-1  projîratis  ,  in  tranfverfum  meatus 
fecando.  Ad  fcrrendum  pulvinum  fupra 
quem  erigetur  gypfarius  tjpus ,  ferendaque 
omnia  laterum  fragmenta  ,  quihus  fojfi 
expletnr  ,  frsdfuè  ifli  clathri  funt  ido- 
nei  ,  ut  in  Capite  X.  dicetur  ,  alte- 
rum  adhue  haUnt  ufum  ,  fcilicet ,  omms 
conne£iendi  meatuum  muros  ,  qui  in  ex- 
teriori  eircuitu  a  ^ferreo  includuntur  am~ 
plexu  ,  quem  inthdunt  polyfpafli  cjr  r/<i- 
vicuU.         ■  ' 


EXPLICATION 

DELA  SECONDE  PLANCHE. 

La  Figure  première  repréfente  le  plan  de 
la  fonderie. 

Renvois. 

I .  Foffe.  - 
X.  Fourneau. 
3 .  Chauffe. 

La  figure  deuxième  repréfente  le  profil  de 
la  Fonderie  par  fa,  largeur. 

1.  Foffe.  ■ 

2.  Fourneau. 

3.  Chauffe. 

4.  Galeries. 

y  Paffage  pour  tourner  autour  du  mur 
de  recuit. 

La  Figure  troifiéme  repréfente  le  profil  de 
la  Fonderie  par  fa  longueur. 

I .  Folfe. 
1.  Fourneau. 
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Secundo  Tabula. 

Figura  prima  ,  Fufurx  ichnographiam 
exhibet. 

Kelativa  nota. 

I.  Fojfa. 
1.  Fornax, 

3.  FOCHS. 

Figura  fscunda  fcenographiam  Fufurcc, 
fecundum  ejus  lacitudinem  ofFerr. 

I.  Fop. 
1.  Fornax. 

3.  Focus. 

4.  jMeatus  aut  Cunimli. 

5.  TranJitHs  ^  per  quem  circum  mkrum  rc- 
coéîioms  iiceat  ire. 

Figura  tcrtia  fcenographiam  Fufuro: , 
fecundum  ejus  longicudinem  reprx- 
fencac. 

I.  Fofa. 
A.  Fornax. 

D 


i6  Description  de  la  Statue  Equestre 

rive  point  aux  petits  modèles  que  l'on    tur  ,  quandiù  defiderutur  ad  eorum  perfec- 

fait  de  cire  ,  non  plus  qu'à  ceux  que  tionem. 

l'ton  fait  de  plâtre ,  avec  lequel  on  a  la 

même  liberté  de'  réformer  qu'avec  la  terre  ,  &  que  l'on  conferve  autant  de  tems 
que  l'on  veut  ,  pour  leur  donner  la  perfeôlion. 

Antcqtiam  inchoetur  excmpUr  ,  in  cujus 
formam  as  débet  tranfire  ,  parva  ejJînguntHr 


Avant  que  de  commencer  le  modèle, 
dont  la  bronze  doit  prendre  la  forme  , 
on  en  fait  de  petits  ,  pour  en  marquer 
la  difpolition  ,  laquelle  étant  arrêtée,  on 
en  fait  de  plus  grands ,  qui  font  autant 
d'études  d'après  nature  pour  chaque  par- 
tie en  particulier  ,  &  d'après  ces  études 
on  forme  les  parties  du  grand  modèle. 
Il  feroit  à  founaiter  qu'on  pût  faire  le 
modèle  à  la  même  hauteur  que  doit  être 
pofe  l'ouvrage  de  bronze  ;  afin  de  pou- 
voir fuivant  cette  élévation  &  la  dillan- 
ce  du  heu  ,  obferver  les  effets  des  rac- 
courcis ,  donner  de  la  grâce  à  l'ouvra- 
ge ,  &  faire  en  forte  que  toutes  les  vues 
en  fafTent  agréables. 

Comme  on  cft  longtcms  à  terminer 
ces  modèles  ,  on  doit  obferver  beau- 
coup de  folidité  dans  leur  conftrudtion, 
afin  que  toutes  les  parties  en  relient 
toujours  dans  le  même  état,  &:  princi- 
palement dans  les  ouvrages  qui  font 
Fort  en  l'air  ,  comme  une  Statue  Equef- 
tre  ;  ce  qui  oblige  à  mettre  des  fers 
dans  les  parties  qui  portent  le  fardeau. 
Pour  forger  ces  fers  fuivant  les  con- 
tours des  parties  où  ils  dévoient  être 
renfermés  ,  on  a  deffmé  contre  un  mur, 
d'après  les  petits  modèles  ,  l'ouvrage 
dans  toute  fa  grandeur  ,  de  trois  vues , 
f(^avoir  des  deux  côtés  &  de  front  ,  fur 
lefquelles  on  a  fait  un  plan,  pour  mar- 
quer fur  le  pied  d'eltal  les  endroits  où 
les  jambes  du  cheval  dévoient  pofer;  & 
fuivant  les  contours  des  jambes  &  de  la 
queuë  du  cheval  ,  on  a  forgé  de  gros 
fers  que  l'on  a  attachés  à  une  pièce  de 
bois  traverfante  dans  la  longueur  du 
cheval  ,  laquelle  étoit  aiTcmbléc  dans 
une  autre  pièce  de  bois  à  plomb  ,  rete- 
nue par  le  bas  dans  les  galeries,  dans  le 
mafhf  &  fur  la  grille.  Ces  pièces  de  bois 
&:  de  fer  étant  mifes  chacune  dans  leur 
place ,  fuivant  le  plan  &  les  contours 
de  la  figure  defluiée  ,  on  forme  le  mo- 


exemplaria  ,  qua  ejus  dénotent  dijpojitionem  ^ 
quâ  decija  ,  formantur  majora  ^  qua  fuper 
naturâ  0'  de  Jingulis privatim  partibus ,  flu- 
dia  tôt  funt  :  horum  jîudiorum  ope  ^  ma^ni 
exempiaris  ejjîciHnîur  partes.  Ad  eam  alti^ 
tudinem  ^  quâ  collocabitur  ancum  opus  ,  op- 
tandum  ejjet  ut  conderetur  exemplar  ,  ut  per 
elevationem  ijîam  dtflant  'uim  loci  ,  objer- 
vare  liceret  partium  contrafîarum  effe^îus  , 
venujîatem  conciliare  operi  ,  e^cere  ut 
ejus  omnes  placèrent  aJpcHus. 


Ciim  hac  excmplaria  non  brevi  perfician- 
tnr  j  eorum  Jolidijjimam  ejje  conjîruflionem 
ciirandum  ejl  ^  ut  cuncla  quas  habent  partes  y 
in  eodem  remaneant  flatu  j  prafertim  in  ope- 
ribus  qua  in  aère  fublimi  ejferuntur  ^  ficuti. 
Statua  Equeflris  ;  quoi  compellit  ad  fir- 
mandas  ferreis  fulcimentïs  partes  quibus  Juf- 
tinetur  pondus.  Ut  ferrum  ijîud  fabricaretur 
Jecundur?î  flexus  partium  in  quibus  débet  con-, 
tineri  ,  ante  murum  ^  juxta  exigua  exem- 
piaria  delineatum  fuit  opus  ex  tota  ejus  ma- 
gnitudine  ^  triplici  ajpefîu  ,  fcilicet  à  duo- 
bus  lateribus  &  afronte  :  ex  his  afpecîibus 
faéîa  fuit  ichnographica  dejcriptio  ,  ad  no- 
tanda  fuper  fljlobatem  loca  ubi  poni  dehe- 
bant  equi  crura  ;  &  juxta  crurum  &  cau~ 
dte  equi  flexus  ^  crajfos  ferri  fabricavere  vec-- 
tes  j  quos  ligno  equi  longitudinem  penetranti 
ajjixerunt  ;  quod  lignum  alligabatur  alteri 
ad  perpendiculnm  fito  ,  &  ab  imâ  parte  in 
meatus  ,  pulvmum  &  clathros  adaclo.  His 
lignis  ^  ferreis  veÛibus  in  fuo  loco  ^  fc~ 
cundùm  icbnographiam  &  flexus  defcripta 
figura  pofitis  ,  cum  gypfo  aqualiter  ^  quan- 
tum potefl  j  fubacîo  conditur  exemplar  , 
cui  perquàm  magna  datur  perfeéîio  ;  necef 
fariis  utendo  cautionibus  ,  cum  tota  hyems 
his  operibus  efl  fubeunda  j  ne  gelu  pojjïnt 
ladi. 


dele  avec  du  plâtre  gâché  le  plus  égale- 
ment que  l'on  peut,  &  on  lui  donne  toute  la  perfection  poffible  ,  prenant  les 

précautions 


BE    Louis  XIV. 


CHAPITRE  II. 

Du,  Modèle. 

JE  n'ai  point  dans  ce  traite  d'autre 
deflein  que  de  marquer  la  manière 
de  fondre  les  ouvrages  de  bronze  ;  ain- 
fî  en  parlant  d'un  modèle ,  je  n'entrerai 
point  dans  l'explication  des  préceptes 
de  la  Sculpture  :  les  diverfes  connoif- 
fances  qui  y  font  neceffaires  ,  font  d'u- 
ne étendue  trop  vafte,  &  d'ailleurs  la 
perfedion  de  cet  Art  dépend  plus  du 
génie  du  Sculpteur  &  d'une  parfaite 
imitation  de  la  belle  Nature  ,  que  de 
fes  principes  ,  dont  plufieurs  Scul- 
pteurs &  Peintres  ont  déjà  écrit  ,  & 
qui  changent  fuivant  les  différents  fu~ 
jets  que  l'on  a  à  traiter  ,  la  hauteur  à  la- 
quelle un  ouvrage  eft  placé  &  la  diltan- 
ce  dont  il  doit  être  vû. 

Dans  la  Sculpture  &  dans  la  Peintu- 
re ,  on  appelle  ordinairement  modèle  , 
ce  que  l'on  fe  propofe  d'imiter  :  quel- 
quefois ce  n'eft  qu'une  efquiife  qui  re- 
préfente  une  légère  idée  de  ce  que  l'on 
veut  faire  ;  mais  pour  les  ouvrages  de 
bronze  ,  le  modèle  eft  en  quelque  fa- 
çon l'ouvrage  même  ,  dont  le  métal 
prend  la  forme  :  la  matière  feule  en  fait 
la  différence. 

On  fait  ces  modèles  de  différentes 
matières ,  fuivant  les  grandeurs  des  ou- 
vrages ;  fqavoir  de  cire  ,  pour  les  figu- 
res des  cabinets  des  Curieux  ,  jufqu'a  la 
hauteur  de  deux  pieds  ou  environ  ;  d'ar- 
gille  ,  ou  terre  à  Potier  ,  depuis  cette 
grandeur  jufqu'.l  la  hauteur  de  nature  ; 
&  de  plâtre  ,  pour  les  grands  ouvrages, 
ainfi  qu'on  l'a  pratiqué  pour  celui  dojit 
je  parle.  La  terre  ,  quoique  plus  expedi- 
tive  ,  eft  fujette  à  beaucoup  d'inconvé- 
nients ,  parce  qu'on  ne  peut  pas  con- 
ferver  longtems  un  modèle  un  peu 
grand  ,  d'une  égale  fraîcheur  ;  ce  qui 
fait  que  la  proporrion  des  parties ,  peut 
en  être  altérée  en  fechant  ;  ce  qui  n'ar- 


C  A  P  U  T  IL 

De  Excmplan. 

T  T  0  c  m  tracîatu  non  aliui  efl  milit 
jn  confdium  ,  qiiàm  imiicandi  rationem 
quâ  fundmdA  funt  anea  opéra  ;  fc  in  eo 
Capite  de  exemplari  dijjerens  ,  Seulptura 
prxceptorum  expojttionem  non  aqjrediar  : 
Diverfx  quas  pofllilat  cognitiones  ,  lons^è  ni-^ 
mis  extendtmtur ,  prxterqtùm  quod  à  'Sculp- 
toris  ingénia  &  ab  exquifitx  Naturx  imi- 
tatione  d'dtgenti  ,  potius  pendet  hupts  Artis 
perfedio  ^  quàm  ab  ejns  elementis  de  quibus 
jam  jam  plurimi  fcripferunt  Seulptores  & 
Piflorcs  ,  &  qux  immutationi  fubdita  funt  , 
prout  mutantur  materia  circà  quas  efl  alla- 
borandum  ,  juxtàqiie  altitudmem  ad  quant 
collocabitur  opus  &  intervallum  quod  débet 
illud  disjungere  ab  oeulo  fpeclantis. 

In  Seulptura  &■  Piflura  Artibus ,  mos 
efl  vocandi  exemplar  ,  id  quod  imitatione  efl 
affequendum.  Sxpe  fxpius  mhit  efl  aliud 
quam  rudis  delineatio  ,  quie  exiguam  rei  fa- 
ciendx  fpeciem  offert;  at  in  operibus  xneis , 
exemplar  efl  ^  ut  ita  dieam ,  ipfummet  opus  , 
cujus  formam  metallum  induit  :  materia  tan- 
tummodo  mter  fe  difcrepant. 

Materiebus  diverfs  hac  confantur  exem- 
plaria,  fecundim  magnitudinem  operum  :  Sci- 
licet  ceri  ,  pro  Mufxorum  figuris  duos  pedes 
plus  minufve  altis  ;  argillâ  ,  aut  figlinâ  ter- 
ra j  a  didâ  magnitudine  ad  naturalem  uf- 
qiie  ;  &  gypfo  ,  pro  grandioribus  openhus: 
ergl  illud  de  quo  loquor  ,  fc  efl  ufum.  Ter- 
ra ,  licet  ad  diligentiam  aptior  ,  multis  efl 
obnoxia  ineommodis  ^  namque  in  eodem  hii- 
moris  gradu  exemplar  tantifper  grande  , 
dm  fervari  non  potefl  ,  oh  hanc  caufam 
ficcefcendo  ,  partium  proportio  potefl  vitiari  : 
quod  parvulis  exemplaribus  eereis  non  acci- 
dit  j  neque  iis  qua  confciuntur  gyffo  ean- 
dem  ac  terra  corrigendi  permittente  liberta- 
tem  ;  quaque  exemplaria  tandiu  confervan- 
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C'eft  fur  l'aire  de  niveau  faite  fur  la 
S^rille  ,  dont  j'ai  parlé  dans  le  premier 
Chapitre  ,  ôc  qui  fe  trouve  à  la  hauteur 
du  deflous  des  pieds  du  cheval,  que  l'on 
a  pofé  la  première  allife  du  moule  ; 
après  quoi  on  a  tracé  une  ligne  droite 
au  deflous  du  ventre  du  cheval ,  depuis 
la  tête  jufqu'à  la  queue ,  dont  on  a  laiilé 
tomber  des  à  plombs ,  pour  marquer  fur 
l'aire  une  même  ligne  A.  B.  fur  laquel- 
le on  a  tracé  d'autres  lignes  d'équcrre 
C.  D.  fuivant  les  principales  parties  du 
plan  de  l'ouvrage.  (  On  a  foin  de  mar- 
quer fur  une  grande  règle  toutes  les 
mefures  renfermées  par  ces  lignes ,  par- 
ce qu'elles  fervent  dans  la  fuite  pour 
remonter  enfemble  routes  les  pièces  du 
moule  lorfque  l'on  veut  faire  l'arma- 
ture &  le  noyau.  )  On  a  aufli  marqué 
fur  l'aire  ,  le  plan  que  devoir  avoir  la 
première  aflife  du  moule  ,  en  laiflanc 
tomber  des  à  plombs  des  parties  fail- 
lantes  du  modèle ,  aufquelles  on  a  ajouté 
trois  ou  quatre  pouces  pour  l'épailîeur 
que  doit  avoir  au  moins  le  moule  de 
plâtre  en  ces  endroits  la  :  après  quoi 
on  a  formé  toutes  les  pièces  de  la  pre- 
mière aflife  dans  l'ordre  marqué  fur  les 
pièces  du  plan  ;  en  faifant  autant  qu'il 
étoit  poflible  ,  les  lits  des  pièces  du 
moule  ,  de  niveau  ,  &:  leurs  paremens  à 
plomb  i  ce  qui  fait  qu'on  les  remonte 
plus  aifément. 

Il  faut  obferver  de  faire  une  de  ces 
pièces  de  la  première  aflife  ,  traverfante 
fans  joint  d'un  parement  du  moule  à 
l'autre  ,  ainfi  que  celle  qui  efl:  marquée 
N  .  2 .  fur  le  plan  ,  &  dont  les  extrémi- 
tés font  plus  étroites  que  le  milieu  j 
afin  que  celles  qui  la  joignent ,  foient 
plus  aifées  à  retirer.  Cette  pièce  eil 
comme  la  bafe  du  moule  ;  parce  que 
quand  on  veut  le  remonter ,  pour  fai- 
re les  armatures  &  le  noyau  ,  elle  fert 
de  règle  pour  pofer  toutes  les  autres , 
que  l'on  fait  pareillement  de  manière 
qu'on  les  puilTe  aifément  retirer  ;  & 
pour  cela ,  on  fait  d'efpace  en  efpace 
des  clefs ,  qui  font  des  pièces  en  fat^on 
de  coin  ,  N\  lo.  2.7.  16.  leftjuelles 
étant  ôtées ,  laiflent  de  la  liberté  pour 
oter  les  autres  j  qui  doivent  toujours 


Statue  Equestre 

Supra  pLmam  fuperjiciem  arex  qUiC  cla- 
thris  impojita  fuit  ^   de  (juâ  Capite  primo 
jum  locutus  j  CT"  (j^'^  ejufdcm  cjl  altitudïnis 
ac  ima  pars  equi  peâum  ^  prïmum  typi  co- 
rmm  jiatutHm  ejî  j  fub  equi  ventre  ,  à  ca- 
pîte  ad.  caudam  ^  pojiea,  direêlam  defcripje- 
runt  lineam  ,  à  qua  perpendicula,  dncla  junt  ^ 
ut  fuper  aream  aqualis  defignaretur  linca  A. 
B.  in  qidam  alias  exaravere  lineas  C.  D.  rec- 
tos ejjicientes  anptlos  ;  qu^  line<s  defcriptts 
funt  ,  juxta  pra:cipuas  iclmographi^  operis 
partes.  (  Supra  longam  rcgtdam  j  cuncîas  qute 
inter  eas  lineas  continentur  menfuras  anno  - 
tandi  cura  adhihetur  :  quia  ad  omnes  typi 
Jimul  componcndas  partes  ,  cum  de  armatu- 
râ  &  nucleo  condendis  agitur    magnée  funt 
utilitatis.  )  Et  quoque  fuper  aream  primi 
corii  quod  habere  dehebat  tjpus  ^  ichno^ra- 
phia  delineata  fuit  ,  ex  eminentihus  exem^ 
j)laris  partibus  protrahendo   perpendicula  ^ 
quihus  très  vel  quatuor  unci^  propter  craf- 
Jîtudinem  qu£  ad  minimum  his  in  lacis  dan- 
da  ejî  tjypo  gypfario  ^  additx  funt.  His  per- 
aSîis  ^  omnes  corii  primi  partes  conditiC  fue- 
re  ,  fecundum  ordinem  qui  fuprà  ichnogra- 
phia  portiones  potejî  videri  ;  ejjiciendo  quan- 
tum licebat  ^  ut  partium  typi  cubilia  in  pari 
pofita  forent  librâ  ,       faciès  exterius  ob- 
verfe  ad perpendiculum  componerentur  ;  quo 
pafîo  faciiius  coaptantur  ad  invicem. 


Una  ex  primi  corii  partibus  ^  abfjue  ul- 
U  commijfurâ  ab  una.  facic  ad  alteram  efl 
trajicienda  ,  ad  fmilitudinem  ejus  ^  qua  in 
ichnoiiraphicâ  defcriptione  N  '.  z.  cernitur  ^ 
cujufque  extrema  medio  anyifliora  funt ,  ut 
partes  qUiX  ei  adjacent  ,  liberius  eltciantur. 
îfla  îranfverfa  pars  ,  efl  quafi  typi  bafls  ; 
quia  cum  efl  difponendus  ,  ut  conficiantiir  0* 
nuclcus  i^r  armatures  ^  regulam  pra^flat  quâ 
poflint  fimul  jungt  ccetera  partes  qud:  ta- 
men  fie  ejjiciuntur  ,  ut  nulla fit  eas  retrahen- 
di  diffcultas  :  quod  cum  id  velis  obtinere 
per  intervalla  formantur  claves  ,  quce  cunco- 
rum  vicem  gerunt  ^  M  .  10.  zj,  2.6. 
quibus  fubflraflis  ,  alia  facillime  avellun- 
tur  i  qua  omnes  extrinfecus  funt  retrahen- 
da  ;  ita  Ht ,  exempli  gratiâ  ^  unum  equi 
cruris  dimidium  ^  velut  N'.i.  intrinfeciis 
fixum  r émane at  ^  dum  aliud     id  efl  ^  M\ 
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préciucions  ncceflaircs ,  quand  ces  ouvrages  doivent  pafTer  l'hiver  ,  pour  em- 
pêcher que   la  gelée  n'y  puifîc  faire  tort. 


C'eft  de  la  perfeftion  de  ce  modèle , 
que  dépend  celle  de  l'ouvrage  de  bron- 
ze ,  qui  en  prend  la  forme  par  la  fuite  ; 
C'eft  pourquoi  le  Sculpteur  doit  le  ter- 
miner autant  qu'il  eft  pollible  ,  &  fur- 
tout  fe  contenter  entièrement  pour  ce 
qui  regarde  l'attitude  &  la  difpolition 
de  fes  parties  ,  parce  qu'il  ne  peut  plus 
revenir  à  les  changer.  Le  modèle  étant 
fini ,  on  travaille  à  le  mouler  de  la  ma- 
nière qui  fera  marquée  dans  le  Chapi- 
tre fuivant. 


Ah 


:jus  exempLiris  exccllcntiâ  ,  pcndst 

detndc  transformatur  ;  ijuapropter  id  perf- 
ciendï  ,  ut  erit  pojfihile  curam  aJjMmct 
Sculpter  ;  &  quoad  jitum  ,  partiumque  dif- 
pojitioncm  ,  prafertim  fatufaciet  omnino  f- 
bi  j  quoniam  ad  corum  faciendam  mutatio- 
nem  redire  non  potcji.  ÈxempUri  confeâo , 
ad  ejus  hahendum  typum  îabor  confertur  , 
eâ  ratïone  qua  videbitur  in  Capite  fe- 
qucnti. 


CHAPITRE  m. 

Du  Moule  de  Plâtre. 

POUR  fondre  un  grand  ouvrage 
de  bronze ,  on  fait  deux  fortes  de 
moules.  Le  premier  eft  ordinairement 
de  plâtre ,  pour  avoir  le  creux  du  mo- 
dèle ;  &  le  fécond  eft  fait  de  potée  & 
d'une  terre  compofée  :  c'eft  dans  celui- 
ci  que  coule  le  métal  ,  ainfi  qifil  fera 
expHqué  au  Chapitre  IX. 

Le  moule  de  plâtre  eft  fait  de  plu- 
fieurs  afflfes  ,  fuivant  la  hauteur  de 
l'ouvrage  ;  on  obferve  d'en  mettre  les 
jointures  aux  endroits  de  moindre  con- 
féquence  ,  à  caufe  que  les  balevres  que 
fait  ordinairement  la  cire  en  ces  en- 
droits là  ,  en  font  plus  aifées  à  réparer  ; 
&  l'on  frit  aulTi  en  forte  que  les  lits  def- 
dites  afflfes,  foient  plus  bas  que  les  p.ar- 
ties  qui  font  en  deffous  ,  telles  que  le 
ventre  &  la  tête  du  cheval  ,  d'environ 
quatre  pouces  ,  afin  que  le  plâtre  qui 
en  forme  le  creux  ,  ait  toujours  une 
épaiffeur  fuffifante  pour  avoir  de  la  fo- 
liditc.  Chacune  de  ces  afflfes  eft  coin- 
pofée  de  plufieurs  pièces  ,  fuivant  les 
différentes  difpofitions  du  modèle  ,  & 
de  telle  groffeur  qu'on  puiffe  les  ma- 
nier aifément.  La  defcription  que  je 
vais  faire  du  moule  de  la  Figure  Equef- 
tre  ,  fuffira  pour  donner  l'idée  de  ceux 
de  toutes  fortes  d'ouvrages. 


C  A  P  U  T  III. 

De  Gypfario  Typo. 

U  JE  typorum  jpecics  eff'ormantur  ad 
fundendum  grande  opus  ixnum.  Pri- 
mum  j  ut  mos  ejî  epcitur  e  ZJpfi  j 
exemplaris  obtincatur  cavum  ;  alterum  ve- 
ro  ,  quod  ut  fujiim  recipiat  in  fe  mctallum  , 
dejiinatiir  ,  ficuti  nono  Marrabitur  Capite  ^ 
ex  argilU  fuforia.  ,  compojitâque  conflatur 
terra. 

Ex  additanientii  ,  feu  coriis  pluribus  ^ 
juxta  operis  altitudinem ,  ^ypfarius  coalefcit 
typus  ;  partihus  minus  fpccîandis  juncluras 
cfe  apponcndas  adTcrtcndo ,  quia  cjuod  e  cerâ 
ut  plurimùm  pnetcrfluit  ^  his  in  locis  facilio- 
ri  rcjîituitur  negotio  ;  atque  etiam  curando 
ut  coriorum  cubilia  ^  partibus  cju^e  funt  in- 
fra  ,  videlicet  ventre  cï^  equi  Capite  ^  qua^ 
tuor  uncias  vcl  circiter  fint  infcriora  ^  ut 
'rypfum  qm  cavHS  ejfingitur  ^  tantiC  ft  craf 
fitudinis  ,  quanta  ad  foliditatetn  ejî  opus, 
Unum  quodque  ex  ijiis  coriis  ^  fccundum  di- 
verfds  exemplaris  difpojîtiones  j  dividitur  in 
partes  plurimas  ,  qua  non  ita  debent  ejje 
crajjle  ,  ut  libéra  manu  traflari  nequeant. 
Equejîris  Figure?  typi  defcriptio  quam  mox 
fum  ddturus  ex  omni  fpecie  typorum  fup 
peditahit  ïdaam. 


Description  de  la  St  a  t  u  e  Equ  e  st  r  e 


EXPLICATION  DE  LA  PLANCHE 
V.  Elle  rcpréfente  le  moule  de  plâ- 
tre ,  qui  eft  le  creux  du  modèle  de 
plâtre  de  la  Figure  Equeftre. 

Renvois. 

I .  EnraiUes  ,  ou  hoches  crcufes. 
2.,  Entailles  ,  ou  hoches  de  relief. 
3.  Première  alTife  du  moule. 


EXPLICATIO  TABELLMK 
Exihct  tjfum  ^yffitrium  ,  qui  efi  ciwum 
excmpUns  gypf'irii  Figurx  EqHeJiris. 

NoTiS  reUnv£. 

I .  Incïfm-ii:  inî  'us  faHa. 

1 .  ProïmincntU  ad  illas  incifums  adaptatie. 

3 .  Primnm  typi  corium. 


EXPLICATION  DE  LA  PLANCHE 
VI.  Elle  reprcfente  le  plan  de  la  pre- 
mière affife  du  moule  de  plâtre. 

Tontes  les  pièces  du  moule  font  numéro- 
tées ,  dans  l'ordre  quelles  ont  hé  faites  de- 
puis un  jufqu'à  vinff'Cintj. 

%6.  Pointais  de  l'armature  de  fer. 

.  Les  autres  ajjifes  du  moule  font  faites 
dans  la  même  intention  ,  en  ohfcrvant  d'af 
ffe  en  ajfife  ,  que  les  pièces  du  dejfus  foient  en 
■liaifon  avec  celles  du  dejfous. 


EXPLICATIO  TABVLM  VI. 
Primi  corii  ^ypfarii  typi  ichnographiam 
offert. 

Omnes  typi  partes ,  juxtà  ordinem 
in  quo  fuerunt  fada; ,  indicantur  nu- 
meris  ,  ab  uno  ufque  ad  vigefimum- 
quintum. 

ifi.  Fulcimenta  ferrea  ,  qu£  direélà  fer- 
ream  fuf  inent  armaturam. 

Alia  typi  coria  ,  p.ari  funt  formata 
mente  ,  è  corio  in  corium  curando,  ut 
fuperiorum  partium  junfturx  non  fmt 
pcrpendicula:  lundLuris  inferiorum  ,  fed 
alternatim  collocentur  ,  ut  fiât  indè  fir- 
mior  junclio. 


CHAPITRE 
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Être  retirées  en  dehors  ,  en  forte ,  par 
exemple  ,  que  la  moitié  d'une  jambe 
de  cheval  refte  toujours  fiable  en  de^ 
dans  ,  comme  la  pièce  N  '.  i .  f,-  que 
l'autre  moitié  N '.  i  j.  foit  aifée  à  reti- 
rer en  dehors  ,  pour  y  bien  ajufter  les 
gros  fers  de  l'armature. 

Avant  que  de  mettre  du  pldtre  con- 
tre le  modèle  ,  pour  faire  le  moule  ,  il 
faut  avoir  foin  de  le  bien  huiler  ,  'ce 
qui  fe  pratique  pareillement  à  tous  les 
joints  de  chaque  pièce  ;  afin  que  dans 
ces  endroits  là  les  plâtres  ne  faflent  pas 
corps  les  uns  avec  les  autres  ;  obfcr- 
vant  d'y  faite  des  entailles  ou  hoches , 
dont  les  unes  font  de  relief  &  les  au- 
tres font  creufes  ,  afin  que  les  pièces  du 
moule  s'enclavent  mieux  les  unes  dans 
les  aurres ,  continuant  ainfi  d'alhfe  en 
affife,  jufqu'i  celle  qui  ferme  le  moule. 

Aux  parties  du  modèle   qui  font 
unies ,  on  fait  le  creux  d'une  feule  pic- 
ce  dans  toute  la  hauteur  de  l'affife  ,  par- 
ce qu'il  fe  peut  aifément  dépouiller  ; 
niais  dans  les  endroits  qui  font  fouil- 
lés ,  comme  le  font  les  Draperies ,  on 
fait  plufieurs  petites  pièces  qui  rem- 
pliffent  les  yuides  ,  ciue  l'on  peut  aifé- 
ment retirer  l'une  après  l'autre  ,  &  dans 
lefquelles  on  met  de  petits  morceaux 
de  fil  d'archal ,  dont  le  bout  eft  tortillé 
en  manière  d'anneau  ,  dans  lequel  on 
palTe  une  ficelle  ,  pour  les  lier  avec  une 
pièce  plus  grande  ,  que  l'on  appelle 
chape,  qui  les  enferme.  Le  moule  étant 
achevé  ,  on  le  laiffe  repofer  quelque 
tems,  afin  que  les  plâtres  puilfent  pren- 
dre corps  ,  &  l'on  marque  fur  toutes 
les  pièces ,  des  numéros  pour  en  recon- 
noître  l'ordre  &  la  fuite  ,  lorfqu'on  le 
veut  élever  ,  pour  faire  les  armatures 
&  le  noyau  :  après  quoi  on  ôte  toutes 
les  pièces  du  moule  ,  en  commençai! 


u  I  s  XIV,  i  ,j 

^;■  formfcms  retrJimir  ad  lihitum  ,  m 
«.rmdturx  g-miu  firramenu  optime  lis  ac  - 
commoctari  queafir. 


Antcquam  cxempLm  applicetur  <7^ypfim 
utJiM  tjpus  ,  oleo  cfl  oLlimcndum  ;  cjuod 
etiam  crga  omncs  umus-cujufque  partis  com- 
miffiiras  epcitur  ,  „t  gypfiri^  cruft^  non 
mter  fi  colurcam  ,  ciirando  ut  lis  fmt  ma- 
Jioncs  amcrmx  ,  nuarum  alm  prominAunt 
alm  vcrè  cxcavabuntiir  ,  ut  ftnaws  conjun- 
gantur  fmguU  tjpi  pàrtioms  :  qu^  ,-atio 
pergnur  e  corio  m  corium  ,  ufim  ad  poftre- 
mum  qno  cUuditur  typus. 


par  le  haut  ,  &  l'on  répare  enfuitè  le 
modèle  de  plâtre  dans  les  parties  que 
le  moule  a  rompues ,  parce  qu'elles  fonr 
neceflaires  dans  la  fuite ,  pour  l'exécu- 
tion du  refte  de  l'ouvraçe. 


Ad  cxcmpUris  partes  qux  funt  plana  ,  et 
um  tcnore       juxtk  corii  altitudincm  con- 
tmuum  effcitur  cavum  ,  quia  expeditè  potefl 
fieerm  ;  at  cffoffis  partihus  ,  videlicet  vefti- 
rnemis  ,  phres  admoventur particuU  ,  à  qui^ 
1>MS  adimplemur  eavitates  ,  qua:  altéra  poil 
"Iteram  faaUimè  pojfum  avelli ,  &  in  qm^ 
hus  inferuntur  exigua  ma  fila  ,  quorum 
contorquetur  extremitas  ad  infîar  annulli 
per  qmm  inducitur  funimks  ,  quo  majori 
atligantur  portioni ,  qux  dicitur  penula  ,  feu 
opereulum  ,  &  qux  illas  includit  particulas. 
Perfeao  tjpo  ,  m  altquod  tempus  feponitur 
ut  folidum  pop  fieri  gypfim  ;  &  fupr'i 
omnes  partes  quitus  eonjlatur  ,  annotantur 
ntmeri  ,  ut  mnotefçant  earum  feries  &  or- 
do  ,  cum  ut  effcianttir  armature  nu- 
clcus  ,  extollendus  erit.  His  pcraâis  ,  omnes 
auferuntur  tjpi  partes  ,  à  vertice  ineipien- 
do;  &  in  portionihus  quas  typus  potuit  eon- 
terere  ,  poftei  reparatur  gypfarium  exem- 
pUr  ,  quoniam  cunÛx  ejus  partes  ad  reli- 
qui  oferis  executionem  ,  in  pofterum  funt 
necejfarix. 


il 


II.  Description  de  la 

pieds  de  hauteur  ;  demi  pouce  aux 
Figures  grandes  comme  nature  ;  &c  aux 
ouvrages  au  defTus  de  cette  crran- 
deur  ,  a  proportion  ,  &  fuivant  les  dif- 
férentes parties  qui  ont  bcfoin  de  plus 
ou  de  moins  de  force.  Voici  la  manière 
qu'on  a  pratiquée  pour  l'ouvrage  dont 
je  parle  :  Les  trois  jambes  du  cheval  qui 
portent ,  ont  été  faites  maflives  de  cire 
jufqu'aux  jarets  ,  pour  être  par  la  fuite 
de  bronze 


Statue  Equestre 
ribus  qua  hanc  exfuperant  magnuiidinem  , 
&  juxtà  plus  mimfve  rohoris  quod  diverfe, 
pojlnlant  partes.  In  opère  de  quo  loquor ,  ea 
fuit  ohfervatd  ratio  :  Qucc  infident  equï  cru- 
ra.  ,  ad  poplites  ufque  e  Jolidd  cerâ  faéla 
fuere  ,  ut  dein  ex  are  fièrent  Jolido  ^  ^ 
ejjent  firmiora.  Coxarum  equi  ccra  unam 
unciam  crajfa  ejfeBa,  ejî  :  reltquHm  ad  Ke- 
^is  Figura  caput  ufquc  ^  decem  lineas  hit- 
huit  i  fex  vero  L 


ineas  cauda  equi. 


malîives  de  bronze  ,  afin  de  donner 
plus  de  folidité  \  la  cire  des  cuifles  du  cheval  a  eu  un  pouce  depaiffeur  ;  le 
relie  jufqu  à  la  tête  de  la  Figure  du  Roi  ,  dix  lignes  ■■,  &  la  queut^  du  cheval , 
fix  lignes. 

Cette  cire  doit  être  d\ine  qualité  , 
qui  ayant  allez  de  confiftance  pour  fc 
foûtenir  &  ne  fe  pas  fondre  à  la  grande 


chaleur  de  l'efté  ,  ait  cependant  alTez 
de  douceur ,  pour  qu'on  la  puifle  aifé- 
ment  réparer.  On  a  mis  pour  cet  ou- 
vrage fur  cent  livres  de  cire  jaune  ,  dix 
livres  de  térébenthine  commune  ,  dix 
livres  de  poix  graflc  dix  livres  de  fain 
doux.  On  a  fait  fondre  le  tout  enfem- 
ble  avec  un  feu  modéré  ,  obfervant  de 
ne  pas  faire  bouillir  la  cire  ,  ce  qui  la 
rendroit  écumeufe  ,  &  empêchcroit  de 
la  reparer  proprement. 

On  employé  premièrement  cette 
compofition  liquide  avec  des  brofles 
de  poil  de  bléreau  ,  dans  les  pièces  du 
moule  ,  après  les  avoir  bien  imbibées 
d'huile  d'olives  ,  de  fain  doux  &  de 
fuif  fondus  enfemble,  afin  d'en  pouvoir 
détacher  facilement  les  pièces  de  cire  ; 
&  lorfque  les  couches  employées  avec 
la  brolfe  ,  font  environ  une  ligne  d  é- 
pailTeur  ,  ayant  foin  d'en  mettre  fur  les 
parties  faiUantes  avec  la  même  égalité, 
on  en  achevé  le  refte  avec  des  tables  de 
cire  d'une  femblable  compofition  ,  que 
l'on  fait  dans  des  moules,  pour  qu'elles 
deviennent  plus  égales.  Ces  moules  font 
faits  d'un  ais  d'environ  un  pied  de  lar- 
geur &  de  deux  pieds  de  longueur,  bien 
drelTé  ,  fur  lequel  on  attache  à  l'extré- 
mité de  la  largeur,  deux  tringles  de  bois 
de  l'épaiffcur  qu'on  veut  donner  à  la 
cire,  entre  lefquelles  on  met  ladite  com- 
pofition amollie  dans  de  l'eau  chaude  &c 
maniée  comme  de  la  pâte  ,  que  l'on 


Talis  ejje  débet  hitc  cera  ,  qute  fua,  firmi- 
tate  valeat  afiivis  calorihus  on  hquari , 
fua  mollitie  tamen  facile  reparetur.  Ad  hoc 
opHS  j  centum  fuira  ccra  Uhra  ,  decem  te- 
rchinthina  refina  communis  ,  decem  pin^uis 
picis  eir  decem  porcini  adipis  commixtee 
fuere  :  hac  omnia  igne  temperato  liquefacla. 
funt  ,  cavendo  ne  bulliret  cera  ,  quoniam 
hoc  in  cafu  fieret  fpumofa  j  nec  concinnè  pof 
fet  reparari. 


Curr. 


peniculo  è  melis  fetâ  faÛo  ^  hacmix- 
tura  adhibetur  liquida  typi  partibus  ,  pofi- 
quam  olivo  ,  porcino  adipe  cir  febo  fmulju- 
fts  fuerunt  admodum  imbuta  ,  ut  non  dijfi- 
culter  ex  iis  pojjînt  fecerni  cera  portiones  ; 

quando  litura  cum  peniculo  fuperjîrata 
ad  unam  lineam  crajjitudinis  ,  vel  circiter  ^ 
pervenerunt ,  profiantes  ,  feu  eminentes  par- 
tes illiniendi  curam  hahendo  ,  ut  totum  fiât 
aqualiter  crajjum  ^  tune  quod  fuper  efi_,  ab-' 
folvitur  cum  cereis  tabulis  ,  qua  ex  eâdem 
compofitione  in  typis  ejformantur  ,  ut  una. 
non  fit  altéra  crajfor.  Ifii  confiduntur  typi 
ex  axi  ligneo  unum  pedem  circiter  lato  , 
duos  pedes  longo  &  correclo  diltgenter  ,  fu~ 
pra  quem  ad  latitudinis  extrema  afiîguntur 
dua  lignea  régula ,  qua  fint  tam  crajfa  quam 
volueris  ejfe  ceram  ^  quas  mter  collocatur 
fupra  diaa  mixtura  pofiquam  in  aquâ  ca~ 
lidâ  fuerit  emollita  in  modum  fubafîa 
farina  contreflata  :  tune  cum  cylindro  qui 
fuprà  duas  volvitur  régulas  ,  extenditur  fe~ 
cundum  axem  madidum  aut  unclum  oleo  ,  ut 


étend  avec  un  rouleau  qui  roule  fur  les    facilius  fejungatur  cera,  Ea  ratione , 


DE    Louis    XI  V. 


CHAPITRE  IV. 

Des  Cires. 

LE  moule  dont  j'ai  parlé  dans  le 
Chapitre  précédent  ,  fert  à  faire 
un  modèle  de  cire  tout  femblable  au 
premier  modèle  de  plâtre.  On  donne 
a  la  cire  l'épaifleur  que  l'on  veut  don- 
ner à  la  bronze  ;  car  lorfque  dans  l'cf- 
ace  renfermé  par  ces  cires  ,  on  a  fait 
armature  de  fer  &  le  noyau ,  qu'el- 
les ont  été  recouvertes  par  dclTus  ,  du 
moule  de  potée  &  de  terre  ,  on  les  re- 
tire ,  par  le  moyen  du  feu  qui  les  rend 
liquides ,  d'entre  le  moule  de  potée  & 
le  noyau  ;  de  forte  qu'il  s'y  fait  un 
vuide  ,  que  la  bronze  occupe  par  la 
fuite. 

Les  anciens  ne  prenoient  point  la 
précaurion  de  faire  le  premier  moule 
de  plâtre  ,  par  le  moyen  duquel  on 
donne  à  la  cire  une  épaiffeur  égale  ; 
après  avoir  fait  leur  modèle  avec  de  la 
terre  à  potier  préparée  ,  ou  du  plâtre  , 
ils  l'écorchoient  ;  c'eft-à-dire  ,  qu'ils  en 
ôtoient  tout  autour   l'épaiffeur  qu'ils 
vouloient  donner  â  la  bronze  ;  de  forte 
que  le  modèle  devenoit  le  noyau  ,  & 
après  l'avoir  bien  fait  cuire  ,  ils  le  re- 
couvroient  de  cire  qu'ils  terminoient  , 
&  fur  laquelle  ils  faifoient  le  moule  de 
potée,  dans  lequel  le  métal  devoit  cou- 
ler. On  fe  fert  encore  quelquefois  de 
cette  méthode  pour  les  bas  reUefs ,  & 
pour  les  ouvrages  dont  l'exécution  n'eft 
pas  difficile  ;  mais  quoiqu'elle  foit  plus 
expeditive  ,  elle  jette  pour  les  Grands 
ouvrages ,  dans  plufieurs  inconvénients 
qui  ont  obligé  de  fe  fervir  des  prati- 
ques fuivantes. 

Toutes  les  pièces  du  moule  étant 
alTemblées  dans  leurs  chapes,  on  y  met 
de  la  cire  de  l'épaiffeur  qu'on  veut  don- 
net  à  la  bronze.  Cette  épaiffeur  doit 
être  différente  fuivant  les  grandeurs  des 
ouvrages.  On  donne  ordinairement 
deux  lignes  d'épaiffeur  ,  aux  Figures 
des  cabinets  ,  qui  ont  environ  deux 


C  A  P  U  T  IF. 

De  Ccris. 

J'Y  PU  S  de  qm  in  pracedenti  Cavité 
fuit  ferma  ,  prodeji  ad  condcndum  ce- 
reum  exemplar  primo  exempUri  gypfrio 
omnino  fmile.  Quantum  as  habere  débet  , 
ttxnîa  cerce  datur  crajjitudo  ;  namque  ut  pri- 
màm  in  intcrvallo  a  ccrâ  inclufo  ^  armalura 
fcrrea  &  nuclcus  flruâi  fuere  ,  ilU  à 
typo  qui  argillâ  fuforiâ  componitur  ,  infu- 
per  opcrta  fuit  a  Jpatio  qiwd  intcr  typum 
ex  argiilâ  &  nucleum  interjidtur  ,  eam  fuh- 
ducendï  cura  efl  ^  mediante  ■  igne  à  quo  li- 
qnatur  :  hujufmodi  vacuus  fit  locus  ,  quem 
deinde  iXS  occupati 

XJfum  e^ciendipnmum  tjpum  ^y^farium ^ 
cujHs  ope  aqudlis  cera  datur  crajjitudo  ,  vcl 
ignoraverunt  ,  vel  neglexerunt  veteres.  Pojî- 
quam  a.  terra  figuhnâ  pr^eparatâ  ,  aut  gy- 
pjo  ,  fabricaverant  exemplar  ^  a  Juâ  Juper- 
ficie  iliud  exuebant  ;  id  efi  ,  ab  ejus  ambitu 
tantum  rejecabant  crajjîtudinis  ^  quantum  ari 
volehant  impertire  ;  ita  ut  in  locum  nuclei 
exemplar  evaderet  ;  atque  cum  apprimè  fue- 
rat  coÛum  ,  iliud  involvehant  cerâ  ^  cui 
abfoluta  dahatur  perfeflio  ,       fuper  quam 
argilla  fujoria  concretum  ejfingehant  typum  , 
in  quo  metallum  flueret.  In  operibus  dimi- 
diie  frontis  ^  vel  lis  quorum  cjl  minimi  labo- 
ris  executio  ,  aliquoties  hac  methodus  ejî 
adhuc  in  ufu  ;  at  lïcet  ad  accelerationcm  fit 
aptior  j  Ijanc  plurimi  comitantur  ingrati  ca- 
fus  in  operihus  magnis  ,        idcirco  ad  fe- 
qucntes  agendi  modos  confugcre  necefc fuit. 


Cum  fub  fuis  operculis  fuerunt  collera 
omnes  typi  partes  ^  intromitiitur  cera  ^  ejuf 
dem  crajjitudinis  ac  illa  qu^e  ari  defideratur. 
Dijferre  débet  hdSc  crajjitudo  pro  diverfis  ope- 
rum  mdgnitudinibus  :  mufeorum  figurïs  duoS 
pedes  circiter  altis  ,  duas  crajjitudinis  limas 
dandi  mos  ejî  ;  figuris  quà  naturam  ada- 
quant  ,femi-unciam.i  aquâ  preportionc  ^  ope- 
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Description  de  la  Statue  Equestre 


CHAPITRE  V. 

De  ï Armature  de  Fer. 


C  A  P  U  T  V. 

De  Fcrrcâ  Annaturâ. 


L'ARMATURE  eft  un  affem- 
blage  de  différents  morceaux  de 
fer  pour  |)orter  le  noyau  &  Is  mou- 
le de  potée  d'un  ouvrage  de  bronze  , 
•dont  je  parlerai  dans  les  Chapitre  VI. 
&  IX. 

Les  ouvrages  d'une  forme  piramida- 
■le  ,  n'ont  pas  befoin  d'une  forte  arma- 
ture, parce  que  la  bafe  fouticnt  les  par- 
ties d'au-dcffus ,  qui  diminuent  de  grof- 
feur  ,  &  il  fuffit  d'y  mettre  quelques 
barres  de  fer  dans  Icfquelles  on  palfe 
d'autres  fers  plus  menus ,  qu'on  appelle 
lardons  ,  pour  lier  le  noyau  avec  le 
moule  de  potée  ,  comme  on  l'a  prati- 
qué dans  le  noyau  de  la  Figure  du  Roi , 
planche  XV.  mais  dans  les  ouvrages , 
dont  les  parties  ne  font  pas  portées  de 
fond ,  comme  celles  d'une  Figure  Equef- 
tre  ,  où  tout  le  poids  de  l'ouvrage  ne 
porte  que  fur  les  trois  jambes  du  che- 
val ,  on  ne  peut  prendre  trop  de  pré- 
cautions pour  empêcher  que  le  noyau 
Se  le  moule  de  potée  ne  fe  déjettent  & 
ne  fléchiffent  ,  ce  qui  feroit  manquer 
la  fonte. 

Quelques  fers  de  l'armature  ont  été 
faits  pour  relfer  toujours  renfermés 
dans  la  bronze  ,  parce  qu'ils  fervent  à 
donner  plus  de  folidité  aux  parties  qui 
portent  le  farde.au  ,  f^avoir  ceux  qui 
.iont  dans  les  jambes  du  cheval  ;  les 
éguilles  qui  les  traverfent  &  qui  paflent 
d'un  flanc  du  cheval  à  l'autre  ;  les  fers 
qui  paflent  dans  la  queue  du  cheval  & 
dans  la  jambe  qui  levé  ;  les  traverfes  qui 
paflent  d'un  flanc  du  cheval  à  l'autre  , 
&  où  ces  fers  font  accrochés.  Les  fers 
qui  partent  dans  les  jambes  du  cheval 
qui  portent  ,  defcendent  trois  pieds 
plus  bas  que  le  deflxius  des  pieds  du 
cheval  ,  afin  de  les  fceller  dans  le  corps 
du  pied  d'eftal  ;  &  au  fer  de  la  j.ambe  de 


/1  KM  ATUKA  diverforum  eft  co- 
U^JL  fuÏMio  ferreorum  vedium  qui  ful- 
ciumur  m  opère  aneo  tum  mcleus  ^  tum  ex 
argilli  fuforiâ  concretus  tyfus  ,  de  quihus 
in  fexto  0-  nono  Capitilius  dijferetur. 

Opéra  ,  quorum  pyramidata  eft  forma  ^ 
non  l'alidijjimam  exi^unt  armaturam  ,  cjuia 
haf  Juperiores  nituntur  partes  ^  quarum  fen- 
fim  decrefch  crajjltlido  ;  idcirco  pauci  fuf- 
ficiunt  vecies  ferrei  ,  per  quos  alii  intromit- 
tuntur  minutiorei  ,  quos  lingulas  vacant  ^ 
quibufque  fimul  0-  nucleus  0  argilUceus 
tjpus  alligantur  ,  jicut  in  Régis  Figura  nu- 
cleo  aâum  eft  ^  TahelU  XV.  At  vero  in 
operihus  quorum  partes  nullum  hahent  quo 
fuftineantur  fundamentum  ,  ftcuti  partes» 
Equcftris  Figura  ,  cujus  tribus  tantummodo 
eqai  crurihus  tatum  gejlatur  pondus  ,  ni- 
mium  non  potejl  provideri  m  nucleus  &  ex 
argilU  fuforiî  typus  nec  dejiciantur  nec  ftec- 
tantur  j  quo  eventu  omnis  deficerct  fufio. 


Qiudam  armaturie  ferramenta  ut  in  are 
femper  inclufa  rémunèrent ,  faâa  fuere ,  quia 
eorum  ope  ,  qua  onus  ferunt  partes  majo- 
rem  adipifcuntur  foliditatem  :  illa  funt  jci- 
licct  qua  crurihus  equi  infunt  ;  veruncula 
qua  ca  trajiciunt  ,  &  qua  ah  uno  cqui  la- 
tere  ad  aliud  permeant  latus  ;  ferramenta 
qua  caudam  equi  ,  crufque  quod  attollitur  , 
fuheunt  ;  tranfterp  longurii  qui  ilia  perva- 
dunt  equi  ,  &  ad  quos  ifta  adharefcunt  Inf- 
trumenta  ferrea.  Qua  in  equi  inpdentia  ent- 
ra tranfeunt  ferramenta  ^  imâ  parte  equi 
pedum  inferius  très  defcendunt  pedcs  ^  ut  in 
ftylohata  maffS  intimi  pojjînt  firmari.  Ad 
foleam  cruris  equini  anterioris  ,  quod  inftdet , 
alligata  intus  fuit  norma  ferrea  ^  qua  in  fty- 
lohata devmcirttur  ^    ut  anteriori  equina 

parti 


DE       L  O 

le  long  de  l'ais  mouillé 
ue  la  cire  s'en  détache , 


deux  tringles 
ou  liuilé  ,  pour  qm 

&  par  ce  moyen  on  donne  une  cpail- 
feur  parallèle  aux  tables  de  cire.  Avant 
que  de  les  mettre  dans  les  pièces  du 
moule  ,  on  a  foin  de  rarilTer  le  delfus  de 
la  cire,  que  l'on  y  a  mife  avec  la  brolTe, 
&  le  delTous  de  la  table  de  cire  ,  afin 
qu'elles  puifTent  faire  corps  enfemble  ; 
&  après  les  avoir  fait  chaufFer  l'une  & 
l'autre  pour  les  rencire  plus  liantes  ,  on 
achevé  avec  ces  tables ,  de  donner  à  la 
cire  l'épaifleur  qu'il  lui  faut ,  obfervant 
qu'elles  joignent  parfaitement  avec  les 
premières  couches  ,  &:  que 
en  foit  par  tout  égale  ;  ce 
continue  de  la  même  fat^on  dans  tous  les  creux 

pofée  , 


répailleur 
que  l'on 
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tabulis  aqualijjima  dutur  crajjitudo.  Antc- 
ijuam  typi partih/is  appiicentur  ^  pars  fhmma 
cer^e  ^  qn^  intùs  a  pcnicillo  indu6lj  fuit  ^  ^ 
ïma  pan  tabulée  cerea  raduntur  ^  Ht  aptins 
fmul  cohiCreant  ;  cumque  amba  fuerunt  ca-. 
(cfactiS  ,  Ht  ad  Je  jun^endas  fint  propenfiores  ^ 
his  cum  tabulis  craJJitHdo  cens  abfolvii-dr  ^ 
animadvcrtcndo  ut  prioribus  îiîuris  perpc- 
tijfmè  copulentur  ,  clr  ubique  fint  fimilitcr 
craJJiC  qnod  Jic  pcrgitur  in  omnibus  typi  ci- 
vis.  In  opère  ijio  compojîta  -  cera  j  î  16. 
libra  conJumptiS  fnnt ,  comprehenfà  cera  rj:'.^ 
inter  cereas  partes  nucleum  infufa  fuit  ^ 
ne  ïnter  Htrumquc  rcmanerct  vacnitas  ;  (icuti 
in  Capite Jexto  exponetur. 


du  moule.  On  a  employé  pour 
cet  ouvrage  532-6.  livres  de  cire  compofée ,  y  compris  la  cire  que  l'on  a  fait 
couler  entre  les  pièces  de  cire  &  le  noyau  j  pour  ne  laifler  aucun  vuide  entre 
deux,  comme  il  fera  expliqué  au  Chapitre  VI, 

La  quantité  de  cire  que  l'on  em- 
ployé ,  fert  à  faire  connoître  la  quanti- 
té du  métal  ,  qui  doit  entrer  dans  un 


ouvrage  ,  en  comptant  dix  livres  de 
métal  pour  une  livre  de  cire  ;  de  forte 
que  pour  les  y3  2-(î.  livres  de  cire  ,  il 
doit  entrer  fuivant  cette  même  propor- 
tion 532.60.  livres  de  métal,  fans  comp- 
ter ce  qu'il  en  faut  pour  remplir  les  jets, 
les  évents  &  les  égoûts  de  la  cire  ,  dont 
je  parlerai  dans  le  Chapitre  VIII. 

Toutes  les  pièces  du  moule  de  plâtre, 
étant  couvertes  en  dedans  des  tables  de 
cire,  comme  il  a  été  expliqué  ,  on  a  dé- 
moli le  modèle  de  plâtre,  en  le  coupant 
par  parties,  qui  ont  été  confervées  pour 
s'en  fervir  par  la  fuite  à  réparer  les  cires  ; 
&  fur  l'aire  de  plâtre  fur  laquelle  on  a 
fait  le  modèle  ,  on  a  remonté  ,  fuivant 
les  repaires  qui  y  ont  été  marqués ,  ain- 
{\  que  fur  ceux  qu'on  a  mis  fur  la  règle, 
comme  il  a  été  expliqué  dans  le  Chapi- 
tre III.  toutes  les  ailifes  du  moule  de 
plâtre,  dans  leur  ordre  ,  jufqu'à  la  moi- 
tié de  la  hauteur  du  ventre  du  cheval , 
afin  de  pofer  au  dedans  &:  au  dehors 
toutes  les  pièces  de  l'armature  de  fer  , 
qui  feront  expliquées  dans  le  Chapitre 
fuivant. 


j4  qiiantitate  cerarnm  qnibns  mi  necejp 
cjî  j  dignojcitur  quantitas  metalli  quie  ad 
opHS  faciendum  requiritur  ,  pro  un.t  cer^t 
librâ  deccm  metalli  libras  ponendo  :  Jîc  pro 


cera  532-6.  libris  juxtà  hanc  propcrîio- 
nem  ^  53x60.  metalli  impendentur  librx  ; 
non  anyiumerando  metallum  quo  efl  opus  ^  ut 
adimplcantur  cerie  infundibula  ^  jjjiracuU 
CT  fiillicidia  ,  de  quibus  in  Capite  oHavo 
fum  locuturus. 

Cum  ^yp far  a  typi  partes  omncs  ,  intrin- 
fecus  tabulis  cereis  fuerunt  operta  ^  ut  dic- 
tum  efl  ^  exemplar  gypfarium  démoli ti  funt , 
illud  intercidendo  fruflis ,  qu^e  fcrvata  funt , 
Ht  ad  cerarum  reparationem  ejfent  ufui  ;  at~ 
que  fupra  ^ypfariam  aream  ,  in  qud  fabri- 
catum  fuit  exemplar  ,  aliud  fuper  alteruni 
elevaverunt ,  juxtà  indicia  qu^e  illis  fuerunt 
imprejfa  notafque  fuprà  regulam  faSlas  ^ 
veluti  tertio  Capite  demonflravimus  ,  cunéïd 
gypfarii  typi  coria  in  ordine  fuo  difpofita , 
ad  altîtudinis  ventris  equi  dimidium  ufque  ^ 
Ht  interius  &  extrinfecus  omncs  armature 
collocarentur  partes  j  quce  in  fequenti  Capite 
recenfcbuntur. 


2.6  Description  de 

4.  Piliers  butants  qui  foûtiennent  l'ou- 
vrage. 

5.  Eguilies  qui  travcricnt  d'un  flanc  du 
cheval  à  l'autre. 

6.  Traverfes  en  long  &  bouts  cios  tra- 
verfes  en  largeur. 

7.  Fers  qui  relient  dans  l'ouvrage  quaiid 
il  eft  fondu  ,  tandis  qu'on  en  retire 
les  autres  fers. 

j).  Epailleur  de  la  cire. 


Statue  Equestre 

4.  Entendes  qtta  fulciunt  opus. 

5 .  J'^'erucula  cjiut  ab  uno  latere  cqui  ad  aliud 
îatus  trajïciuntur. 

6.  Longurii  juxta  lon^itiidincm  tranfverjî ^ 
C^r  ïn  laîum  tranfverforum  extremitates. 

7.  Fcrramenta  qua  in  opcre  poji  fujionem 
rémanent ,  dum  caterd  fubtrahuntur. 

9.  Cer^  crajfitudo. 


EXPLICATION  DE  LA  PLANCHE 
VIII.  Elle  reprcfente  comme  la  pré- 
cédente ,  l'armature  de  fer. 

Figure  première. 

Plan  du  corps  du  cheval  coupé  hori- 
zontalement. 

Renvois. 

6.  Traverfes. 

7.  Fers  qui  reftent  dans  l'ouvrage  quand 
il  eft  fondu  ,  lorfqu  on  en  retire  les 
autres ,  après  la  fonte. 

<j.  EpailTeur  de  la  cire. 

Figure  féconde. 

Coupe  du  cheval  par  les  jambes  de  de- 
vant ,  en  le  regardant  de  la  queuë  a 
la  tête. 

Renvois. 

4.  Piliers  butants  qui  foûtiennent  l'ou- 
vrage. 

|.  Eguilies. 

6.  Traverfes. 

7.  Fers  qui  reftent  quand  l'ouvrage  elt 
fondu. 

8.  Equerrequi  doit  être  renfermée  dans 
le  pied  d'eftal ,  pour  faire  un  empat- 
tement à  la  jambe  du  cheval  ^  qui  ne 
porte  que  d'un  côté. 

5.  Epaiifeur  de  la  cire. 


EXPLICATrO  TABVLM 
VIU.  Siciit  antecedens  ,  ferream  arma- 
turam  oculis  fuhjicit. 

Figura  prima. 

Corporis  equi  juxta  hori^ontem  incijî  dia- 
gramma. 

Kelativix  nota. 

6.  Longurti  tranfverf. 

7.  Ferramenta  in  opère  ^  quando  fujitm  fuit , 
remanentia  ^  dum  catera  pojl  fufonem 
retrahuntur. 

p.  Cera  crajftudo. 

Figura  fecunda. 

Secîio  cqui  per  anteriora  crura  ^  eum  à  cau- 
dà  ad  caput  infpiciendo. 

Notie  relative. 

4.  Anterides  quihus  nititur  opus. 

V^erucuU. 

6.  Langurii  tranfverjt. 

7.  Ferramenta  qua  ^  pojîquam  fufum  ejî 
opus  j  rcjîant. 

8.  Morma  ferrea  qux  ïn  Jhylobata  includi 
débet ,  ut  equi  ex  una  tantummodo  parte 
inf demis  cruris  fundamentum  fat. 

5.  Cer^  crajftudo. 


1)  E   L  o 

dev.mt  du  cheval ,  qui  porte,  on  a  atta- 
ché en  dedans  une  équerre  de  fer  , 
pour  être  fcellée  dans  le  pied  d'eftal, 
afin  de  faire  un  plus  grand  empatte- 
ment au  devant  du  cheval ,  qui  ne  por- 
te que  fur  une  jàmbe. 

Tous  les  autres  fers  de  l'armlture, 
out  été  faits  de  manière  qu'on  pût  les 
retirer  ,  lorfque  l'ouvraç^e  feroit  fondu, 
c'eft  pourquoi  ils  ont  été  faits  de  plu- 
lîeurs  pièces  attachées  l'une  à  l'autre  avec 
des  vis ,  boulons  &  clavettes  ,  afin  de 
pouvoir  les  tourner  dans  le  vuide  de  la 
bronze  ,  lorfque  l'on  en  a  ôté  le  noyau, 
il  faut  obferver  en  forgeant  les  fers  de 
l'armature,  de  leur  donner  un  contour 
fort  coulant  ,  pour  ne  pas  corrompre 
les  corpufcules  du  fer  ,  ce  qui  lui  ôte- 
roit  toute  fi  force. 

Pour  mettre  en  leur  place  tous  les 
fers  de  l'armature  ,  on  commence  par 
démolir  la  grille  &  le  rriaffif  qui  portoit 
fur  cette  grille  ;  de  fa(;on  qu'on  peut 
aifembler  &c  river  fous  la  bafc  de  l'ar- 
mature ,  les  principaux  fers.  Cette  bafc 
eft  marquée  fur  le  plan  de  la  grille  > 
Planche  IV.  N  '  5. 


I  s  X  I  V.  ij 

j>arti  qiiic  uno  nitirur  ^edc  ^  fcret  UtiH<  fiw- 
dameri: 


Ahà  omnu  armattirii  ferramcma ,  fie  fd* 
irricata  fimt  ,  ut  poj}  opci-is  fujïonmi  pojjcnt 
rctrahi  :  oh  hanc  caufam  ex  plurimis  parti- 
bus ,  cochleartim  ,  davorum  amcorum  alt- 
xilio  ad  invkcm  conjuncîis  fuerunt  faéîa  , 
Cir  ejufmodi  in  arïs  fpatïo  ïnani  ,  çîim  ahla- 
îus  fuit  mdcus  ,  jiunt  verfatilia,  Armani- 
TA  fcrrammta  fabrcfacimdo  ,  cjl  animad- 
vntmdiim  ,  ut  Imijjimi  corum  fmt  vircuîtus  , 
ne  dijy-umpantur  corpufcula  fcrri  ^  quod 
proinde  vim  Juam  àmilterct. 

ClatlirQS  &  piilvinum  iis  mjideïitem  de- 
moiiti  funt ,  ut  in  fuo  dijponerentur  loco  om- 
ma  ferramenta  armature  i  &  fie  Jub  arma- 
ture hafi  cofijun^i  ac  retundi  pnecipua  pof- 
Jent.  Super  claîhrorum  iehno^raphiam  httc 
annotât ur  hafs ,  Tahulà  IV.  N  ' 


EXPLICATION 

DELA  Planche  'VII. 

Figure  première. 

Elle  repréfente  l'armature  de  fer  ,  qui 
a  été  faite  dans  le  corps  du  cheval 
avec  les  pointails  &  piliers  butants 
pour  foûtenir  la  Figure  Equeftre. 

Figure  féconde. 

Elle  repréfente  le  profil  du  cheval  cou- 
pé par  le  milieu  de  fa  longueur  ,  de 
la  tête  à  la  queue. 

Renvois. 

j .  Platebande  qui  fert  de  bàfe  à  l'arma- 
ture. 
X.  Grille. 
3.  Pointails. 


EXPLICudTIO 
Taeulve  VII. 

Figura  prima. 

Ferreani  armaturam  <ju.<  in  ecpii  eorpore  po- 
fita  fuit  ,  exhibet  cum  fulcimentis  cir 
anteridibus  fujîinenda  EqueJIris  Figuré 
dcjlinatis. 

Figura  (ecunda. 

Equî  per  mediam  longitudinem  a  capite  ad 
caudam  fcijfi  catagraphum  oflendit, 

Notis  relative, 
i .  Pluteus  ,  qui  armature  hajls  vicem  geritt 
%.  Clathri. 

3 .  Fulcimenta  ad  perpendiculum  arrefla^ 


2.8  Description  de  la  Statue  Equestre 

'fa  violence  ;  ik  n'en  ait  pas  trop  en    fiatihus  ;  quod  acciderc  ^offct  ^  fi  nticleus  ni- 

même  tems  ,  pour  s'oppofer  au  métal,    mio  componcretur  gyffo. 

qui  travaille  ,  à  mefure  qu'il  fe  réhoidit 

dans  le  moule  ;  ce  qui  feroit  gercer  le  métal  en  plulieurs  endroits.  La  quatriè- 
me qualité  que  doit  avoir  le  noyau  ,  eft  qu'il  foit  d'une  matière  qui  foit  agréa- 
ble au  métal  ,  &  qui  le  ret^oive  volontiers  lorfqu'il  coule  ,  fans  le  recracher  & 
fans  y  faire  de  foufflures  ■■,  ce  qui  pourroit  arriver  ,  s'il  y  avoir  trop  de  plâtre  dans 
fa  compolition 


On  pratique  différentes  manières  pour 
former  le  noyau  ,  dont  la  plus  ordinai- 
re eil  de  fe  fervir  d'une  matière  compo- 
fée  de  deux  tiers  de  plâtre  &  d'un  tiers 
de  brique  ,  bien  battus  &  falTés  ,  que 
l'oii  s^âche  enfemblcj  &  que  l'on  coule 
dans  les  affifcs  du  moule  ,  après  que 
l'armature  eft  faite  ,  continuant  ainfi 
d'allifes  en  aflifes  ,  jufqu'au  haut  de  la 
Figure  :  la  brique  mêlée  avec  le  plâtre  , 
empêche  qu'il  ne  poufle  ,  &  fait  qu'il 
réfifte  à  la  violence  du  feu  &  du  métal. 

Mais  comme  cet  ouvrage  palTe  la 
grandeur  ordinaire  ,  on  a  jugé  àjpro- 
pos  de  prendre  de  plus  grandes  précau- 
tions ;  &  pour  cet  effet  on  s'eft  fervi 
de  différentes  matières  ,  fuivant  les  dif- 
férentes parties  de  l'ouvrage  :  Les  trois 
jambes  du  cheval  qui  portent ,  n'ont 
point  de  noyau  jufqu  aux  jarrets,  pour 
ctre  par  la  fuite  maflives  de  bronze  au- 
tour du  fer  de  l'armature  qui  palle  dans 
chaque  jambe  :  La  queue  du  cheval  ,  la 
jambe  qui  levé  ,  la  tête  &  partie  du  col 
du  cheval ,  où  Ton  na  pû  entrer,  pour 
y  faire  le  noyau  de  terre  ,  comme  auffi 
la  Figure  du  Roi  dans  toute  fa  hauteur, 
ont  été  coulés  de  plâtre  &  de  brique  : 
Le  noyau  du  corps  du  cheval,  a  été  fait 
d'une  matière  compofée  de  deux  tiers 
de  terre  rouge  6:  fablonneufe,  que  l'on 
prend  derrière  les  Chartreux,  au  faux- 
bourg  faint  Jacques  de  cette  Ville  de 
Paris  ,  que  tous  les  Fondeurs  eftimenc 
la  meilleure  de  l'Europe  pour  ces  ou- 
vrages, &  d'un  autre  tiers  de  crotin  de 
cheval  &  de  bourre  paffés  par  les  ba- 
guettes ,  afin  de  les  délayer  plus  également  avec  ladite  terre 
même-tcms  à  1  " 


Diverfx  funt  nuclcum  ejformandi  ratio- 
nés  :  ea  qu^c  cjî  ujitatior  matcriam  requirii 
compojitam  è  duabus  gypfi  partibus  CT  alté- 
ra laterum  parte  ^  maxime  fabaflis  incrctif- 
cjue  per  cribrum  ,  qna  Jîmul  diluuntur  cir  in 
tjipi  coriis  intromittuntur  ,  pojîqnam  condi- 
ta  ejî  drmatura.  ,  pergcndo  è  corio  in  vo~ 
rium  ,  ufque  ad  Figurx  apicem.  Lateres 
mixti  gypjo  ,  prohibent  ne  Je  projiciat  ,  ejjî- 
ciuntquc  ut  ignis  vim  ^  mctalli  ejj^ervejcen- 
tiam  valcat  fujlmcre. 

Atvero  in  opère  de  quo  agitur ,  Jolitam  fu- 
perante  magnitudinem  amplins  pracautum 
ejî  s  itaque  diverjis  ufum  fuit  materiebus , 
prout  dii'crja  erant  operis  partes  :  Tribus 
equi  cruribus  qu<£  infident ,  non  datus  fuit 
ufque  ad  poplites  nuclcus  ^  ut  dein  ex  are  ■ 
fièrent  folido  ,  circà.  armatura:  ferrum  quod 
crus  unum  quodque  fubit  :  Equi  cauda ,  crus 
quod  furfum  attollitur  j  caput  pars  colli 
ejufdem  equi  ^  qua  penetrari  non  potuere  ^ 
ut  intus  efiiceretur  nuclcus  ,  ac  etiam  tota 
Ke^ij  Figura  proceritas  ,  ex  gypfariâ  ci^ 
lateritia  materia  confiata  funt  :  Equini  nu- 
clcus corporis  fuit  formatus  è  nfaterie  quam 
componunt  du^e  tcrtia  partes  cujufdam  rube^ 
(y  arenaft  terra  ,  qua  ponè  Carthufano- 
rum  Cfcnobium  ,  in  Jacolao  fuburbio  iflius 
Civitatis  Parifenfis  ,  coUigitur  ^  qua  à 
totius  Europe  Fuforibus  ad  ijia  opéra  ajli- 
matur  aptior  ;  ^  una  tertia  pars  equini 
fimi  &  tomenti  virgis  preeparatorum  ,  ut 
(Cqualiori  modo  ijïâ  diluantur  cum  terra  ; 
eam  fimul  conneÛunt  ^  quo  minus  finda- 
datur  prohibent. 


,  &  a  empêcher 
Avant  que  de  commencer  le  noyau, 
on  paffe  des  verges  de  fer  en  botte  dans 
les  efpaces  des  fers  de  l'armature  ,  que 
l'on  entrelace  enfuite  avec  de  gros  fil 
d'archal  ,   afin  de  tenir  les  terres  du 


fervent 


quelle  ne  fe  fende. 

Antequam  incipiatur  nucleus  ^  in  ferro- 
rum  armatura  intervalla  introducuntur  vir~ 
garum  ferre  arum  fa fciculi  ,  qui  po fie  a  cum 
c^ajfio  filo  areo  implicantur  ,  ut  cohibeatur 
terra  nnclei  i  obfervando  ut  remaneant 
fpatia. 


DE    Louis  XIV. 


Figure  troijîéme. 

Coupe  du  cheval  par  les  jambes  de  der- 
rière, en  le  regardant  de  la  tête  à  la 
queuë. 

Renvois. 

4.  Piliers  butants  qui  foûtiennent  l'ou- 
vrage. 

5.  Eguilles. 
C.  Traverfes. 

7.  Fers  qui  reftent  quand  l'ouvrage  eft 

fondu. 
S.  EpaifTeur  de  la  cire. 


Figura  terria. 

Sctlio  équiper  crura pofieriora  ,  illum  fpec- 
tando  n  capite  ad  calidam. 

Notx  relative. 

4.  Amendes  quitus  mnititur  opus. 

j.  irucula. 

6.  Longurii  tranfvcrf. 

7.  Ferramenta  pofl  operis  fufioncm  rema- 
nentia. 

5.  Cerx  crajjltudo. 


CHAPITRE  VI. 

Du  Noyau. 

LE  noyau  ,  que  quelques-uns  ap- 
pellent l'ame  d'une  Figure  ,  eft 
un  corps  folide  ,  dont  on  remplit  l'cf- 
pace renfermé  par  les  cires.  La  matière 
dont  il  eft  compofé  ,  doit  avoir  quatre 
qualités  effentielles.  Premièrement  ,  il 
faut  qu'étant  renfermée  dans  les  cires, 
elle  ne  puiffe  s'étendre  ni  fe  compri- 
mer ,  parce  qu'en  s'étendant  ,  comme 
il  arrive  ordinairement  au  plâtre  pur  , 
elle  poufferoit  les  cires ,  de  manière  que 
les  parties  d'un  ouvrage  auroienr  plus 
de  groffeur  qu'elles  n'en  doivent  avoir  ; 
&  qu'en  fe  comprimant  ,  comme  une 
maffe  d'argille  qu'on  laiffe  fecher  ,  elle 
ne  rempliroit  pas  parfaitement  l'efpace 
qui  eft  renfermé  par  les  cires.  Seconde- 
inent  ,  il  faut  que  cette  matière  puiffe 
réfifter  à  la  violence  du  feu ,  lorfqu'on 
en  fait  le  recuit  ,  fans  fe  fendre  ni  fe 
tourmenter  en  aucune  manière.  Troi- 
fiémement ,  il  faut  qu'elle  ait  une  qua- 
lité que  les  ouvriers  appellenr  Pouf , 
qui  eft  ,  pour  ainfi  dire,  une  molle  ré- 
fiftance  ,  afin  que  le  métal  rempliilant 
l'cfpace  qu'occupoient  les  cires  ,  le 
noyau  ait  affez  de  force  pour  réfifter  à 


C  A  P  U  T  FI. 

De  Nuclco. 

]\T^  C  L  EU  S  ,  qui  à  quihufdam  ani- 
JLy  ma  Figur.t  vocatur  ,  ejl  corpus  foïi- 
dum  ,  quo  fpatium  comprehenfum  intrà  ceras 
adimpletur.  Quatuor  omnmo  necejfarias  qua- 
litates  opus  ejl  ut  ejus  materia  haheat.  Pri- 
mo ,  inter  ceras  inclufa  extendi  nec  com- 
primi  pojfe  débet ,  namque  fefe  extcndendo  , 
ut  plerumque  mero  gyjjjo  accidit ,  protrudc- 
ret  ceras  ^  ita  ut  operis  partes  fièrent  craf- 
fiores  quàm  par  effet  j  atque  fefe  comprimen- 
do  ,  fcuti  ficcefcens  argilU  majfa  ,  fpatw 
quod  circumdant  cerx  ,  complendo  non  fuf 
ficerct.  Secundo  ,  oportet  ut  ifla  materia  cuM 
recoquitur  ,  vim  ignis  valeat  fujlinere  ,  ahf 
que  fifjurî  vel  contorfwne  ullj.  Tertio  ,  it- 
qutntur  ut  hanc  haheat  proprietatem  quam 
opifices  gallicè  vacant  Pouf  ;  id  eji ,  fit  illi , 
ut  ita  dicam  ,  mollis  refifientia  ;  ut  cum  me- 
tallum  adimplet  fpatium  quod  occupahant 
cerx  ,  cjus  effervefcentiam  perferrc  queat 
nucleus  ,  nec  tamen  nimis  ohfiifiat  métallo  , 
quod  lahorat  agitaturque  ,  prout  in  typo  re- 
frigefcit  ;  alioquin  pturimis  in  partihus  me- 
tallum  finderetur.  Quarto  neceffe  eji  nucleum 
ex  ei  cjfici  materia  ,  qux  cum  métallo  con- 
gruat  ;  m  dum  ijlud  fuit ,  ah  illà  récif latur 
lihenter  ,  non  vero  refpuatur  aut  inficiatur 
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des^  plis  de  draperies  ,  où  fans  cette  précaution  ,  il  fe  trouve- 


roit  des  vuidcs  ,  où  le  métal  ne  pourroit  remonter. 


On  démonte  enfuite  toutes  les  alll- 
fes  du  moule  ,  en  commençant  par  le 
haut ,  &  mettant  des  piliers  butants  de 
fer  fous  les  traverfes  de  l'armature  ,  à 
mefure  qu'on  les  découvre ,  afin  de  foû- 
cenir  le  noyau  ;  deforte  que  toutes  les 
pièces  du  noyau  étant  démontées ,  la 
Figure  paroît  entièrement  de  cire  ,  & 
femblable  au  modèle  de  plâtre. 

On  dépouille  après  cela  toutes  les  pie- 
ces  de  cire,  lorfqu'on  a  fait  fur  le  noyau 
des  repaires  pour  les  remettre  ilcur  placer 
de  lorte  que  le  noyau  devient  apparent , 
&  alors  on  les  répare  dans  toute  fafuper- 
ficie,  aux  coutures  qui  fe  font  aux  joints 
des  pièces  de  cire,  &  entre  autres  à  tou- 
tes fes  parties  faillantes,  que  l'on  arron- 
dit &  que  l'on  rend  coulantes  ,  parce 
que  fans  cette  précaution  ,   la  bronze 
les  pourroit  cafler  &  les  faire  tomber 
dans  le  moule  ,  ou  les  jetter  dans  des 
endroits  ,  où  elles  pourroient  boucher 
fon  pallage  &  caufer  de  la  difformité. 
Il  faut  auili  obferver  avec  foin  ,  fi  tous 
les  gâteaux  qu'on  a  employés  au  noyau, 
joignent  parfaitement  l'un  contre  l'au- 
tre ;  ce  qu'il  eft  aifé  de  connoître  ,  en 
frappant  fur  le  noyau  ,  car  lorfqu'il  rend 
un  bruit  fourd  &  creux  ,  on  connoît 
que  la  liaifon  n'eft  pas  bonne  ;  ce  qui 
arrive  quelquefois  lorfqu'on   n'a  pas 
allez  de  liberté  pour  palier  les  doigts  en- 
tre les  menus  fers  ,  dont  on  a  entrelacé 
l'armature.  Alors  il  les  faut  ôter  &  les 
remplir  parfaitement  ;  &  dans  les  parties 
du  noyau  qui  font  en  dellbus  ,  on  fait 
un  treillis  de  fil  de  fer  ,  attaché  aux 
crochets  qu'on  a  mis  en  deffous  de  l'ar- 
mature ,  pour  lier  &  entretenir  les  ter- 
res du  noyau  ,  qui  pourroient  tomber 
dans  le  moule  dans  le  tems  qu'on  fait 
le  recuit.  Après  quoi  ,  on  fait  entière- 
ment fechcr  le  noyau  ,  avec  plufieurs 
poêles  de  feu  ;  en  dehors  ,  fur  des  écha- 
fauds  i  &  en  dedans  ,  dans  l'efpece  de 
voûte  de  brique  dont  j'ai  parlé  ,  dans 
laquelle  on  defcend  par  une  ouverture 
qu'on  a  laifiée  fur  la  croupe  ,  &  que 
l'on  recouvre  avec  un  morceau  de  tole , 


Omnia  demde  typi  coria  diJfolvHntur  ,  i 
fiperiori  ùam  incipiendo  ,  &  fcrnus  ame- 
ndes collocando  fié  armaturx  trmfverjis 
Lngurïts  ,  pro«t  deteguntur  ,  ut  fitflimutur 
mulcHS  ;  ha  ut  omnibus  tyfi  partihus  dif- 
folutis  ,  figura  omnino  videatur  cereu  & 
gypfario  exempUri  fimilis . 


Detrahuntur  pojlcà  omncs  cerea  partes  , 
cum  m  nudeo  facl.t  furrunt  not^  ,  ut  fuo 
pojjmt  reponi  loco  ,  fie  perfpicuus  fit  mule  us; 
tuncque  inftauratur  tota  ejus  fuperfictes  ,  ad 
futuras  qute  in  eercarum  partium  commiffu- 
ris  ejficiuntur  ,  &  prxfertim  ad  emmentes 
partes  ,  cjux  tune  rotundantur  ,  Uvi^antur- 
que  ;  quaniam  nifi  hxc  adhiheretur  cura  , 
ah  m  pojfent  frangi  ,  intypum  impelli  ^  aut 
projKi  m  loea  uhi  ejus  tranfitum  oifiruerent , 
ae  afferrem  dcformitatcm.  Eft  qiioque  am- 
madvertcndum  ,  an  panes  in  nitcleo  colloeati 
accuratijfimè  confimgantur  ;  quod  facile  in- 
notefcit  ^  fuper  nucleum  ptrcutiendo  ,  nam- 
que  cum  ohfcurum  &■  cavum  emittit  fonum , 
idoncam  non  effe  colligatwnem  nofcitur  ;  quod 
aliquoties  evenit  ,  cum  fuffciens  non  fuit  li- 
hertas  ,  ut  inter  exigua  ferra  ,  quihus  ar- 
matura  efi  implicata  ,  introducerentur  diqtti  : 
Tune  funt  avellendi  (Jr  adimplendi  perfeflif 
fimè  ;  atque  m  miclei  partihus  qux  funt  m- 
fra  ,  efficiumur  cancelli  ex  filis  ferreis  qux 
adhmhunt  uncinis  qui  fuh  armaturâ  fuere 
j>ofiti  ,  ut  copulentur  &  fuftineantur  nuclei 
terra;  ,  qua  in  typum  pojfent  protahi  ,  dum 
facitur  recoBio.  His  peraâis  ,  nucleus  om- 
nino fimatur  plurihus  hjpocaufiis  ,  qux  po- 
nuntur  extrjnfecùs  fuper  contahulationihus 
&  intrinfecùs  in  hac  quafi-camerî  lateritij 
de  quâ  fuit  ferma  ,  &  m  quam  defcenditur 
pcr  aditum  qui  apertus  in  tergo  remanfitt , 
quique  hraâeâ  ferri  operitur  ,  fiatim  atque 
ignis  intùs  accenfus  fuit  ,  ut  diuturnus  pof- 
fiit  effe  calor.  Cum  vero  ahfque  ai-ris  com- 
municatwne  ,  fuhfiflere  ignis  non  valuipt , 
in  Régis  Figura  nucleo  cum  latenhus  alli- 
gatis  eâdem  materiâ  ac  ipfamet  nuclei  ,  eu- 
ra  fuerat   très  flruendi  caminos  ,  quorum 
vacuum  très  uncias  in  quadrum  hahehat , 
&  quihus  fuper  Figurx  Régis  capite  exitu's 


DÉ  L 

iioyM  en  étac  j  obfervant:  d'y  laiiler  des 
efpaces  ,  pour  y  pafTer  la  main  ,  &  y 
mettre  les  terres  du  noyau  &  les  gâ- 
teaux dont  je  parlerai  cy-après  ;  Ôc  dans 
les  endroits  ,  où  ces  terres  pendent  au 
deflbus  de  l'armature  ,  par  exemple  , 
fous  le  ventre  du  cheval  ,  on  met  des 
crochets  en  manière  de  S  ,  qu'on  ac- 
croche par  le  haut  aux  fers  de  l'armatu- 


re ,  &  dont  le  bas  defcend  jufque  con- 
tre les  cires  ,  afin  de  lier  les  terres 
du  noyau  &c  empêcher  qu'elles  ne  tom- 
bent dans  le  vuidc  de  la  cire  ,  lorfqu'on 
l'a  retirée  :  Après  quoi  ,  on  employé 
ladite  compohtion  du  noyau  détrem- 
pée, enforte  qu'elle  ait  un  peu  de  con- 
îîftance  :  on  l'apphque  fur  les  cires  avec 
les  doigts  ,  par  couches  d'environ  un 
quart  de  pouce  d'épailTeur ,  que  l'on  a 
foin  de  faire  jîarfaitement  fecher  ,  en 
mettant  des  rechauds  de  feu  en  dedans, 
continuant  ainfi  de  couche  en  couche; 
&;  mettant  pour  avancer  l'ouvrage  , 
aux  endroits  qui  le  peuvent  permettre, 
des  gâteaux  faits  de  la  même  conipoli- 
rion  ,  qui  ont  environ  quatre  pouces 
en  quarré  &  neuf  lignes  d'épailleur , 
que  l'on  a  bien  fait  fecher  au  feu  ,  & 
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es  fpatia  qieil^us  indacatur  manus  qiu  intus  ter- 
ras nucld  ponet ,  atque  panes  de  qmbus  lo- 
cuturus  fum.  At  vero  in  locis  uhi  infrà  ar- 
maturam  ijîte  pendent  terr^  ,  exempli  ira  - 
tià ,  fub  ventre  equi  ^  apponuntur  hami  ad 
mj}ar  S  figurati  ^  quorum  pars  fuperior  ad 
armature  ferra  inuncatur  ^  cir  infenor  def- 
cendit  prope  ceras  j  ut  nuclei  terr<x  conti- 
ncantur ,  (y-  Libi  necjueant  in  vacuum  quod 
rcliquit  cera  ^  quando  extrada  fuit.  Poflea 
adhîhetur  fupradicla  nuclei  compoftio  fv 
dduta  ut  quadam  illi  remaneat  firmitas  : 
Digitis  ad  ceras  applicatur  ,  inducendo  illi^ 
tus  ,  qui  fnt  è  quarta  uncite  parte  crajji  ^ 
quofque  accuratijfmè  cxficcari  neceffc  eji  , 
intus  fubjiciendo  igmtabuU  ;  quod  débet  ef- 
fet ac  obfervari  à  primo  ufque  ad  ultimum 
illitum  ;  cir  adhibendo  ,  ut  citius  perficiatur 
opus  j  ad  partes  ubi  licet ,  panes  eadem  ma- 
teriâ  conj-ecîos  ^  qui  circiter  quatuor  ur.cias 
in  quadrum  ç^r  novem  lineas  crajjitudmis 


habent 


qui  pa 


ad 


gnem 


dcbent  adn. 


dum  ficcari  ,  &  collocari  m  planum  mm  ea- 
dem liquida  compoftione  ;  curando  fcmper  ut 
ifud  omne  fat  fccijjimum  ,  mediante  if^ne 
qui  noclu  diuque  ejl  fovendus  ,  &  cavendo 
ne  ft  tam  fervidus  j  ut  ceram  liquefaciat. 
Sic  aSîum  ef  ^  ufquedùm  cerarum  in  ambi- 
tu  nucleus  fex  uncias  circiter  feret  crajjus  ; 
eo  modo  intrinfecus  cuncla  armatum  ferra 
fuerunt  induta.  Pof  hecc  y  unt<m  laterum  or- 
dinem  arcuatum  ,  &  terra  f  militer  compo- 
fta  alligatum  ^  pofuere  proximè  crajjitudi- 


que  l'on  pofe  fur  leur  plat  avec  ladite 
compofition  liquide  ,  faifant  tout  fe- 
cher à  mefure  avec  du  feu  qu'on  en- 
tretient nuit  &r  jour  :  obfervant  qu'il  ne 
foit  pas  trop  violent ,  parce  qu'il  feroit 
fondre  les  cires.  On  a  continué  de  la 
forte  ,  jufqu'a  ce  que  le  noyau  ait  eu 
au  pomtour  des  cires,  environ  fix  pou- 
ces d'épailTeur  ;  ce  qui  a  recouvert  en. 
dedans  tous  les  fers  de  l'armature.  Après 

cela  on  a  pofé  un  rang  de  briques  en  cintre  ,  malTonné  avec  de  la  terre  de  la- 
dite compofition,  joignant  l'épailTeur  du  noyau  ,  dont  j'ai  parlé  ;  ce  qui  a  for- 
mé une  manière  de  voûte  en  dedans  du  noyau,  où  l'on  a  fait  longtcms  du  feu  , 
pour  le  faire  fecher. 


nem  nuclei  de  quo  fum  locutus  ;  quod  ejfor- 
mavit  certum  quemdam  fornicem  in  interiori 
îflius  nuclei  ^  ubi  ut  exficcaretiir  ,  dudùm 
fuit  accenfus  ignis. 


Le  noyau  du  cheval  étant  dans  cet 
état  ,  on  a  élevé  les  aflifes  du  moule  de 
la  fii^ure  du  Roi  ,  dans  lefquelles  on  a 
fait  les  armatures  marquées  par  le  dcf- 
fein  ,  &  on  a  coulé  le  reliant  du  noyau 
avec  de  la  brique  &  du  plâtre.  Il  faut 
obferver  d'y  mettre  des  jets  en  dedans, 
pour  faire  communiquer  le  métal  aux 
endroits  qui  remontent ,  comme  il  fe 


Cum  equi  nucleus  hoc  foret  in  jîatu ,  Ré- 
gis Figura:  tjpi  ereSla  fuerunt  coria  ^  in 
quihus  armaturas  diagrammate  notatas  ejfe- 
ccrunt  j  (ir  quod  nucleo  deerat  cum  laterc 
gypfo  infufum  fuit.  Intrinfecus  ponenda  funt 
infundibula  quihtts  pervcnire  valeat  mctallunt 
ad  partes  afcendentes  ^  mi  funt  vejlium  ru- 
gde  ,  in  qiàbus  ,  .hac  omijfâ  cautione  ejjent 
vacua  qHiC  metalUim  non  pojfct  fuhire. 

"H 
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CHAPITRE  VII. 


C  A  P  U  T  FIL 


De  la  ma?7îere  de  rc^arer  les 
Cires. 

QUOIQU'IL  femble  que  la  per- 
fection d'un  ouvrage  dépende  du 
modèle  ,  dont  j'ai  parlé  dans  le 
fécond  Chapitre-,  on  peut  cependant 
en  réparant  les  cires ,  y  donner  de  nou- 
velles grâces  ,  &  le  perfectionner  da- 


vantage :  On  n'a  plus  l' imagination  ii    fitate  agitatar  -ida 


De  ratione  quâ  rcparantur 
Cci'x. 

ZICET  operii-  perfccîio  vidcatPir  pen- 
dcre  à  formée  digmîate  quam  prahet 
exemplar  ,  de  quo  fum  locHtus  Capite  fccun- 
do  j  aîtamen  rejicicndo  ccras  ^  à  pojptnt  addi 
vmujîas  nova  ,  pcrfefl'wcjue  major  :  Jam 
vis  ima^inandi  non  adeo  jtrvet  ,  nec  diver- 


échauffée  par  les  différences  idées  necef- 
faires  à  toutes  les  produûions  ,  &  par 
une  attention  continuelle  fur  fon  ou- 
vrage :  On  a  eu  le  loifir  d'y  faire  des 
reflexions  ;  on  le  voit  après  quelque 
tenis  avec  des  yeux  nouveaux  \  &l  les 


prot 


■du- 


■rdinaire- 


cendum  reeptiruntUrr  :  Jam  attcntionc  con- 
tinua pium  opHS  circumjpiciendo  ^  iiluâ  pe- 
nitus  pcrpcndcndi  fuit  copia  :  Pauco  temporc 
cJapJo  j  reccntibns  Jpeclatur  oculis  ;  &  fn- 
biimiora  ingénia  perfeclionem  adipijcendi  Jol- 
licito  commoveri  folent  dcfderio  ,  quod  efjî- 
cït  ut  fuis  opcrihus  minus  contenti  dam 
rapiunt  omnium  admirationem  ,  in  illa  de 
novo  intendantur  ,  ut  ea  magis  ac  magis 
valeant  expolire.  Ad  ftus  dïfpoftiomfque 
immutatiomm  nihdominus  non  potcjl  rêver- 
ti  ,  quoniam  à  ferreis  armaturis  in  nucleum 
intromijjîs  ,  fixa  Imc  op'cra  detinentur  ;  opor- 
îetque  ut  exemplar  elahorando  ^  àrca  res 
ifias  fbi  fatisfaciat  opifex  :  At  vero  omnes 
accuratins  abfolvi  pojfunt  partes  ^  five  ad~ 
augendo  j  fve  minuendo  ceram  ;  qnod  tamcn 
prudentcr  ejfici  débet  ;  namque  ut  poteji  fie- 
ri  j  aqualis  fervanda  cji  ejus  crajjitudo  ^ 
nec  ab  eâ  quidpiam  ejî  detrabendum  ,  adeo 
ut  occludi  pojjit  tranfitus  metalli  ,  quod  in- 
de  minus  evaderet  folidum.  Hoc  in  ultimo 
cafu  ,  iilinc  tollenda  ejjct  ccra  ^  ad  nuclei 
ejfciendam  quamdam  rcfeSîionem  ;  aut  cer^ 
foret  adjiciendum  ,  ut  metalli  confuleretur 
crajjitudini  :  Pofieà  qua  fuerat  adcmpta 
'ars  cène  ,  reponi  débet. 


génies  les  plus  élevés  ont  orc 
ment  un  deiu'  inquiet  de  perfectionner 
leurs  ouvrages ,  qui  les  en  rendant  peu 
fatisfaits,  dans  le  cems  même  qu'ils  font 
l'admiration  de  tout  le  monde  ,  fait 
qu'ils  y  donnent  une  nouvelle  appli- 
cation ,  pour  leur  donner  encore  une 
perfection  plus  grande.  On  ne  peut  ce- 
pendant revenir  à  changer  l'attitude  S>l 
la  difpolition  ,  parce  que  les  armatures 
de  fer  qui  font  dans  le  noyau  ,  les  re- 
tiennent Ifables  i  &  l'on  doit  fe  fatis- 
faire  là  delîus  en  travaillant  au  modèle  i 
mais  on  peut  en  terminer  davantage 
toutes  les  parties  ,  foit  en  rechargeant, 
foit  en  diminuant  de  la  cire  ;  ce  que 
l'on  doit  faire  cependant  avec  modéra- 
tion ,  parce  qu'il  faut  autant  qu'il  eif 
poffible  ,  la  conferver  d'une  épailleur 
égale  ,  &  ne  la  pas  diminuer  h  fort  qu'il 
ne  refte  prefque  plus  de  partage  au  mé-  p' 
tal  ;  ce  qui  diminueroit  auih  j)ar  con- 

féquent  beaucoup  de  fa  folidice  ;  auquel  cas  il  faudroit  enlever  la  cire  en  cet  en- 
droit ,  pour  ôter  du  noyau  ,  ou  y  ajourer  pour  conferver  de  lepaiffcur  à  la 
bronze  ,  &  enfuite  repofer  la  pièce  de  cire. 

Le  noyau  étant  dans  l'état  que  je  l'ai  ,  Cum  in  flatu  quem  fuprà  notavi  ,  fuerit 
marqué  cy-deOus  ,  on  y  enfonce  des  nucleus  è  fpatio  in  fpatïum  late  capitati 
clous  à  tête  large  d'cfpace  en  efpace  ,  in  eum  defiguntur  clavi  ^  ut  ex  <ere  duilili 
pour  y  faire  une  manière  de  treillis  de  fiât  quoddam  retc  ,  eut  imponuntur  cera  ^ 
fîl  d'archal ,  fur  lequel  on  remet  les  ci-  fecundum  indicia  qua  in  nucleum  fuere  im- 
res  j  fuivant  les  repaires  qu'on  a  mar-    preffa  anteqmm  exfpoliarctur  ;  &  ut  ifia 

fimul 
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erat.  Nucleo  fenitàs  exjtccato  ,  plané  ad'- 
impletllr  Lteritus  aridijjimis  &  junélis  cum 
nucki  terra  j  qua  arejacitur  prout  ea.  uien- 
il  eft  opHS  i  parUer  agendo  ,  denec  amnino 
cxpleatur. 


■  CE  Louis  X  î  V. 
aufli-tôc  que  le  feu  y  ell:  allumé  ,  afin 
d'y  conferver  la  chaleur  ;  mais  comme 
le  feu  n'auroic  pû  s'y  conferver  fins  air , 
on  avoir  eu  foin  d'élever  dans  le  noyau 
de  la  Figure  du  Roi  ,  rrois  cheminées 
de  crois  pouces  de  vuide  en  quarré  , 
avec  des  briques  maffonnées  avec  la  même  compofition  que  celle  du  noyau  , 
lefquelles  avoient  leurs  ilfues  au  delliis  de  la  tête  de  la  Figure  du  Roi.  Le  noyau 
étant  parfaitement  fec  ,  on  achevé  de  le  remplir  avec  de  la  brique  bien  feche, 
maifonnée  avec  la  terre  du  noyau  ,  que  l'on  fait  féchcr  à  mefurc  qu'on  l'em- 
ployé ,  continuant  ainfi  ,  jufqu'à  ce  qu'il  foit  entièrement  rempli. 

Mais  comme  ce  travail  eft  de  longue        Scd  ifli  operâ  longum  pcflulante  tempiis  , 


durée  ,  on  a  été  obligé  de  le  continuer 
pendant  l'hyver  ;  &  pour  éviter  l'hu- 
midité &  la  gelée  ,  qui  y  font  tout  à 
fait  contraires  ,  on  a  fait  autour  de 
l'ouvrage  une  cage  de  charpente  en 
dedans  de  l'Atelier ,  laquelle  rcnfermoit 
entre  deux  rangs  de  planches ,  l'un  en 
dedans ,  &  l'autre  en  dehors  ,  un  efpa- 
ce  de  dix-huit  pouces  qu'on  a  rempli  de 
fumier  :  Elle  etoit  outre  cela  couverte 
d'un  plancher ,  fur  lequel  on  a  mis  pa- 
reillement dix-huit  pouces  de  hauteur 
de  fumier  ,  pour  empêcher  l'air  d'y  en- 
trer ,  &  dans  cette  cage  on  a  mis  deux 
poêles  où  l'on  a  entretenu  le  feu  jour  & 
miit  pendant  tout  l'hyver,  afin  d'y  pou- 
voir tiavailler  fans  difcontinuer.  On  l'a 
remonté  trois  hyvers  confécutifs  de  la 
même  manière  ;  la  première  fois ,  pour 
travailler  au  noyau  ;  la  féconde  ,  pour 
réparer  les  cires ,  &  la  troifiéme  ,  pour 
faire  le  moule  de  potée  ,  dont  je  parle- 
rai dans  la  fuite. 


circa  iUam  per  hjemcm  Uborandi  fuit  necej 
fitas  ;  &  ut  humidum  &  gclii  qux  hutc 
maxime  oLjlant  ^  evitarcntur  ,  in  ejus  am- 
hitu  &  >n  Ojfcind:  interiori  erecla  fuit  ti- 
gnaria  cavea  ,  qtia  mtcr  duos  ajjium  ordi- 
nés  j  quorum  unus  inîrà  &  alter  extra 
funt  pofiti  ,  continehat  fpatium  decem  & 
ocîo  uncias  latum  ,  quod  fimo  replevere. 
Prietereà  teéla  erat  tahuLto  ^  fuper  quod 
jimum  collocaverunt  decem  &  o[lo  pariter 
uncias  altum  ,  ne  invaderet  aè'r  :  In  ijîa 
quoque  caveâ  duo  collocata  funt  hypocaujîa  , 
qux  diù  nociuque  ,  hyeme  totâ  frreliuerunt 
calorem  ,  ut  non  ccffaret  lahor.  Très  conti- 
nuas hjemes  eodem  modo  recedifcata  fuit; 
prima  vice  ,  ut  nucleus  elaboraretur  ;  fe- 
cundà  ,  ut  repararentur  cer.e  ;  tertia  vero  , 


ut  effceretur  ex  argilli  fufor 
qtio  deinceps  loquar. 


typu 


de 


Description  de  la  Figure  Equestre 

âmenium.  Cum  in  eo  lUgnntU  flatu  qui  de- 
Jiderdbittur  fuerint  cens  ,  -ad  eus  applicantur 
cerarum  jlilliadia  ,  infmdihuU  atque  ffim- 
cuU  ,  de  qmhus  m  Capite  fequenti  loquar. 
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les  cheveux  &  les  crins ,  après  en  avoir 
difpofé  les  maffes,  on  fe  fert  d'un  ébau- 
choir  brerelé  ou  denrelé  que  l'on  rna- 
nie  artiftement  aux  endroits  que  l'on 
finie.  Les  cires  étant  dans  la  perfedion 

l'on  peut  fouhaiter  ,  on  pofe  dellus  les  égoûts  des  cires  ,  les  jets 
events  ,  dont  je  parlerai  dans  le  Chapitre  fuivant. 

'  .  ■  Primo  Cafite  dixi  Ojjicmx  muros  ad  pli 


^ue 

"VellLS    ,    LIUIIL  — 

J'ai  dit  dans  le  premier  Chapitre  , 


&  les 


{jue  les  murs  de  l'Atélicr  ont  été  élevés 
feulement  jufqu'à  la  hauteur  du  rez-de- 
chauffée  ;  afin  de  pouvoir  faire  le  rno~ 
dele  de  plitre  ,  le  mouler  ,  faire  l'ar- 
mature &  le  noyau  ,  &  réparer  les  ci- 
res ;  &  que  pour  cet  effet ,  on  avoit 
fait  un  Atelier  provifionnel  ,  dont  les 
quatre  côtés  pouvoient  s'ouvrir  ,  pour 
voir  de  loin  l'ouvrage  ,  foit  pour  en 
faire  le  modèle  de  plâtre  ,  foit  pour  en 
réparer  les  cires;  lefquelles  étant  finies, 
on  a  continué  de  conftruire  les^  murs 
de  la  foffe  ,  de  l'Atelier  &  le  maffif  fous 
le  fourneau ,  enforte  que  l'âtre  du  four- 
■  ■  ■  le 
Sur 


eds  plus  haut  que 


neau  ,  fût  trois  pi 
haut  de  la  tête  de  la  Figure  du  Roi.^ 
l'arrafe  de  ces  murs  ,  on  a  élevé  en 
pans  de  bois  les  trois  côtés  de  TAtelier; 
&  le  quatrième  côté  vers  la  chauffe  du 
fourneau  ,  a  été  conftruit  en  mur  de 
moilon  ,  pour  éviter  les  accidents  du 
feu. 

Le  fourneau  a  été  conftruit  fur  l'ar- 
rafe de  fon  maffif  :  Il  doit  être  placé  le 
plus  près  qu'il  eft  poflible  de  la  foffe  ; 
c'eft  pourquoi  en  conftruifant  le  madif 
du  fourneau ,  qui  fait  un  des  côtés  de  la 
fo0è  ,  on  y  a  fait  deux  renfoncemens 
en  arcade,  Planche  IL  fig.  i.  i.  3-  avec 
un  pilier  au  milieu,  derrière  lequel  on  a 
pratiqué  un  paffage  voûté  ,  pour  com- 
muniquer d'une  arcade  à  l'autre.  Le  pa- 
rement de  ce  pilier  du  côté  de  la  foffe  , 
a  été  fait  avec  des  affifes  de  grais  ,  pour 
réfifter  au  feu  ,  parce  qu'il  devoir  faire 
partie  du  mur  de  recuit ,  &  que  le  paf- 


fage voûté  derrière  ce  p: 


lier  ,  fert  aufli 


dc"^  communication  ,  pour  palfer  autour 
de  ce  mur  de  recuit. 

Le  fourneau  doit  avoir  une  grandeur 
proportionnée  à  la  quantité  de  métal 
neceffaire  à  un  ouvrage.  On  connoit 
cette  quantité  par  celle  des  cires  qui 
font  entrées  tant  pour  l'épailTeur  de  la 


nam  ufque  foli  fufcrficicm  tantxmmodà  t 
tosfuijje  ,  m  condi  atque  typo  ejjingi  gypfi- 
num  pojfet  excmpUr  ,  utque  armatura  &■ 
nudeus  effcercntur  ,  atque  repararentur  ce- 
rx  :  Qui  de  caufi  in  rem  prxfentem  dun- 
taxât  faâafuerat  Ofcina  ,  qmt  à  quatuor 
partthus  patefieri  foterat  ,  ut  procul  fpcBa- 
retur  opus  ,  Jîve  ad  formandum  gyffarium 
exemplar  ,  Jîvc  ad  reparandas  ceras  ,  qua 
cum  fuerunt  abfiluta  ,  pcrreBa  fuit  conf- 
truâio  foffài  &  Offcinx  mtirorum  ,  &  pul- 
v'mi  fui  fornace  ,  ità  ut  fornacis  focus  très 
pedes  foret  altior  vertics  capitis  Kegix  Fi- 
<!urx.  Juxtà  eos  muros  très  diverftc  partes 
'Ofjicmx  ajfihus  ligneis  fuerunt  flruBx  ;  quar- 
ta  vero  pars  fornacis  foco  vicina  ,  adverfus 
ignis  periculum  cmientitio  muro  munita 
fuit. 


Fornax  fuprà  fui  pulvini  planitiem  con- 
dita  eji  ;  proximè  foffam  quantum  poteft  , 
dehet  jtatui  ;  itaquc  fornacis  jiruendo  puU 
vinum  j  qui  unum  è  fojfl  latenhus  confli- 
tuit  ,  duo  in  eum  cjfojfi  fuerunt  arcuati  f- 
nus  ,  Tabula  II.  fig-  .  i-  3  ■  quorum 
medio  erecla  fuit  pila  ,  ponè  quam  camera- 
tus  effeâus  eft  tranfitus  ,  quo  ah  uno  arcu 
ad  alterum  iter  pateret.  Ijlius  piU  exterior 
faciès  fojjam  verfùs  ,  ex  fdiceis  coriis  eft 
ftruâa  ,  ut  igni  ohftfteret  ;  quia  mûri  recoc- 
tionis  pars  ejfe  dehehat  ,  qlloniam  quoque 
cameratus  tranftus  poft  pilam  ,  ad  eundum 
circa  iftum  recoHioms  murum  aperit  viam. 


Qttantitati  metalli  quam  rcquirit  opus  , 
dehet  congruere  fornacis  magnitudo.  H-ec 
quantitas  innotcfcit  ah  illâ  cerarum  qus 
confumptte  funt  ,  tum  ad  ms  crajjitudinem 
conftituendam  ,  tum  ad  infundihula  ,  fpira- 
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qiics  fur  ie  no)MU  ,  avant  que  de  le  dé- 
pouiller ;  &  pour  les  faire  joindre  l'une 
contre  l'autre  ,  on  coule  entre  deux  de 
la  cire  chaude  de  la  même  qualité  ,  en- 
forte  qu'il  n'y  relie  aucun  vuide.  Le 
noyau  étant  fort  fec  ,  s'imbibe  beau- 
coup de  cette  cire  fondue  ;  &  les  clous 
où  le  treillis  de  fil  d'arclial  eft  entrela- 
cé ,  étant  renfermés  dans  cette  cire, 
l'empêchent  de  fe  détachet.  Lorfque 
le  noyau  ell  diminué  de  grolTeur  ;  ce 
qui  arrive  quelquefois  en  le  fechant 
ou  parce  qu'on  en  a  trop  ôté  en  le  ré- 
parant ,  il  faut  avoir  foin  pour  éviter 
la  trop  grande  épaifléur  de  cire  ,  de  le 
recharger  avec  la  même  matière  dont  il 
eft  formé  ,  &  pour  cela  il  faut  le  ha- 
cher ,  afin  qu'il  pui/Te  fe  lier  avec  celle 
dont  on  veut  le  renfler  ,  &  faire  un 
treillis  de  fil  d'archal,  comme  il  eft  mar- 
qué cy-de(lus  ,  pour  que  tout  ne  fafte 
cnfemble  qu'un  même  corps. 

Avant  que  de  mettre  les  cires  fur  le 
noyau  ,  on  les  répare  autant  qu'il  eft 
polfible  :  par  ce  moyen  on  gagne  du 
tems ,  &  il  y  refte  moins  à  faire.  Lorf- 
qu'il  y  a  des  ornemens  répétés  ,  il  eft 
plus  à  propos  de  les  fupprimer  de  dcf- 
fus  la  cire,  pour  en  bien  réparer  le  fond, 
fur  lequel  on  en  remet  d'autres  moulés 
féparément  ;  ce  qui  rend  l'ouvrage  plus 
propre. 

Pour  reparer  les  cires ,  on  commence 
par  fe  fervir  d'ébauchoirs  de  fer  ou  de 
bois  ,  fuivant  la  faifon  :  La  chaleur  fait 
qu'elks  font  fort  diflîciles  pendant  l'été, 
&  particulièrement  aux  endroits  qui 
font  très  détachés  &  en  l'air  :  L'hyver  a 
aulfi  une  incommodité  qui  n'eft  pas 
moins  grande  ,  parce  que  le  froid  fiit 
gercer  les  cires  &  les  fend  ,  particuliè- 
rement dans  les  joints  ;  ce  qui  cauferoit 
un  méchant  effet  en  faifant  le  moule  de 
potée,  qui  rempliroit  ces  gerçures,  lef- 
quelles  paroîtroient  à  la  bronze  ;  c'eft 
pourquoi ,  on  finit  les  cires  le  plus  qu'il 
eft  poftible  ,  pour  rendre  la  bronze  plus 
nette  ,  &  pour  cet  effet ,  après  s'être  fer- 
vi  d'ébauchoirs  ,  on  fe  fert  de  toile  neu- 
ve &  rude  que  l'on  imbibe  dans  de 
l'huile  ,  avec  laquelle  on  fuit  les  con- 
tours du  nud  &  des  draperies  ;  &:  pour 


u  I  s  XIV. 
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fimul  cerj:  cohxrcant  ,  internieclia  inferitur 
calens  ccra  ejufdem  ffecici  ,  ità  ut  nullum 
rcmaneat  vamum.  Nudeus  pUnijfimè  exfic- 
catus  multum  ex  e.î  liquefaflS  cerâ  haurit  ^ 
&  cum  davi  qmhus  imflicatur  xreum  refe , 
in  ifii  redudumur  ,  quommùs  disjungam- 
prohibent.  Si  aliquid  è  fua  crajfitudine  ami- 
ferit  nudeus  ,  quod  nonnuïrc^uàm  evcnit  ,  vel 
eum  exficcando  ,  vel  quia  repdrando  nimium 
ex  eo  detraBum  fuit ,  ut  tmmoJka  vitemr 
cntjfitudo  cent  ,  illum  ex  eidem  materie  qui 
fuit  concretum  ,  amplificandi  cu'rd  efl  adhi- 
henda  :  Quapropter  ci  facienda  fimt  incfu- 
rx  ,  quitus  huic  materiei  ex  quî  ad.'iigelî- 
tur  ,  qiieat  alligan  :  Difponendum  efl  e:i.im 
exfilis  £reis  rete  ,  ut  diclumfuit  ,  quo  me- 
diante  eandem  &  unam  malem  totum  con- 
fieiet. 


Priufquàm  fuper  nudeum  collocentu'r  ce- 
ra  ,  quantum  potefl  eflîci  ,  reparantur  :  Eô 
paclo  minus  temporis  impenditur  ,  leviorque 
fupercft  opéra.  Cum  geminatis  aperitur  or- 
namentis  cera  ,  ilU  fupprimere  fatius  efl  ,  ut 
optimè  expoliatur  fundus  ,  m  quem  alla  typo 
feparatim  eflicla  reflituimtur  ;  opus  fit  tndè 
magis  concinnum. 


^d  reparandas  ceras  j  Jcalpro  vel  ferreo  ^ 
vd  lignco  ,  ut  tempeflas  expoflulat ,  uti  pri- 
mùm  oportet  :  Oh  calores  per  a:flatem  diffci- 
liter  traâantur  ,  prafertim  in  partthus  qux 
funt  prominentiores  ,  (ir  quafi  foris  exflant  : 
Aiiud  non  minus  grave  bjems  ajfert  incam- 
modum  ;  etenim  frigôre  ccra;  finduntur ,  ma- 
xime ad  junduras  ex  quo  ingratus  exori-- 
retur  effcdus  ,  ex  argilla  fuforia  effarman- 
do  tjpum  ,  qui  illas  adimpleret  ,  exhiherct- 
que  m  a:re  fiffuras.  Oh  banc  caufam  ^  in  per- 
ficiendis  ceris  omnes  adjungumur  conatus , 
ut  levius  nitidiufque  xs  évadât  :  Ad  id  af- 
fequendum  ,  poflquàm  fcalpro  ufum  efl  ,  no- 
va dr  afpera  admovetur  tela  oteo  imhuta  , 
quâ  cum  omnes  nttdce  figur.c  cy  veflium  pcr- 
curruntur  flexus.  Quod  ad  capillos  &  jubas 
attinet  ,  eorum  maflis  apprimè  compoftis  ^ 
dcnticulatum  adlnbetur  fcalprum  ,  quod  fo- 
Icrter  &  artificiosè  ad  perficiendas  partes  efl 


5/:  Description  de  la 

A  côte  du  fourneau  ,  à  l'oppcfîte  de 
la  fofle  ,  on  fait  la  chauffe  ,  qui  eft  un 
efpace  carré,  dans  lequel  on  fait  le  feUj 
6:  donc  la  flamme  fort  pour  entrer  dans 
le  fourneau  :  Le  bois  y  eft  pofé  fur  une 
double  grille  de  fer  ,  qui  fepare  fa  hau- 
teur en  deux  parties  :  Celle  qui  eft  fu- 
périeure  ,  s'appelle  la  chaufte  ;  &:  l'in- 
féricure  eft  le  cendrier  où  tombent  les 
cendres  :  On  les  retire  par  une  porte 
qui  doit  être  du  côté  du  Nord  ,  parce 
que  comme  le  feu  qui  fait  fondre  le 
métal ,  eft  un  feu  de  réverbère  ,  il  faut 
que  le  vent  qui  palTe  par  cette  porte  , 
éc  qui  le  fouffle  ,  en  cliaffant  la  flamme 
dans  le  fourneau  ,  foit  un  vent  froid 
<|ui  donne  plus  d'a£tion  au  feu.  Je  ne 
marque  point  ici  en  détail  les  niefures 
de  toutes  les  parties  du  fourneau  ;  elles 
font  cotées  fur  les  profils  cy-joincs , 
Planche  IX.  figures  i.  2..  &:  3.  ce  qui 
les  rendra  plus  intelligibles  que  le  dii- 
cours  ne  le  pourroit  faire  ,  parce  que, 
Ton  en  verra  en  mcme-tems  les  dimcn- 
fions  d' la  forme.  Voici  la  manière  donc 
le  fourneau  a  été  conftruit. 

Le  fondement  du  fourneau  ayant  été 
fait  fort  folide  ,  comme  il  a  été  expli- 
qué cy-dcvant  ,  on  a  pofé  l'âtre  au  def- 
fus  ,  à  la  'hauteur  necefliiire  pour  qu'il 
eût  de  la  pente  dans  l'Echeno.  On  a  don- 
né à  cet  acre  1 1.  pieds  p.  pouces  de  dia- 
mètre ,  pour  que  le  mur  du  fourneau 
portât  en  recouvrement  un  pied  dellus 
au  pourtour  ,  avec  trois  rangs  de  bri- 
ques ,  les  deux  premiers  fur  le  plat ,  <k 
le  troifîéme  de  carreaux  de  faint  San- 
fon  proche  Beauvais  en  Picardie  ,  de 
■  huit  pouces  en  carré  ,  pofés  de  champ 
&  mafibnnés  avec  la  terre  de  même 
qualité  que  celle  du  noyau  ,  dont  j'ai 
parlé  dans  le  Chapitre  VL  On  a  obfer- 
vé  dans  cet  âtre  une  pence  de  fix  pou- 
ces depuis  la  chaufte  jufqu'au  tampon, 
&  un  revers  de  trois  pouces  de  pence 
depuis  les  portes  jufqu'au  milieu  ;  ce 
qui  formoic  un  ruilleau  dans  le  milieu  , 
pour  en  faire  écouler  toute  la  bronze. 
Au  deflus  de  l'acre  ,  on  a  conftruit  les 
murs  &  la  voûte  du  fourneau  avec  des 
briques  gironnées ,  c'eil-à-dire,  plus  lar- 
ges &  plus  épaifles  par  un  bout  que  par 
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A  Lucre  formels  ^  <^  ex  adverjo  fojfe , 
jîrHitur  focils  ^  qui  quadratum  ejî  fpatium  ^ 
uhi  accenditur  ignis  ,  unde  Jïamma  m 
fornacem  tranfit  :  Ferreorum  duplex  Cla- 
throrum  ordo  ,  qui  ejus  dltitudincm  in  duas 
dividit  partis  ,  jujiinet  lignum  :  Pars  qu£ 
efl  fiiprà  ,  vocatur  focHS  ;  pars  qu^e  infra  ^ 
dicitiir.  cincrarium  j  quia  cineres  recipit  : 
Suhducuntur  ijîi  cineres  ojîio  quod  ad  Sep- 
tentrionem  ver^cre  débet  ,  quia  cum  ad  fun- 
dendum  metallum  ^  repercujfô  ft  opus  i^ne 
oportet  ui  qui  ignem  ajfat  vcntus  ,  tranjeun- 
do  per  ijîtid  ojlium  ,  &  jîammam  in  forna- 
cem impellendo  ,  fit  fri^idus  ^  unde  vividior 
ardor  excitetur.  Non  hic  fingulatim  omnium 
fornacis  partium  indico  menfuras  ,  namque 
in  fcenographicis  hic  adjunÛis  delineationi- 
hus  annotantur  ,  Tabula  ÎJC.  figuris  1 .  2, 
CjT'  3 .  Qjiod  cas  magis  quam  poffct  fermo  , 
prajîabit  perfpicuas  ;  quoniam  fîmul  afpi- 
cicntur  &  dimenflones  ^  forma.  Ecce  qu^ 
ratione  confîruéla  fuerit  fornax. 


Pofto  fornacis  folidifjimo  fundamento  ^  ut 
antea  expoftum  fuit  ,  infuper  fîruflus  efl 
focus  j  ad  altitudinem  requifitam  ut  foret 
declivîs  in  receptaculum  fclile  ,  quod  vulgo 
vocatur  Echeno.  Diametros  hujufce  foci 
12.,  pedes  &  5.  uncias  habuit  ^  ut  fuper 
eum  cir  in  ejus  ambitu  ,  fornacis  murus 
unum  pcdcm  infidcret  cum  tribus  laterum  or- 
dinibus  ^  primis  fcilicet  duobus  in  planum 
pofitis  j  tertio  vero  laterum.  fanflo  ex  Sam- 
fone  j  propè  Bellovacum  fitum  in  Picardiâ  ^ 
oÛo  in  quadratum  habentium  uncias  ,  collo- 
catorum  in  latus  ^  ac  alligatorum  cum  terra 
fimili  nuclei  terrée  ^  de  quâ  VI.  Capite  men- 
tionem  habui.  Ifïo  in  foco  ^  cautum  fuit  ut 
db  ignis  loco  ad  obturamcntum  ,  fex  uncia- 
riim  effet  declivitas  ^  à  januis  ufque  ad 
mcdium  foret  unciarum  triumfaêlapropcnfoi 
hujufce  modi  efformabatur  in  medio  rivus 
ut  indè  as  totum  e^ueret.  Supra  focum  erec- 
tifuere  mûri  cïr  caméra  fornacis  ^  ex  late- 
ribus  ad  unam  extremitatem  latioribus  craf- 
foribufque  quam  ad  alteram  j  ex  eâdem 
fanéli  Samfonis  laterariâ  ,  juxtà  arcuatam 
formam  inclinatis  &  fccundùm  diamctri  & 
arcus  limei  camer^Q  ambnum  ,  cum  terra  ai- 
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bronze ,  que  pour  les  jets ,  les  évents  & 
les  égoûts  des  cires.  J'ai  dit  ci-devant 
au  Chapitre  IV.  qu'il  étoit  entré  j  3  i  tf. 
livres  de  cire  dans  lafuperficie  de  la  cire 
qui  couvre  le  noyau  ,  &  on  verra  dans 
le  Chapitre  'VIII.  qu'il  eft  entré  74J. 
livres  de  cire  dans  les  éqoûts  des  cires , 
les  jets  &  les  évents  pelés  conune  s'ils 
étoient  pleins  ;  Icfquellcs  deux  quanti- 
tés montent  enfemble  à  celle  de  6071. 
livres ,  pour  lefquelles  il  a  fallu  «07 10. 
livres  de  métal  ,  fuivant  la  proportion 
de  dix  livres  de  métal  pour  une  livre  de 
cire,  auxquelles  on  a  jugé  à  propos  d'a- 
jouter 11541.  livres  de  métal,  à  caufe 
de  fon  déchet  dans  la  fonte  ,  de  la  di- 
minution du  noyau  au  recuit ,  &  pour 
en  avoir  dans  l'Echeno  ^  plutôt  de  refte 
que  moins,  afin  de  charger  fur  les  jets, 
pour  mieux  les  remplir ,  ce  qui  fait  en- 
femble Si6;z.  livres. 

Quand  on  a  vû  la  quantité  de  métal 
que  le  fourneau  doir  contenir  ,  il  faut 
voir  quel  diamètre  ,  &  quelle  hauteur 
de  bain  de  métal  il  doit  avoir.  Suivant 
les  obfervations  qu'on  a  faites  ,  on  a 
trouvé  qu'un  pied  cube  de  métal  allié 
pefe  648.  livres  ;  deforte  que  divifmt 
ftjC^z.  livres  qu'il  faut  de  métal,  par 
648.  livres  poids  d'un  pied  cube  ,  on 
trouve  qu'il  faut  que  le  fourneau  con- 
tienne 1 2.5.  pieds  cubes  i~  de  bain  de 
métal.  Le  diamètre  du  fourneau  pour 
cette  fonte,  a  été  de  di.x^pieds  neuf  pou- 
ces ,  fur  feize  pouces  &  demi  de  hau- 
teur; ce  qui  produit  115.  pieds  cubes. 

Le  fourneau  doit  être  perce  par  qua- 
tre ouvertures ,  fçavoir ,  une  du  côté  de 
la  chauffe  ,  par  laquelle  la  flamme  en- 
tre dans  le  fourneau  ,  &  qu'on  appelle 
l'entrée  de  la  chaufte  ;  une  à  l'autre  ex- 
trémité vers  la  fo0e ,  par  laquelle  le  mé- 
tal fondu  fort,  &  qu'on  appelle  le  trou 
du  tampon  ;  les  deux  autres  ouvertures , 
qu'on  nomme  portes,  font  par  les  deux 
côtés  ;  elles  fervent  pour  poull'er  le  mé- 
tal dans  le  fourneau  ,  &  c'eft  par  elles 
qu'on  le  remue  à  mefure  qu'il  fond.  On 
pratique  encore  deux  ou  quatre  ouver- 
tures dans  la  voûte  ,  qui  font  comme 
des  cheminées ,  par  lefquelles  la  fumée 
fort ,  &  que  l'on  bouche  ou  que  l'on 
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cula  &  Jlilliciiia  cerarum  effiaeniia.  Antc- 
hàc  cjuarto  Capite  monui  ,  collocateis  fuijfe 
j  3  1  <;.  ccrx  liiras  ad  ceream  fupcrficiem 
ijUie  mclcum  operit  ;  &  odavo  Capite  vi- 
debimr  ,  74; .  ccrx  lihras  ejfe  impmfas  ai 
flillicidia  ,  infmdihuU  ,  &•  fpiracida  ce- 
rarum  ,  pondcrata  cptafi  fuiffmt  plma  ;  cpix 
dux  quantitates  6oji.  librarum  numerum 
tonficmnt  :  Cum  una  cerx  lihra  decem  ex- 
pojhla  Iihras  metalli  ^  taltfque  fît  irtter 
utrumqiie  proportw  ,  perfpicimm  ejl  recptif- 
tas  fuijfe  «0710.  metalli  lihras  ,  ad  quaS 
vifum  fuitnecejfarilim,  ut  metalli  11541. 
adderetur  Itlira:  ,  propter  ejus  in  fufone  tn- 
tertrimentiim  ,  ïmminutionemque  mtclei  in 
recoâwne  ,  (ir  ut  potius  quàm  défit  ,  è  ton- 
tra  remaneat  ,  m  rceeptaculo  fiHilt  ,  quod 
Fufores  vacant  Echeno,  quxdam  ejus  pars  j 
qux  prxponderet  in  infundihula  ,  ut  cumu- 
latins  impleantur  ;  qux  dute  qudntitates  fi- 
mul  additx  ,  8  3Syi.  componunt  liliras. 

Quantum  metalli  contineht  fornax  cùnt 
fuit  dijudicatum  ,  diametron  &  ad  quam 
ahitudmem  fufum  afcendet  metallum  ,  di- 
gnofcere  eft.  Secundùm  faclas  obfervationes  , 
repcrttim  fuit  illigati  metalli  pedem  cuhicum 
pendere  Ê48.  lihras  ,  ità  ut  64S.  lihris  qux 
pedis  cuhict  ejfciunt  pondus  ,  dividende 
S  3  ()  J 1 .  metalli  lihras  quihus  eft  opus  ,  in- 
venitur  oportere  ut  fornax  comineat  115. 
cuhicos  pedes  ^  fufi  metalli.  Ad  hanc  fu- 
fionem  ,  fornacis  diametros  decem  pedes  &• 
novem  uncias  fupcr  fcxdecim  uncias  &  fe- 
mi-unciam  hahuit  ;  quod  i  ij.  cuhicas  pra- 
ducit  pedes. 

Quatuor  aperturis  patere  dehet  fornax  ^ 
uni  fcilicet  ex  parte  fojfe  ,  quâ  fornacem 
mgreditur  fiamma ,  &■  qux  foci  vocatur  ad- 
itus  ;  altéra  ad  aliud  extremum  verfus  fof- 
fam  J  qui  fufum  exit  metallum  ,  &•  qux 
ohturamenti  appelLitur  foramen  ;  du£  caite- 
rx  aperturx  ,  qux  janux  dicuntllr  ,  ad  duo 
funt  latera  ;  ad  propellendum  metallum  m 
fornacem  ,  earum  eft  Militas  ,  ejr  movetur 
per  illas  ,  prout  liquatur.  Ad  cameram  in- 
fuper  ejfciuntur  dux  vel  quatuor  aperturx , 
qux  funt  ad  inftar  caminorum  ,  quihus  eva- 
nefctt  fumus  ,  quxque  occluduntur  vel  rt- 
cluduntur  ,  prout  videtur  ncceffe. 

ouvre  ,  fuivant  qu'on  en  a  befoin, 
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liere  ,  afin  de  donner  un  plus  grand 
jour  ,  &  de  procurer  plus  d'échappée  à 
la  fumée. 

Voilà  les  règles  générales  ,  que  j'ai 
crû  pouvoir  prefcrirc  pour  la  conllruc- 
tion  d'une  Fonderie.  Je  n'entre  point 
dans  le  détail  des  changemens ,  qui  peu- 
vent arriver  par  les  diftcrentes  fituations 
des  lieux  &  par  les  différents  ouvrages 
qu'on  veut  fondre  :  C'eft  le  jugement 
du  Fondeur  qui  doit  en  décider. 
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fjnàm  in  pofieriori  ^  ut  Ihx  major  piheat  j  fa- 

clliorque  famo  pateat  exitus. 

Gcneraliit  hac  funt  priCceptci  ,  qu^t  ad 
confiruendam  Fufura  Ojjic'mam  tradenda  ejfe 
cred'tdi.  Sinpilas  immutaîtoms  ,  qu£  dïvcrfis 
locorum  pofmomhtis  &  varietate  operum  que 
funt  fimdcnda  ,  pojfiint  accidm  ,  non  a^re- 
diar  :  Kcs  iflx  ad  Fuforis  judiciim  affi- 
nent. 


EXPLICATION 

DELA  Planche  IX. 

Elle  repréfente  le  Foureau  où  l'on  fixic 
fondre  la  bronze. 

Figure  première. 

Plan  du  Fourneau. 

Renvois. 

I .  Fourneau. 

2,.  Portes  du  Fourneau  pour  remuer  le 
métal. 

3.  Chauffe. 

4.  Grille  fur  laquelle  on  met  le  bois. 

5.  Trou  du  tampon  ,  par  lequel  le  mé- 
tal coule  dans  l'Echeno. 

6.  Echeno. 

7.  Entrée  des  jets  ,  par  lefquels  le  mé- 
tal coule  pour  remplir  fefpace  occu- 
pé par  les  cires. 

8.  Iffue  des  évents  comme  il  fera  expli- 
qué dans  le  Chapitre  XII. 

Figure  fcconde. 

Profil  du  Fourneau. 

Renvois. 

I.  Fourneau, 
z.  Portes. 
3.  Chauffe. 


EXPLICATIO 
Tabulée,  ÏX. 

Fornacem  in  cjua  as  fimditur  ,  cxhihet. 

Figura  prima. 
Fornacis  icbnographica  delincatio, 
hfota  rcUtivte. 

1.  Fornax. 

z.  Fornacis  oJ}ia  ad  metallnm  movendum. 

3.  Focus. 

4.  CUthri  Juper  quos  depomtur  lignum. 
^.Foramen  obturamenti     fer  quod  metaU 

lum  fiuit  in  receptacalnm  fifliU  ,  quod 
Fufores  vocant  Echeno. 

6.  Keceptaculi4m  fiflilc    dicîum  Echeno. 

7.  Infundibulorum  ,  quibus  metailum  fluit 
ut  occupatum  à  ceris  fpatium  adimpleaf  j 
ingrcjjus. 

8.  Spiraculorum  cxitus  ^  ficuti  Capite  XIL 
exponetur. 

Figura  {ecunda. 
Fornacis  fccnograpbica  defcriptio, 
Notec  relanvet. 

I.  Fornax. 
z.  Ofîia. 

3.  FOCHS. 
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l'autre  ,  de  la  même  tuilerie  oie  fliiiit 
Samlon  ,  pofees  en  coupe  fuivaiic  le 
pourtour  du  diamètre  &  du  cintre  de  l.i 
voûte  j  maffonnées  avec  de  la  terre  ,  & 
garnies  par  derrière  de  briques  du  pays 
pofées  avec  de  la  terre  en  liaifon  en 
coupe.  Le  trou  du  tampon  ,  par  lequel 
le  métal  fort  du  fourneau  ,  pour  entrer 
dans  l'Echeno  ,  eft  fait  en  manière  de 
deux  entonnoirs  joints  l'un  contre  l'au- 
tre par  le  bout  qui  cil:  étroit.  On  bou- 
che celui  qui  ell  du  côté  du  fourneau  , 
avec  un  tampon  de  fer  ,  de  la  figure  de 
l'ouverture  qu'il  doit  remplir  ,  &  que 
l'on  met  par  le  dedans  du  fourneau  avec 
de  la  tetre  qui  en  bouche  les  joints , 
de  forte  que  le  tampon  étant  en  forme 
de  cone ,  le  métal  ne  peut  le  poulfer  de- 
hors. Ce  trou  de  tampon  a  été  fait  dans 
fon  parement  avec  un  rang  de  briques 
de  faint  Samfon  ,  garni  par  derrière  de 
briques  du  pays  pofées  en  terre  do  mê- 
me que  les  portes  du  fourneau.  La 
chauffe  &  l'ouverture  de  la  chauffe  doi- 
vent être  d'un  contour  fort  coulant  , 
afin  que  la  flamme  aille  fans  empêche- 
ment frapcr  au  trou  du  tampon  ,  d'oii 
elle  fe  répand  &  circule  dans  le  four- 
neau. Au  haut  de  la  voûte  de  la  chauffe , 
il  y  a  un  trou  par  lequel  on  jette  le  bois , 
que  l'on  bouche  à  volonté  par  le  moyen 
d'une  pelle  de  fer,  qui  coule  entre  deu.ï 
coulillês  de  fer  au  deffus  de  cette  ouver- 
ture. Dans  l'épaiffeur  du  mur  du  four- 
neau ,  du  côte  de  la  chauffe  ,  on  a  mis 
une  plaque  de  fer  fondu  de  quatre  pieds 
de  long  ,  qui  defcendoit  huit  pouces 
plus  bas  que  l'âtre  du  fourneau  ,  à  un 
pied  de  dillancc  du  parement  du  mur 
de  la  chauffe  ;  de  crainte  que  fi  le  feu 
avoir  fait  quelques  fraftures  au  mur  du 
fourneau  ,  le  métal  ne  fe  fût  écoulé 
dans 
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lig.-tis  ,  ponè  munitis  ex  vernaailis  lateri- 
hus  ,  atquc  fer  alterna  coagmenta  &  m  ar- 
cuatâ  forma  pojltis.  Oknramenti  foramen  ; 
quo  mctallum  exit  è  forn.tce  ,  ut  receptacit- 
lum  fiâile  Echeno  vocatum  ingrediatur  , 
ad  mflar  diicmm  infuniihulorum  extremi  - 
tate  qi.t  eft  angufla  ad  invicem  jimclorum  , 
eljiclum  fuit.  E  fornacis  parte  ,  clanditur 
ferreo  ohturamcnto  ,  ciii  datur  aperturx  qi4am 
replehit  forma  ,  tjuodijue  per  interiorem  for- 
nacis partent  imriiditur  ,  adhikitâ  terra  qux 
ejus  oL'ftrliit  jnncîuras  ;  ità  ut  o'uturamentum 
quafi  eonl'.s  figiiratmi  ,  à  métallo  non  pofit 
expelli.  Ifltid  foramen  ohuramenti  ,  in  ejus 
fuie  extenus  o'fervâ  fecerilnt  ex  tino  fanHi 
Samfonis  latcrum  ordine  ,  vernaculis  ponè 
firmato  laterihus  ,  qui  eum.  terra  collocan- 
tur  ,  Jîcuti  fornacis  oftia.  Foco  ejufque  adi- 
tm  lenis  dandus  efî  flexus  ,  ut  ahfque  impe- 
dimenta progrediatur  flamma  ufque  ad  oh. 
turamenti  joramen  ,  undè  in  fornacem  ef- 
fundttur  circumagiturque.  In  foci  caméra: 
parte  fummî  ,  eji  foramen  ^  quo  injtcitur 
lignum  ,  quodque  ut  lihet  clau:'itur  ,  me- 
diante  ferreo  hatillo  ^  qiiod  inf.jer  mfcrititr 
duos  inter  ferreos  canales.  In  Form.cis  mûri 
crajfitudine  ,  i  erfus  focllm  ,  è  ftlfo  ferro  la- 
mina quatuor  pedes  longa  ,  qu£  oclo  uncias 
fornacis  foco  mferius  protendeLitur  ,  ad 
unius  pedis  e  foci  mûri  exteriori  parte  inter- 
vallum  ,  fuit  pofita  ;  ne  in  foeum  fluxijfet 
metallum  ,  fi  fornacis  muriim  fracluris  qm- 
hufdam  ignis  Ufifjh  :  Hacipfxmet  ratione , 
quamhhet  m  partem  fornax  fuit  rohorata 
ferrcis  retinaciilis  ,  qu.i  fil,  fico  &  fiper 
fornacis  cameram  tranfibant ,  CT  in  quorum 
capita  mtromijfa:  funt  ferrex  anchorie  ,  qux 
alios  fuftinehant  vecles  ,  quos  fiper  forna- 
cis murorum  exteriorem  faciem  pari  libella 
pofiere  ,  ut  prohiheretur  quomintts  per  mu- 
ras fihi  exitus  quoflam  apcriret  metallum. 


la  chauffe.  On  a  par  la  même  raifon  ,  entretenu  le  fourneau  en  tous  fens 
des  tirants  de  fer  qui  palloicnt  fous  l'âtre  cV  fur  la  voûte  du  fourneau  & 
les  bouts  defquels  on  a  fait  paffer  des  aircres  de  fer  ,  qui  entretenoîent 
res  barres  de  fer  pofees  de  niveau  fur  les  paremens  des  murs  du  fourneau 
Dur  empêcher  que  le  métal  ne  fe  fit  quelques  iffues  à  travers  les  murs 
Les  ouvertures  dans  le  comble  ,  par        Q_ua  in   culmine  effieiuntur  apertur^l 
fquelles  ces  Ateliers  reçoivent  lejom,    quiUs  ad  iftas  OJfcinas  tranfiittitur  k- 

■"inrpinr      cn-o    an      1..   T~\  ■fil  .   •"       ^  J 


le 

doivent  être  en  lucarnes  Damaifelli,  , 
ceft-à-dire  ,  qu'il  faut  qu'elles  foient 
plus  élevées  fur  le  devant  que  par  dcr- 


mfm, 

men  ,  juxtà  madum  feneflrarum  quo:  nomi- 
nantur  Damoifelles  ,  dcbent  formari  ;  id 
efl  ,  m  anteriori  parte  magis  délient  attolli 
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roit  comprime  par  le  métal  à  mefure 
qu'il  defcendroit  &  pourroit  faire  fen- 
dre le  moule  j  pour  avoir  une  forcie ,  ou 
occuper  une  place  où  le  méral  ne  pour- 
roit entrer  ,  ce  qui  caufcroit  une  faute 
à  la  Figure. 

On  fiit  ces  tuyaux  creux  ,  de  la  mê- 
me façon  que  le  font  les  chalumeaux  de 
paille  ,  afin  qu'ils  foient  plus  légers  ;  ce 
qui  les  empêche  de  plier  &  de  fe  déta- 
cher de  la  Figure  par  leur  propre  pe- 
fanteur  ;  &  audi  pour  ne  pas  confumer 
autant  de  cire  que  s'ils  étoient  pleins. 
Pour  les  faire  ainfi  creux,  on  fait  tour- 
ner des  morceaux  de  bois  du  diamètre 
qu'on  veut  donner  aux  tuyaux,  &  d'en- 
viron deux  pieds  de  longueur,  dont  on 
fait  un  moule  de  plâtre  de  deux  pièces 
égales ,  fermé  par  un  bout ,  &  imbibé 
d'huile  ,  pour  empêcher  que  la  cire  ne 
s'attache  au  plâtre.  Après  l'avoir  rejoint, 
on  coule  dedans  de  la  cire  fondue  de 
même  qualité  que  celle  de  la  Figure ,  & 
on  la  remue  en  fecoiiant  le  moule  :  Cet- 
te cire  étant  contre  le  plâtre  ,  qui  cil: 
froid ,  fe  fige  ;  après  quoi  ,  on  renverfe 
le  moule  ,  pour  en  faire  fortir  la 
cire  qui  eft  liquide  ;  &  l'on  continue  de 
le  remplir  ,  jufqu'à  ce  que  la  cire  des 
tuyaux  foit  aflèz  épailfe  pour  être  fo- 
lide. 

Ces  tuyaux  font  de  grolfcur  propor- 
tionnée à  la  grandeur  de  l'ouvrage  & 
aux  parties  ,  où  ils  doivent  être  pofés , 
&  diminuent  de  grolTeur  depuis  le  haut 
jufqu'au  bas.  Les  trois  principaux  jets 
ont  été  faits  de  trois  pouces  4.  lignes 
-de  grolTeur  ,  &  les  jets  au  dcllous  de 
il.  18.  ij.  II.  &  5.  lignes  pour  les 
mains  &  les  parties  le  plus  délicates  : 
Les  principaux  évents  ont  été  faits  par 
le  haut  de  30.  &  14.  lignes  de  diamè- 
tre ,  &  au  dtllous  de  13.  11.  &  5.  li- 
gnes ;  &  ainfi  des  égoûts  ;  tous  lefquels 
tuyaux  ont  été  pofés  à  deux  pouces  de 
diftance  de  la  fuperficie  de  l'ouvrao-e 

Un  commence  premieremenr  par  les 
égoûts  des  cires  ,  obfervant  lorfqu'il  y 
a  des  parties  détachées  ,  de  faire  des 
égoûts  de  communication  ,  enforte  qu'il 
n'y  ait  aucun  endroit  d'où  la  cire  ne  fe 
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pare  locum  m  qucm  non  fojfa  metallim  m~ 
gredi  ;  cjuo  erentu.  Uitretur  Figura. 


Hi  tubi  ejjiciuntur  cavi  ai  inflat  palca- 
rum  ,  m  fmt  In  iores  ,  cr  idcirco  fmt  minus 
pticaliilcs  ,  minnfque  pojjînt  à  Figura  fijun- 
giproprio  pondère  ;  utque  non  tantum  fiât 
cerx  diffendium  ,  quantum  exigcretur  ,  fi 
forent plem.  Ut  ifta  detur  illis  cavitas  ,  ba~ 
euh  tornantur  l/gnei  juxtà  diametron  cjux  in 
tubis  requiritur  ;  illis  baculis  datur  quocjue 
duorum  pedum  longitudo  ,  tune  eorum 
ope  fit  gypfariUs  t'ypus  in  duas  a:quales  divi- 
fus  partes  ,  eujus  una  clauditur  extremitas  , 
&  qui  imbuitur  oleo  ,  ne  gypfo  adhmat 
cera  ;  poflquamque  gemina  tjpi  partes  fue- 
runt  junéla  ,  mtùs  fufa  eolatur  cera  ejuf- 
dem  qualitatis  ,  ac  illa  qux  induit  figuram 
ty  eircum  circà  moT  etur  ,  fuccutiendo  ty- 
pum  :  Gypfo  frigido  vicina  cera  coagula- 
tur  ,  cir  paulo  pofl  ut  exeat  qua:  liquida  efl , 
invertitur  typus  ,  qui  adhuc  &  adhuc  im- 
pUtur  ,  dum  tuhorum  cera  adepta  fuerit  dcn- 
fitatem  ,  qux  illi  fujficientcm  foliditatem  prx- 
beat. 


CraJJÎtfido  ad  operis  partiumque  quibus 
dchent  impont  ,  magnitudmem  accomodata 
illis  datur  tuhis  ;  e^r  à  fummâ  ufque  ad 
imam  partem  minuitur.  Tria  pra:cipua  in- 
fundihtda  très  uneias  ,  quatuorque  lineas 
crafja  fuere  ,  inftriora  autem  lineas  11.  1  S. 
I  II.  &  •).  hahuerc  crajftudinis  ,  ftve 
pro  manibus  ,  fii'e  pro  partibus  temijjimis  : 
Spiracula  prineipalia  }0.  &  14.  lineas  dia- 
metri  furfum  aeceperunt ,  atque  infrà  1  3 . 
II.  &•  p.  lineas  ;  eademque  ftillicidiorum 
ratio  fuit.  Omnes  hi  tubi  ad  duarum  uncia- 
rum  diflantiam  ab  operis  fuperficie  fuerunt 
pofiti. 

A  cerarum  fiillicidiis  prima  tnchoatur 
opéra  ;  curando ,  fi  quadarn  fejungantur  par- 
tes ,  ut  inter  illas  communicantia  ponantur 
ftillicidia  ,  quibus  undique  fuat  cera  , 
qu^  in  pofierum  tôt  fiant  mfundibula  ,  per 
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4.  Grille. 

j.  Trou  du  tampon. 
C.  Echeno. 

7.  Jet  fur  la  tête  de  la  Figure. 

8.  Ifllie  des  évents. 

9.  Trou  par  lequel  on  jette  le  bois  dans 
la  chauffe. 

I  o.  Cendrier, 

I  I .  Porte  pour  que  le  veut  foufRe  dans 

la  chauffe. 
II.  Cheminées  du  Fournevau. 
I  3 .  Fofle. 

I  4.  Figure  qu'on  doit  jetter  en  bronze. 
Figure  troifiéme. 
Profil  du  Fourneau  en  largeur. 
Renvois, 

i.  Fourneau. 
1.  Portes, 
3,  Chauffe. 

12,.  Cheminées  du  Fourneau. 
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4,  Claihri. 

Foramcn  ohturamentï. 

6.  Kcceptacul^m  fitlilc ,  d'iBum  Echeno. 

7.  Infundibulum  fnpra  Figurée  caput. 

8.  Exitus  Jpiraculorum. 

5.  Foramen  pcr  quod  in  focum  inficitur  li^ 
gnam. 

10.  Cincrarium. 

I  I .  Janna  qnd  in  focum  ajjîat  ventus. 

1 1.  Camini  Fornacis. 
I  3 .  Fojfa. 

14.  Figura  qHi£  ex  tcrc  cji  fiindcnda. 

Fir^ura  tertia. 
Fornacis  Jccnographkain  Litum  delineatiOi 
Not>e  rehitivi?, 

î .  Fornax. 

I.  Oftia. 
3 .  Focus. 

I I.  damini  Fornacis. 


CHAPITRE  VIIl. 

Des  Jets  y  des  E^vents ,  CT*  des  E  goûts 
des  cires. 

LES  jets,  les  évents  ,  &  les  égoûts 
des  cires ,  font  des  tuyaux  de  ci- 
re ,  que  l'on  pofe  fur  une  figure ,  après 
que  la  cire  a  été  réparée  ,  &  qui  étant 
par  la  fuite  renfermés  dans  le  moule  de 
terre ,  &:  fondus  ainfî  que  les  cires  de 
la  Figure  ,  par  le  moyen  du  feu  que 
l'on  ^ait  pour  les  retirer  ,  laiffent  dans 
le  moule  de  potée  des  canaux  qui  fer- 
vent à  trois  différents  ufages.  Les  uns 
font  les  égoûts  ,  par  lefqueîs  s'écoulent 
toutes  les  cires  ;  les  autres  font  les  jets, 
qui  conduifent  le  métal ,  du  fourneau 
à  toutes  les  parties  de  l'ouvrage  ;  &  les 
évents  laiffent  une  iifue  libre  a  l'air  ren- 
fermé dans  fefpace  qu'occupoient  les 
cires ,  lequel  fans  cette  précaution  ,  fe~ 


CAPUT  FUI. 

De  Infundibulis ,  Spiraculis ,  &  Stil- 
licidiis  ccrarum. 

/NFV  NDI  BU  LJ  ,  fpiracuU  , 
atque  ccrarum  flillkidia  ,  Junt  cerci  îu^ 
bi  ,  qui  poflquàm  reparata  fuit  cera  j  fuper 
fguram  adaptantur  ^  &  qui  deindè  in  terreo 
typo  clauji  ,  fufque  uti  Figura  cera  ^  me- 
diante  igne  qui  ad  illas  extrahendas  accendi- 
îur  j  in  typo  ex  argilla  fuforiâ  faflo  vacuos 
relinqunt  canules  trij^lici  infervïentes  ufui. 
Qjùdam  ex  illis  ^  fillicidia  quihus  fluunt  om- 
nés  cera  j  conjliîuunt  ;  alii  vcro  e^ormant 
tum  infundéula.  ^  qua  ex  fornace  ad  omncs 
operis  partes  metallum  ducunt  ,  tum  fpiracu- 
la  j  qu£  in  fpatio  quod  adimplchant  cera  j 
inclufo  aè'ri  liherum  prabent  tranfitum  ;  qui 
aer  abfque  hac  cauîione  ,  a  métallo  proùt 
defcenderct  comprimeretur  ^  ad  ejfugicn^ 
dum  pojjet  typum  fndcre  ,  vel faltem  occu^^ 
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du  moule  ,  afin  qu'il  le  remplilTe  plu- 
tôt ;  fe  pci'fuadanc  que  dans  un  grand 


concre/cere  ;   ^  multiplici 
metallum  ,  uti  aqua,  . 


ouvrage  ,  le  métal  entrant  dans  le  mou- 
le par  le  bas  ,  il  auroit  trop  de  chemin  à 
faire  ,  ce  qui  le  pourroit  taire  figer  ;  & 
ayant  remarqué  par  plufieurs  expérien- 
ces ,  que  le  métal  étant  liquide  comme 
de  l'eau  ,  il  tombe  mollement  fiir  les  par- 
ties du  moule  ,  qui  ne  lui  faifant  point  de  réfiftance 
ofFenfées.  C'eft  cette  dernière  méthode  ,  qu'on  a  fiiivi 
Ja  fonte  a  eu  route  la  réuflite  qu'on  pouvoit  efpere 

Il  faut  pratiquer  la  même  chofe  pour 
les  attaches  des  évents  ;  c'eiVa-dir 


&  ideo  pojjet  concrefc 
expérimenta  pcrjuaf  ^  meianum  uti  aqi 
liCjHidum  jUper  typi  partes  molliter  inci- 
dere  ,  qua  cum  non  rejijîant  ,  non  pojjunt 
Udi.  Hi£C  efl  pojîrema  mcthodus  ,  qu^e  fuit 
ohfervdtiX  in  ïjîo  opère  ^  cujns  fufio  non  po~ 
terat  facilior  evadere. 


n'en  font  point  du  tout 
:  pour  cet  ouvrage  ,  donc 

liZM 


Erga  Jpiraculorum  ligamina,  ^  eadcm 
agcndi  ratio  ;  ^  idcirco  extremitas  qu£ 
fptraculo  a^xa  ejî  j  altior  erit  ïllâ  qua  ad- 
harcbit  operi  ut  facilius  ajcendat  aè'r.  Tria 
prtecipua  data  junt  infundibuLi  huic  operi , 
propter  ejus  magnitudinem  ^  fcilicct  unum  fu~ 
per  Reps  Figura  caput  ,  unum  Jiiper  collum 
equi ,  aiiiid  vero  fuper  tergum  ;  dum  operibus 
minoriljus  ^  aut  lis  qui  in  modum  piramidis 
ajjiirgunt  ^  unum  dandi  mos  eji.  Scptem  fac- 
ta  fuerunt  pracipua  fpiracula  ,  nimirum  tria 
fuper  Régis  Figura  caput  ^  tria  fuper  equi- 
nam  cervicem  ,  cS^  unum  fuper  tergum  equi. 
Circum  opus  h<£c  infundibula  &  fpiracula^ 
plures  in  ramos  dijirihuehantur  alternatim 
^  unum  fecundum  alterum  ,  &  qUte  imere- 
rant  fpatia  fex  uncias  dijîabant. 


qu 


1  faut 


;  le  bi 


out  qui 


eft  foudé  ( 


tre  révent ,  foit  plus  haut  que  celui  qui 
ell  ibudé  contre  l'ouvrage  ,  afin  que 
l'air  remonte  avec  plus  de  facilité.  On 
a  fiit  pour  cet  ouvrage  ,  trois  jets  prin- 
cipaux ,  à  caufe  de  fa  grandeur  ,  fi^avoir 
un  fur  la  tête  de  la  Figure  du  Roi  ,  un 
fur  le  col  du  cheval  ,  &  l'autre  fur  la 
croupe  i  tandis  que  dans  les  ouvrages 
qui  font  moins  grands  ,  ou  de  forme 
piramidale  ,  on  n'en  met  ordinairement 
qu'un.  Les  évents  principaux  ont  été  au 
nombre  de  fept ,  ft^avoir  trois  fur  la  tcre 
de  la  Figure  du  Roi ,  trois  fur  la  tête  du 
cheval ,  &  un  fur  la  croupe.  Ces  prin- 
cipaux jets  Ôc  évents  fe  divifoient  au- 
tour de  l'ouvrage  en  plufieurs  branches 
mifes  alternativement  à  côté  l'une  de 
l'autre  ,  &  efpacées  environ  à  fix  pou- 
ces de  diftance. 

Il  faut  obferver  la  quantité  de  cire  , 
qui  entre  pour  faire  les  jets  ,  les  évents 
éc  les  cgoûts  ,  comme  on  a  remarqué 
celle  qui  étoit  entrée  dans  la  fuperficie 
de  l'ouvrage  ,  afin  de  connoître ,  fui- 
vant  la  proportion  marquée  au  quatriè- 
me Chapitre,  la  quantité  de  métal  qu'il 
faut  pour  les  remplir;  mais  comme  tous 
ces  tuyaux  font  creux  ,  &  que  la  bronze 
les  remplit  entièrement  ,  il  faut  voir 
ce  que  chacun  de  ces  tuyaux  devroit  pe- 
fer  ,  s'il  étoit  plein  &  malTif  de  cire  ;  ôc 
pour  cet  efiet  ,  de  toutes  les  groffcurs 
des  tuyaux  on  fait  un  pied  de  longmaf- 
fif  ,  que  l'on  pefe  ■■,  &c  après  avoir  me- 
furé  la  loncrueur  de  tous  les  tuyaux  qui 
couvrent  l'ouvrage  ,  en  les  diftinguant 
chacun  fuivant  leur  diamètre  ,  on  voit 
aifément  ce  qu'ils  doivent  pefer  par 


Notanda  ej}  quantitas  cera  ,  quez  ad  ef- 
ficienda  infundibula  ,  fpiracula  &  Jîillicidia 
adhihetur  ficut  animadverfa  fuit  qua  ad 
operis  fuperficiem  collocata  efl  ,  ut  juxtk  pro- 
portionem  dejignatam  quarto  Capite  ^  cofrnof- 
catur  metalli  quantitas  ,  qua  ad  ea  rcplenda 
requiritur  ;  at  vero  cum  fnt  intus  inanes  ijii 
omnes  tuhi  ,  &  ab  ^ere  penitus  adimplcan- 
tur  ,  quod  pondus  haberet  unufquifque  tu- 
bus  ,  fi  cera  plenus  &  folidus  foret  ,  obfer- 
randum  ejî  s  quapropter  ,  e  cunÛis  tubo- 
rum  crajjitudinibus  ,  pes  unus  in  longum  fo- 
lidus ejjïcitur  ponderaturque  ;  &  pojîquàm 
longitudinis  omnium  tuhorum  quibus  opus  in- 
duitur  j  menfura  obfervata  fuit  ,  fingulos 
juxta  diametrum  fuam  diflin^uendo  ,  cujus 
dcbeant  ejfe  ponderis  ,  collatione  cum  plenis 
faclâ  ,  facillime  difcernitur.  Dum  vacua 
erant  infundibula     fpiracula  jiditcidia 
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puilie  écouler  ,  lefquels  fervent  par  la 
fuite  de  jets  pour  y  communiquer  le 
métal.  Ces  tuyaux  font  foûtenusau  tour 
de  la  fuperficie  de  l'ouvrage  ,  par  des 
attaches  ,  qui  font  des  bouts  de  tuyaux 
plus  menus ,  foudés  par  un  bout  contre 
les  cires  de  l'ouvrage  ,  &c  par  l'autre 
bout  contre  les  égoûts  ,  &  difpofés  de 
manière  qu'ils  puiflent  communiquer  la 
cire,  dans  les  égoûts  qui  aboutillent  à 
une  iHue  générale  ,  à  chaque  partie  qui 
le  peut  permettre.  Il  en  faut  un  ,  par 
exemple  ,  à  chaque  pied  de  la  Figure 
du  Roi  j  un  au  bout  du  bras  qui  cii  en 
faillie  ,  un  à  chaque  pied  du  cheval , 
un  a  la  queue  ,  &  deux  fous  le  ventre  : 
Les  cires  de  la  tête  du  cheval  fe  font 
tion  au  poitrail  ,  d'où  elles  prenoient 
devant  du  cheval. 

En  pofant  les  jets  &  les  évents ,  on 
fait  cnforte  d'en  mettre  autant  d'une 
fac^on  que  de  l'ciutre  alternativement. 
Ils  defcendent  depuis  le  haut  jufqu'en 
bas,  en  fuivant  le  contour  de  l'ouvrage. 
Se  ils  font  appliqués  fur  les  cires  avec 
des  attaches ,  ainfi  qu'il  a  été  remarqué 
pour  les  égoûts. 

Les  Fondeurs  pofent  les  attaches  des 
jets  ,  de  différentes  façons  ;  chaque  ou- 
vrier ayant  dans  la  pratique  de  fon  art, 
des  raifons  &  des  expériences  qui  lui 
font  fuivre  une  manière  plutôt  que  l'au- 
tre. Les  uns  croyent ,  qu'il  eft  plus  à 
propos  de  pofer  ces  attaches  ,  cnforte 
que  le  bout  qui  eft  fondé  contre  les 
jets,  foit  plus  bas  que  celui  qui  eft  fou- 
dé  contre  l'ouvrage  ,  afin  que  le  métal 
ne  puiffe  entrer  dans  le  moule  par  ces 
attaches  ,  qu'il  ne  foit  auparavant  def- 
Cendu  aux  parties  les  plus  baffes  ;  croyant 
que  fi  le  métal  tomboit  d'abord  par  le 
haut  du  moule  ,  il  pourroit  par  fa  chu- 
te ,  rompre  quelque  partie  du  moule 
ou  du  noyau  ;  ce  qui  pourroit  boucher 
quelque  paflage ,  ou  bien  en  détache- 
roit  les  parties  les  plus  aifées  à  être  ré- 
duites en  poufflere  ;  ce  qui  rendroit  la 
fonte  crafléufe.  Les  autres  au  contraire 
pofent  le  bout  des  attaches  ,  qui  eft 
foudé  contre  les  jets ,  plus  haut  que  ce- 
lui qui  eft  foudé  contre  l'ouvrage  ,  & 
font  d'abord  entrer  le  métal  par  le  haut 
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^K<c  intus  trmfeitt  metailim.  Cinl fufcrfi- 
cicm  operis  ifti  fuftinentHr  tuhi  ligammihus  ^ 
funt  tiihi  breviores  ^  cxilidres  ,  prapè 
ceras  oferis  ex  uni  farte  cofuUti  ,   ex  aU 
terî  jHXti  flillicidid  devinât ,  &  ità  difpojt- 
ti  ut  pojf'lt  communicare  ceram  ,  in  flillicidiis 
ad  généraient  exitum  eoeuntibus  ,  unicuiqué 
parti  qux  iltam  valet  adminere  .■  Oportet 
fcilicet  ut  unus  Régis  Figurx  unicuimie pedi , 
unus  extremitatt  hrachii  quod  extra  profer- 
tur  ,  unus  Jlngulis  pedihus  equi  ,  alius  cauda 
&  duo  fub  ventre  ceram  impertiant.  Ecjutni 
capitis  cera  ,  tuio  communicante  defluxit  ad 
antilinam  ,  undè  pcr  anteriortm  equi  cru- 
rum  exitus  cmanahat. 

écoulées  par  un  tuyau  de  ccmmunica- 
leur  cours  par  les  iflûes  des  jambes  de 

Cum  infundiliuLt  &  Jpiracula  difiribuun- 
tur  ,  adhibetur  attentio  ut  numéro  pari  ^ 
alternatim  collocentur  :  A  fummis  partihui 
defcendunt  ad  imas  ^  operis  ambitum  fequen- 
do  ;  ^  ceris  adhèrent  per  ligamina  ,  ut  dic- 
tlmi  fuit  de  Jlitlicidiis. 


Dijjimilib: 


us  moâis  tn] 


tfundihulorum  liga^ 
mina  ponunt  Fufores  ;  quia  in  exercendî 
arte  fui  j  quifque  opifex  rationes  &•  expé- 
rimenta colligit  j  quibus  ad  unam  viam  fer- 
tur  ,  potius  quàm  ad  alteram.  Quidam  ar- 
hitrantur  melius  procedere  ,  fi  hcec  collocent 
ligamina  ,  ita  ut  extremitas  qua  fuper  in- 
fundibtila  aggliitinatur  ,  humilior  fit  illa  quié 
copulatur  operi  ,  ut  metallum  non  poffit  ty- 
fum  fubire per  ea  ligamina  ,  nifi  dnteà  ad 
inferiores  partes  defcenderit  ;  fibi  fuadcntes 
quod  Jt  illico  per  fupremam  partem  typi  labe- 
retur  metallum  ,  verendum  effet  ,  ne  ijlo  ca- 
fu  quadam  typi  au  nuclei  pars  rumperetur  i 
&  idcirco  quidam  obturaretur  tranjîtus  ;  aut 
effet  timendum  ,  ne  partes  quit  pojfunt  faci- 
lius  in  pluverem  redigi ,  disjungerentur  ,  ^ 
fie  fieret  fqualtda  fufo.  Alïi  e  contra  ligami- 
num  extremitatem  qUit  infundihulis  adha- 
ret  ,  altius  collocant  ,  quam  extremitatem 
qu£  juxta  opus  vincitur  ;  &  primùm  per  fu- 
premam typi  parlent  metallum  introducunt  ^ 
ut  citius  illum  adimpleat  ;  rati  quod  Jt  in 
grandi  opère  per  imam  partem  metallum  in- 
grederetur  typum  ,  tongiori  via  incederet  j 
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CHAPITRE  IX. 

Du  Moule  de  Potée  &  de  Terre, 
&  du  Bandage  de  Fer. 

J'A  I  parlé  dans  le  troifiéme  Chapi- 
tre, du  moule  de  plâtre,  que  l'on  fait 
lur  le  modèle  :  Celui-ci  eft  fait  de  potée 
&  de  terre  que  l'on  couche  fur  la  cire 
lorfqu'ellc  ett  réparée  ,  &  c'cft  dans  ce 
dernier  que  coule  la  bronze. 

Les  Fondeurs  font  leur  potée  de  dif- 
fercnrcs  manières  ,  félon  les  ouvrages, 
&  les  fecrets  qu'ils  on  ont.  On  l'a  com- 
pofée  pour  cet  ouvrage ,  de  trois  fixie- 
mes  parties  de  terre  de  Châtillon  ,  Vil- 
lage a  deux  lieues  de  Paris ,  mêlées  avec 
une  fixiémc  partie  de  fiente  de  cheval, 
qu'on  a  lai{ré  pourrir  enfcmble  dans 
une  foffe  pencîant   un  hyver.  Après 
avoir  fait  fechcr  ce  mélange  ,  on  l'a  pilé 
&  paffé  par  un  tamis  ;  on  l'a  enfuitc 
délayé  &  rclavé  avec  de  l'eau  :  on  l'a 
paffé  encore  par  un  tamis ,  &  laiffe  fe- 
cher  une  féconde  fois.  Cette  terre  ainfî 
préparée  ,  a  été  mêlée  avec  deux  autres 
iixiémes  parties  de  creufets  blancs,  pi- 
lés  &  partes  par  un  tamis  ;  &  après  avoir 
détrempé  le  tout  enfcmble  avec  de  l'u- 
rine ,  &  l'avoir  broyé  fur  une  pierre  , 
pour  rendre  cette  potée  très-fine  ,  on 
eu  a  mis  fur  la  cire  avec  une  broflc  , 
quatre  couches  mêlées  de  blancs  d'ccufs  ; 
après  quoi  on  y  a  mêlé  un  peu  de  poil 
fouette  &  paffé  par  les  baguettes  ,  pour 
le  mieux  délayer  avec  la  potée  -,  ce  que 
l'on  a  continué  ainfi  juiqu'à  la  vingt- 
quatrième  couche    obfervant  toujours 
de  ne  point  mettre  de  nouvelle  cou- 
che ,  que  la  précédente  ne  fût  parfaite- 
ment fcche  i  ce  qui  a  donné  au  moule 
environ  un  demi  pouce  d'épaiffeur  : 
Après  quoi  on  a  mêlé  dans  la  potée  moi- 
tié de  terre  rouge  de  même  qualité  que 
celle  du  noyau  ;  avant  foin  de  remplir 
les  creux ,  où  la  brofle  n'a  pû  aller  ,  avec 
la  même  compofition  un  peu  forte. 
A  la  quarantième  couche ,  qui  a  don- 


C  A  PU  T  IX. 

De  Typo  ex  Argillâ  fuforiâ  Terrâque 
fado  ,  ôc  de  Fafciâ  Ferreâ. 

M  '\  E  typo  gypfAi'io  qui  fuam  ah  exem- 
pLirt  mutuatur  formam  ^  tertio  Ca- 
pite  fum  locutus  :  Ijie  ex  argiîlâ  fujoriâ 
terra.  ^  qu^e  Juper  reparatam  jiernHntur  ce- 
ram  ,  efformatur  ;  atque  intra  eum  ces  illa^ 
hiîur. 

Ar^ilUm  fuforidm  dijjimilihus  modiscom- 
ponunt  Fufores  ,  juxtk  operum  arcanoram- 
que  qmhus  potiuntur  ,  diverftatem.  Hoc  in 
opère  confecîa  fuit  tx  tribus  fextis  partibus 
tert-£  Cajiellionis  ^  duas  leucas  Lutetiâ  dif- 
iantis  pagi  ^  qua  JextiS  parti  Jîercoris  equini 
fuerunt  permijîcz  ,  &  quce  fmul  unam  per 
hyemem  m  fovea  putruerunt.  Pojîquàm  ex- 
ficcata.  fuit  h^c  commijiio  ^  contufa  ^  fuccre- 
taque  ejl  crihro  ;  eam  dcinde  diluerunt  atque 
ahiuerunt  in  aquâ  ,  fuccreverunt  iterum  ^  ef- 
feceruntque  ut  fcccfceret.  Quando  fie  ea  pr^- 
parata  fuit  terra  j  cum  duabus  alteris  par- 
tihus  fextis  fuforiorum  caliculorum  contufo- 
rum  ,  excretorumque  cribro  illam  mifcue- 
runt  ;  cumque  diluiffent  in  lotio  trivif- 
fcnt  in  lapidem  ,  ut  admodum  fubtilis  évade- 
ret  hac  ar^illa  ,  ex  ea  in  ceram  quatuor 
penicillo  fccerunt  ilîitus  cum  ovorum  albumi- 
nibus  mifos  ;  pojîek  villorum  percujjorum 
virgis  j  ut  argilU  aptius  illigarentur  ,  tan- 
tulum  adjunclum  efl  ;  quod  ufque  ad  vige- 
fïmum  &  quartum  perfecuti  funt  illitum  ; 
cavendo  ne  novus  applicaretur  illitus  ,  mji 
prior  penitùs  evafijfet  ftccus  :  Hujufmodi  fe- 
mi-uncm  crajjitudinem  tjpus  habuit.  Quihus 
perafîis  ,  argilU  admifta  fuit  terra  ruhe^  j 
fimiîis  nuclci  terr^  pars  média  ;  curando  ut 
cava  qucs  attingere  non  valuit  penicillus  , 
eadem  compoftione  tantifper  crajp  repleren- 
tur. 


Cum  ad  quadragejïmum  illitum  j  quo  un- 
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rapport  à  ceux  qui  font  pleins.  Les  jets, 
les  évents  &  les  égoûts  pefoient  étant 
creux,  131.  livres ,  &  dévoient  pefer, 
s'ils  avoient  été  pleins  745.  livres  ,  qui 
avec  les  j  3 1  lî.  livres  de  cire  qui  font 
entrées  pour  la  fuperficie  de  l'ouvrage, 
font  enfemble  Gaji.  livres  de  cire,  qui 
demandent  6o-]io.  livres  de  métal  , 
pour  la  fonte  de  l'ouvrage. 

Quand  l'ouvrage  eft  dans  l'état  que 
j'ai  marqué,  on  coupe  carrément  par  le 
haut  ,  les  principaux  jets  &  évents  , 
pour  les  couvrir  ;  enforte  qu'on  n'y 
puiffe  rien  jerter  qui  les  bouche,  ou  qui 
pourroit  par  la  fuite  faire  manquer  la 
fonte  ,  comme  de  l'eau  ,  du  vif  argent, 
ou  d'autres  chofes  femblables  ;  &  l'on 
enfonce  dans  la  cire  &  dans  le  noyau , 
particulièrement  aux  parties  faillantes, 
des  clous  de  cuivre  de  quatre  à  cinq 
pouces  de  longueur,  à  tête  plate  renfer- 
mée dans  la  cire  ,  afin  de  la  joindre  avec 
le  noyau  ;  ce  que  l'on  pratique  pareille- 
ment aux  parties  de  deifous  ,  par  exem- 
ple ,  au  ventre  du  cheval,  obfervant  d'y 
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enfoncer  ces  clo 


oblii 


iquemcnt 


afin 


que  les  cires  ne  le  détachent  pas  du 
noyau.  Enfuite  on  travaille  au  moule  de 
potée  ,  de  la  manière  qui  fera  marquée 
dans  le  Chapitre  fuivant. 


43 

'mu, 
qua  cum 


1 3  1 .  iikras  pendekmt  ;  &  f futjfmt  fit 
fmderi  déuerant  745.  hhras  ,  qux  , 
S  }2-6.  likris  cerarum  ,  qux  ad  operis  fuj>er- 
ficiem  imfmfn  funt ,  «071.  ccrx  comfonunt 
liras,  qua  Cojio.  lihras mctalli  jioflulant , 
ut fundatur  ofus. 


Cum  in  Jlatu  illo  quem  annotavi  ,  ofus 
fuerit  ,  quadratè  prxcipuorum  fummitas  in- 
fundikulorum  &  fpiraculorum  rcfccatur  ;  ut 
eofintoperta  modo,  qui prohiheat  quominùi 
pojfmt  aliquid  admittm  quod  ea  ohflruat , 
vel  m  pojierum  noceat  fufmni  ,  uti  nocerent 
aqua  ,  hydrargyrum  ,  &  alia  pmilia  ;  & 
m  ceram  nucleumque  ,  prxfertim  in  promi- 
nentes  partes  ,  adiguntur  clavi  cuprei  ,  qua- 
tuor vel  quinque  uncias  longi  ,  quorum  pla- 
num  caput  in  ceram  fgitur  ,  ut  Jlriflius  jun- 
gatur  nucleo  ;  quod  etiam  m  partikus  fuker- 
jacentiius  efficitur  ;  exemfli  gratiâ  ,  in  alvo 
equi  ;  cavendo  ut  ohliquè  ingrediantur  clavi 
ne  a  nucleo  fejungatur  ccra.  Deinde  circa, 
tjpum  ex  argdlà  fuforiâ  faclum  lakratur , 
eâ  ratione  quam  m  Capite  fequenti  docehi- 


EXPLICATION  DES  PLANCHES 
X.  XI.  XII.  &  XIII.  Elles  repréfen- 
tent  la  Figure  Equeftre  de  cire  ,  avec 
les  jets  ,  les  évents  &  les  égoûts  des 
cires. 


EXPLICATIO  TABVLAKVM 
X.  XI.  XII.  &  XIII.  E  xhikent  Figu- 
ram  Equefrem  ceream  ,  cum  infundihu^ 
lis  ,  fptraculis  &  filliddiis  cerarum. 


Les  chiffres  font  communs  , 
Planches, 


■  quatre  Quatuor  Tabulx  eofdem  &  fimlles 

habent  numéros. 


Renvois. 


Relatiyte  mtx, 


Jets. 

Events. 

Egoûts  des  cires. 
Attaches. 


I.  Infundihula, 

i.  Spiracula. 

S.  Stdlicidia  cerarumt 

4.  Ligamina, 


-m. 

'Mi 


y^6)  DksCRIPTION  DE  LA 

rer  par  la  chaleur  du  feu,  &  dont  la 
bronze  doii:  prendre  la  place. 
Al.  Adoulc  de  potée  ,  cjui  couvre  les 
cires  ,  Cjui  concienc  dans  fon  épaif- 
ieur  les  egoùts  des  cires  ,  les  jets  & 
les  évcncs ,  &  qui  eft  renfermé  par 
le  band:ige  de  fer. 

J  i.  Epailleur  du  bandage  de  fer. 

)  3 .  îlgoûcs  des  cires. 

14.  Jers. 

I  s-  Hvenrs. 

1 6.  Bric]ues  arrangées  de  plat  &  de 
champ,  &  pofees  fur  les  arcades  de 
brique  ,  pour  donner  plus  de  liberté 

.  à  la  flamme. 

iy.  Briquaiilons 5  ou  morceaux  de  bri- 
ques mis  pêie-mêle  dans  la  fofie  , 
pour  communiquer  le  teu  jufqu'au 
■haut  de  la  Figure. 

ï  8.  Aire  d'argile  ,  qui  couvre  les  bri- 
quaillons  ,  pour  y  conlerver  la  cha- 
leur. 


ly.  Cheminées  de  brique  ,  pofées 
dans  les  briquaillons  ,  pour  donner 
iffuë  à  la  fumée. 

LO.  Tuyaux  de  tole  ,  élevés  au  defTus 
des  jets  &  des  évents  ,  pour  donner 
iiTuë  à  la  fumée  de  la  cire. 

il.  Mur  de  brique  d'un  pied  d'épaif- 
lëur ,  en  arcade  ,  au  delTus  de  la  crou- 
pe du  cheval,  pour  diminuer  l'efpa- 
ce  c]ui  contient  les  briquaillons. 

ZI.  Gouttières  de  rôle,  pour  faire  écou- 
ler la  cire,  à  mefure  qu'elle  fe  fond, 
dans  des  febilles  de  bois  ,  iiors  le 
mur  de  recuit. 

Z3.  Tuyaux  de  tole,  qui  palTcnt  à  tra- 
vers le  mur  de  recuit ,  les  briquail- 
lons ôi  le  moule  de  potée  ,  pour  ob- 
ferver  fi  le  noyau  eft  en  feu  &  re- 
cuit. 

14.  Ouvertures  dans  le  mur  de  recuit, 
vis-à-vis  des  ouvertures  des  galeries, 
afin  d'y  mettre  du  bois. 

2^,  Murs  de  brique,  pour  renfermer 
tous  les  fers  de  [armature,  qui  por- 
tent la  Figure  Equelfre  ,  afin  qu'ils 
ne  fléchiffenc  pas  dans  le  tems  du  re- 
cuit. 

z6.  Murs  de  bricjue,  qui  fontpofés  fous 


Statue  Equestre 
cujiifqide  lomm  rfj  àehct  ajjumere. 

II.  Tjpus  ex  argilld  fufona  efformatus  y 
qui  ccïds  openc  ,  (jui  m  crdjjuudinc  Çuà 
ccrarum  jiUiicLdia ,  inpinditudd  ,  ^  f^i- 
racuid  continet  ,  qui^ne  jcrrcd  circmi- 
àatur  j\îjcia. 

II.  i ajcuî fcnc<£  craffitudo. 

1  3 .  Cerarum  Snllicidia. 

1 4.  Inpmdibula, 

1  5 .  Spiracula. 

iC.  Latcres  plane  ^  in  Ums  difpojîti,  col' 
locancjtie  fuprà  Uternio;  arcus ,  ut  lihe- 
rkn  jji.iiïo  Jrii.itur  fiamma. 

I  7.  Lateram  frâgmsnta  promijcuè  conjcÛd 

m  fojjam  ,  ut  ufqiie  ad  Figiir.v Jummam 
pdrtem  ignis  communicari  pofju. 

18.  j^rgdlca  area,  qua  Utcrum  fragmenta 
tcgn  y  Ht  Jervemr  calor. 

ij).  Latcritii  Camim  ,  mer  fragmenta  U- 
terum  pofiti ,  ut  exeat  fumus. 

10.  T^ili  ex  ferro  in  hra^eas  du^o  fdéii , 
fupr'à  infmdibida  (djr  fpiracMla  confii- 
tuti  j  ut  cerancm  fumus  hal^eat  exitum, 

II  Ldtcritias  muras  ^  unum  pedem  crajfus  , 
(ircuatufque  fuper  eqià  tergum  ,  ut  mi~ 
nuatur  fpatium  qmd  laterum  fragmenta, 
commet. 

1 1 .  Colliqui^  c  ferro  in  hrd^îeas  duSlo ,  m 
proiit  liquatur  ccra  ,  cadat  in  lignea  Vrf- 
fj.  j  cxira  recQclionïs  murum, 

z  5 .  TuU  è  ferro  in  hrafleas  diiéîo,  quiper 
recoflionis  murum  ,  laterum  fragmenta 
^  typum  ex  argilla  fujàrià  tranfeunt , 
(y  qmbus  infpicitur  an  nucku^  ardeat  ^ 
rccoqucttur. 

14,  Foramina  in  recoflionis  muro  fa^a ,  ex 
adverfo  adituum  qui  patefaÛi  fuere  in 
meatihus feu  cuniculis  ,  in  eos  pofft 
lignum  confct. 

2  j.  Latentii  mun  ,  quilus  includuntur  om- 

nia  armatura  ferra  qu<z  Figuram  Eqnef. 
trem  fufiinent ,  nè ,  dum  fit  recoFïio ,  mcar- 
ventur  6^  dcficiant. 

z6.  Lateritii  mûri  fui?  equi  ventre  ^  fïtb 
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EXPLICATION  E  X  P  L  I  C  A  T  I  0 


DES  Planches  XIV.  et  XV. 

La  XIV.  Planche  repréfente  la  coupe 
de  la  Figure  Equeilre  par  le  milieu 
de  fa  longueur  ,  comme  elle  eft 
dans  la  folle  ,  avec  le  noyau  qui  rem- 
plit la  capacité  renfeimée  par  la  cire , 
iepailfeur  de  la  cire  couverte  du 
moule  de  potée  ,  dans  1  epaiflTcur  du- 
quel font  les  égoûts  des  cites  ,  les  jets 
&  les  évents  ,  lequel  moule  de  po- 
tée eft  environné  du  bandage  de  fer, 
&  entouté  de  briquaillons  ,  ou  mor- 
ceaux de  briques ,  qui  remplilfent 
toute  la  foffe  ,  pour  faire  le  recuit 
du  moule  de  potée  &  du  noyau. 

La  XV.  Planche  lepréfente  la  coupe 
de  la  Figure  Equeftre  p.at  le  milieu 
de  fa  largeur. 

Les  chiffres  font  communs  a  l'une  & 
à  l'Autn  Planche, 

I.  Folîe. 

z.  Fond  de  la  foUe ,  avec  les  deux  rangs 
de  briques,  l'un  à  plat,  &  l'autre  de 
champ. 

3.  Galeries,  où  l'on  fait  le  feu  ,  pre- 
mièrement pour  rerirer  les  cires  , 

■  dont  la  bronze  doit  prendre  la 
place  ,  &c  pour  enfuite  faire  le  re- 
cuit du  moule  de  potée  &  du 
noyau. 

4.  Grille  de  fer. 

5.  Arcades  de  briques  pofées  fur  la  grille 
qui  porte  les  briquaillons. 

C.  Murs  de  la  foffe  ,  &  murs  du  recuit. 

7.  Paffage  pratiqué  entre  le  mur  du  re- 
cuit 6c  la  fofle  ,  pout  faire  le  feu  , 
pour  retirer  les  cires ,  &:  pour  obfet- 
vet  fi  le  noyau  efl  en  feu ,  &c  s'il  eft 
recuit. 

8.  Fers  de  l'armature  renfermés  dans  le 
noyau. 

s.  Noyau,  qui  remplit  la  capacité  ren- 
fermée par  la  cire. 
10.  EpailTeur  de  k  cire,  qu'il  faut  reti- 


Tabularhm  XIV.  ET  XV. 

Decima^cjuarta  Tahrda  ojprt  fccno^raphiam 
?igur£  EqMejèns  per  mcdiam  longitudî- 
nis  panem  ,  Jicutî  efl  in  fopâ  ,  aujue 
nacleum  ,  qui  loaim  adimplet  qnem  cir- 
ciimdat  ccra ,  crAffuudinem  cer£  cperta 
typo  ex  argillâ  fuforia  concreto  ,  cujus 
in  crafflmdine  fint  cerarum  Jiillicidia  , 
mfmdibuU  ,  ^  Jpiracida  :  qui  typHs 
fiifcia  prrea  cingnur  ,  circumdaîurque 
Utemm  p-agmentis  ,  q^u^  omnem  com- 
blent foljàm  j  ut  tjpi  ex  argdla  Jujoria 
fkdi  &■  nuclei  fiut  recoflio. 

Decini-t-quinta  Tahrda  exhibet  fceno^rd^ 
phium  Figura  Equi-Jlris  per  ejus  Lititu- 
dinis  medutm, 

Sirailes  numeri  in  utrâque  repe- 
riuntur  Tabula, 

I.  F#. 

i.  FojJ^  pmdus  y  duohHs  cum  Utemm  ordU 
nibus ,  quorum  unus  plane  ,  alcer  Vero 
in  latHs  collocatur^ 

^  _  Ctmiculifeti  meatns ,  ubi  accenduurignis , 
primo  ut  retrdh.mtur  cercç ,  quaram  as 
occupabît  locum  y  ft)  ut  pojiea  typtis  ex 
argdld  p-iforid  fu^îas  atque  nuckus  reco^ 
quant  lir. 

4.  Fenei  clathri. 

5.  Laternd  arcus  ercHi  fiiprà  cîathros 
qui  latermi  gejlant  fragmenta. 

6.  Afuri  filJa  y  atque  recoÛionis  mûri, 

7.  Tranfitus  ^  quem  effecenmt  mtrà  recoc- 
tionis  murum  ^  foljam ,  ut  eo  mediante 
ignis  accenderetur  >  retraherentur  cerâ  , 

infpici  pojpt  an  inflammaretur  nu- 
ckus ,  recoBuJque  firet. 

8.  Armatura  ferra  in  nucleo  inclufa. 

y  .  Nuckus  ,  quo  udimpktur  pars  interioy  à 

cera  circumdata. 
10.  Craffitudo  ceY£  calore  ignis  retrahcnda^ 


■ 
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le  ventre  du  cheval  &  fous  le  bras        Figura  hrachio  quoi  in  aëre  eminet,  po- 
qui  eft  en  l'air  dans  la  Figure  ,  &  qui        fiti ,  atque  fuper  cUthros  ereBi ,  ut  tomm 
l'ont  élevés  fur  la  grille  ,  afin  qu'ils        finniter  fulaant  opus. 
portent  folidement  tout  l'ouvrage. 


EXPLICATION 

DES  Planches  XVI.et  XVH. 

Elles  repréfentent  la  Figure  Equeftre 
couverte  du  moule  de  potée,  recou- 
vert du  bandage  de  fer. 

Les  chiures  font  communs  à  l'une  0* 
à  l'autre  Planche. 

Renvois. 

I.  Grilles  de  fer  fous  les  quatre  jambes 
&  fous  la  queue  du  cheval  ,  aux- 
quelles grilles  les  fers  du  bandage 
font  accrochés. 

z.  Fer  au  milieu  defdites  grilles,  lequel 
pafïè  a.  travers  les  jambes  &c  la  queue 
du  cheval. 

5-  Jers.^ 

4.  Egoûts  des  cires, 
j.  Evencs. 


EXPLICATIO 
Taeularum  XVI.  ET  XVII. 

Exhihem  Figuram  Equejlrem  opertam  typo 
ex  argilla  fujorik  faBo  ,  quem  ferrea 
fafcia  tegit. 

Numeri  utrîufque  Tabuls 
func  iidem. 

IVota  relative, 

I.  Clathri  ferrei  infrà  quatuor  cmra 
caiidam  equi ,  quihus  cUthris  inuncantnr 
ferra  fkfcU, 

1.  Ferrum  in  média  cldthrormn  parte  JiCHm  ^ 
tjiioâ  per  crnra  0*  candam  eqm  tranjïr, 

3.  InfuniihuU. 

4.  Cerarum  Stillicidia, 
Spiracuia. 
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l'armature  forcent  hors  des  cires  ,  laifler 
palTer  le  fil  de  fer  dont  on  a  entrelacé 
ces  fers  de  l'armature  ,  pour  y  accro- 
cher un  autre  fil  de  fer,  dont  on  entor- 
tille les  fers  qui  forcent  en  dehors  ,  afin 
que  le  moule  de  potée  étant  ainfi  bien 
attaché  ,  ne  puiflé  frire  aucun  mouve- 
ment, ni  fe  feparer  du  noyau  en  aucu- 
ne manière  par  la  violence  du  feu ,  lorf- 
qu'on  fait  le  recuit.  Il  faut  aufli  prendre 
garde  qu'il  ne  relie  point  de  cire  fur  les 
potée  ,  afin  que  lorfqu'on  a  tiré  les  cires 
fers  &  le  moule. 

Cent  cinquante  couches  de  pocée  & 
de  terre  onc  achevé  l'épaifieur  du  moule 
de  notée  ,  fur  lequel  on  a  enfuite  appli- 
que les  bandages  de  fer  ,  pour  lui  don- 
ner de  la  folidité  ,  &  afin  que  la  terre , 
qui  perd  beaucoup  de  fa  force  par  le  re- 
cuit ,  fût  contenue  par  ces  bandages , 
qui  empêchent  que  le  moule  ne  s'écrafe 
&  ne  s'éboule  par  fa  propre  pefanteur. 

Ce  bandage  ,  repréfencé  aux  Plan- 
ches X'VI.  &  X'VII.  a  écé  faic  de  plu- 
fieurs  bandes  de  fer  plac  de  deux  pouces 
de  large  &  de  fix  lignes  d'épailieur  , 
croifees  l'une  fur  l'aucre  à  quatre  ou  cinq 
pouces  de  diftance  ,  &  dont  les  mon- 
tants font  accrochés  par  le  bas  à  cinq 
grilles  {  Figure  première  )  placées  qua- 
tre pouces  au  deflous  des  quacre  pieds 
&  de  la  queue  du  cheval,  faites  en  ma- 
niete  de  treillis  avec  des  barres  de  fer 
d'un  pouce  &  demi  de  grofleur ,  efpa- 
cccs  à  trois  pouces  de  diftance  ,  rivées 
les  unes  fur  les  autres ,  &  au  bouc  def- 
qucllcs  on  faic  un  crochet  où  l'on  atta- 
che le  bas  du  bandage  qui  fait  le  tour 
de  l'ouvrage  ,  à  la  referve  des  barres  qui 
couvrent  la  Figure  du  Roi  ,  &  donc  le 
haut  eft  arrête  avec  du  fil  de  fer  a  un 
crochet  fait  au  bout  du  fer  de  l'arma- 
ture. Tous  les  fers  du  bandage  font  for- 
gés fuivant  le  contour  du  moule  ;  & 
dans  les  endroits  où  il  y  a  plus  Je  fujct- 
tion  ,  on  fe  fert  de  fer  doux,  qu'on  po- 
fe  à  chaud  fur  l'ouvrage  ,  pour  lui  don- 
ner le  contour  neceffaire. 

Il  faut  obferver  que  ces  barres  de  fer 
doivent  être  par  le  bas  plus  grolfes  que 
celles  d'en  haut  ;  &  comme  les  mon- 
tants feroient  trop  difficiles  à  forger 
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fie  alli^atus  tjpHS  ex  nr^illâ  fnforia  fa^us  , 
ncqueat  commoveri  ,  nulloque  modo  i^nis 
violentiâ  pojjit  à  nudeo  f^ju^igi  ,  dum  ejji- 
citilr  recoiiio.  Efi  qmcjue  ctvendum  ne  jfu- 
per  ferrd  ,  ijUie  in  tjpo  è  fuforii  tirgillî 
formdto  reehduntur  ,  ulU  remaneat  cera , 
ut  pojïfjnam  extraS}ce  fuerunt  cer^e  ,  nullum 
inter  ijia  ferra  tjypnmqae  pojjit  fnpet-ejje  va- 
CHum, 

fers  qu'on  renferme  dans  le  moule  de 
,  il  ne  demeure  aucun  vuide  entre  ces 

Centlim  &  quinqua^înta  ar^iîU  fuforix 
terra  illitilitts  ,  abfolttta  fuit  crajjitttdo 
typi  ex  cirqilla  fuforiÂ  fa^i  ,  cui  pojîeafer- 
iras  applicnere  fafcUs  ,  ut  inde  firmior  eva- 
dcret  ,  utque  terra  qtia  recoSlione  vis  fu£ 
phirimiim  amittit  ,  his  coè'rceretur  fajciis , 
qua  prohibent  qmminùs  deprimatur  ,  ^  fuo 
pondère  corruat  typtis. 

Mac  fajcia  ,  quam  exigent  TahuU  XVI. 
&  Xyil.  conjlata  fuit  e  plurihus  ferri  pla- 
ni  laminis  duas  uncias  latis  ,  fex  vero  crajjîs 
lineas  ,  alùs  fuper  alias  tranfverse  pofitis  ^ 
quatuor  AUt  quinque  uncias  dtflantihus  , 
quarum  partes  arreHx  a  parte  inferiori  ad- 
hiercfcunt  quinque  canccllis  (  Figura  prima  ) 
quatuor  uncias  infra  quatuor  pedes  &  cau- 
dam  equi  collatis  ,  îranfverfs  ad  invicem  , 
fa^ifque  è  veÛihus  ferreis  fefqui-unciam 
craffts  ,  ter  uncias  inter  fe  dijlantibus  aliis 
fuper  altos  retufs  ^  ^  ad  quorum  extremita- 
tem  efficitur  uncinus  ,  cui  inferior  ajf^itur 
pars  fifcia:  qu^e  circumdat  opus  ;  exceptis  ta- 
mcn  veclihus  qtti  Keps  Figuram  operiunt , 
quorumque  pars  fuperior  ,  juvante  flo  fer- 
reo  ,  retinetur  unco  qui  ad  extremum  arma- 
tures ferrum  incurvatus  fuit.  Omnia  fafcia 
ferramenta  ,  juxta  tjypi  amhitum  fahricata 
funt  ;  &  in  dtjfaltoribus  locis  mollius  ad~ 
hihetur  ferrum  ,  qttod  dum  calet  ,  applica- 
tur  opieri  ,  ut  fteùi  poffit  quantum  erit  ne- 
ceffe. 


lllud  ejl  ohfcrvandum  ,  fcilicet  ,  eos  fer- 
reos  vecies  magis  ah  ima  parte  craffos  cffe 
debere  ,  qu^m  qui  fuprà  fttnt  ;  ^  cum  ar- 
recîi  vecies  nimis  diffculter  fahricarentur  uno 
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né  au  moule  environ  deux  pouces  d  e- 
paifleur ,  on  a  mis  fous  le  ventre  du  che- 
val ,  plufieurs  barres  de  menu  fer  plat 
croifees  l'une  fur  l'autre  &  entrelacées 
de  fil  de  fer  ,  lefquelles  on  a  attachées 
aux  gros  fers  de  l'armature  du  noyau  , 
qui  faillent  hors  des  cires ,  afin  de  foû- 
tenir  le  moule  &  l'empêcher  de  fe  déta- 
cher des  cires  &  du  noyau  ;  ce  que  l'on 
a  pratiqué  de  la  même  façon  autour  du 
corps  de  la  Figure  du  Roi,  &  à  tous  les 
endroits  oii  l'on  pouvoir  craindre  que 
le  moule  ne  fléchît  par  fa  propre  pefan- 
teur.  Après  ce  premier  bandage  ,  on  a 
employé  la  terre  rouge  toute  pure,  mê- 
lée avec  de  la  bourre  ,  en  la  couchajit 
avec  les  doigts  ;  ce  que  l'on  a  continué, 
jufqu'à  ce  que  le  moule  ait  eu  huit  pou- 
ces d'épaiffeur  par  le  bas  de  l'ouvrage , 
&  fix  pouces  par  le  haut.  Afin  de  con- 
noître  i'cpailTeurdu  moule  ,  il  fiut  avant 
que  de  mettre  aucune  couche  de  potée, 
marquer  fur  tous  les  fers  de  l'armature 
qui  faillent  ,  des  repaires  à  une  égale 
diftance  des  cires  ,  &  au  delà  de  l'cpaif- 
feur  que  doit  avoir  le  moule  ;  par  ce 
moyen  on  verra  l'épaifl'eur  qu'on  lui  a 
donnée,  &  fi  elle  ell  égale  partout. 

Il  faut  auffi  avoir  foin  ,  avant  que  de 
commencer  le  moule  de  potée ,  de  cou- 
per la  cire  en  quelques  endroits ,  com- 
me par  exemple ,  fous  le  ventre  du  che- 
val ,  autour  des  trois  pointaux  ,  fur  la 
croupe  du  cheval ,  où  il  faut  laillcr  une 
ouverture  dans  la  bronze  ,  pour  retirer 
le  noyau  &  les  armatures  ;  &  aux  autres 
endroits  qui  le  peuvent  permettre  ,  afin 
de  joindre  les  terres  du  noyau  avec  le 
moule  ;  car  fans  cette  précaution  ,  les 
cites  étant  écoulées ,  le  noyau  feroit  eu 
l'air,  &  ne  porteroit  point  fur  les  par- 
ties du  moule  qui  font  en  deifous  ;  &: 
les  parties  fupérieures  du  moule  ne  por- 
teroient  point  fur  le  noyau.  Autour  de 
ces  ouvertures  ,  il  faut  laiflér  de  petits 
rebords  de  cire  ,  afin  que  la  bronze  ex- 
cède de  la  même  manière  ,  lefquels  on 
rabat  par  la  fuite  fur  les  pièces  dont  on 
bouche  ces  ouvertures  ,  pour  qu'on 
puiffe  les  y  river  ;  &  pour  mieux  lier  les 
ferres  du  noyau  avec  celles  du  moule , 
il  faut  à  tous  les  endroits  où  les  fers  de 
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cias  cir citer  diias  crajfitui'mis  accepit  typus , 
fnvmtum  ejl  ^  fuh  eqni  Jvo  plurimos  mi~ 
nuù  atijae plmiferri  veHes  ad  inviccm  tranf- 
verfos  ,  filo(pte  imfilicatos  ferrco  pofliere  ; 
qm  velues  crajjîs  armature  mclei  ferris  ex- 
tra eeram  tranfeuntibus  fuermt  devinfli  ; 
ut  fitflineretur  typiis  ,  prohihereturque  ne  i 
cens  &  nucleo  difcederet  ;  quod  etidm  circà 
Re^is  Figurx  corpus  effeâum  fuit ,  cun(lif, 
ijue  in  lacis  ulii  vcrendum  erat  ne  propria 
mole  fleâcretur  tjpus.  Hac  appofia  fafiiâ 
prima  ,  cmnino  mera  adbibita  fuit  terra  ru- 
hea  tomento  junâa  ,  eam  digitis  fternendo  , 
i^uod  efl  berreéJum  ,  donec  oâo  uncias  craf- 
fttudinis  habuerit  typus  in  inferiori  parte  ope^ 
ris  ,  cjr  tantummodo  fex  uncias  in  fupcriori. 
Si  tjpi  crajftudinem  velis  cognofcere  ,  priuf- 
quam  ullus  fiât  argilU  fuforix  illitus  ,  fuper 
cunfla  armatum  ferra  qux  eminent ,  ponen- 
da  funt  indicia  iscjualiter  diftantia  a  cens  , 
6r  ultra  crafjîtudinem  quie  donabitur  tjpo  ; 
cjuibus  indiciis  qtiantum  ,  an  ac^ualiîer 
fuerit  ubique  crafftis  ,  facile  apparet. 


Antcquam  ex  argillà  fuforiâ  incipiatur 
tjpus  ,  quibufdam  in  locis  efl  incidenda  ccra, 
exempli  gratiâ  ,  fub  equi  alvo  ,  circùm  tria 
fcrrea  fulcimina  ad  perpendiculum  arrecla  , 
&  fupra  tergum  cqui  ,  ubi  m  £re  lirupicndx 
funt  aperturx  ,  quibus  nucleus  &  armaturx 
retrahantur  ;  atque  enter is  in  partibus  ,  qua- 
tenus  fieri  patent  ,  ut  nuclei  terrd!  jungi  pof- 
fint  tjpo  ;  etenim  abfque  iflâ  cautione  ,  cum 
cerx  forent  efjlHxx ,  m  aire  penderet  nucleus  , 
nec  fuper  tjpi  partes  qux  funtmfrà  ajfideret , 
ncque  fuper  nueleum  affiderent  fupenares  par- 
tes typi.  Iftas  circùm  aperturas  ,  orte  parvuU 
cerex  extrinfecùs  eminentes  funt  linquendie  , 
ut  xs  pariter  emineat ,  qux  deindè  in  ifla. 
rum  aperturarum  obturamenta  plicamur , 
retundunturque  ;  &  ut  flriflius  nuclei  terra 
typi  terris  pojjlnt  alligari  ,  omnibus  in  lacis 
ubi  armaturx  ferramenta  prxter  ceras  traji- 
ciuntur  ,  oportet  ut  ferreum  tranfgrediatur 
filum  ,  quo  implicata  fuere  hxc  armaturx 
ferramenta  ,  ut  iflo  aliud  apprehendatur 
filum  ferreum  ,  quo  etiam  extrinfecùs  tranf- 
meantia  circumvohumur  ferra, ,  ut  arHifjlmè 
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à  four ,  afin  qu'il  réfifte  à  la  violence 
du  feu.  Sa  première  affife  cft  goféc  fur 
l'aire  ou  maflif  du  fond  de  la  folle  ,  & 
il  s'élève  jufqu'au  haut  de  l'ouvrage ,  en 
fuivant  fon  contour  ;  enforte  que  fon 
parement  intérieur  foit  à  dix-huit  pou- 
ces ,  ou  environ  ,  de  diliance  des  par- 
ties les  plus  faillantes  du  moule  de  po- 
tée. Il  faut  obferver  de  laiffer  au  bas  de 
ce  mur  des  ouvertures  vis-à-vis  des  ef- 
paces  ouverts  entre  les  murs  des  gale- 
ries ,  pour  qu'elles  donnent  la  liberté 
d'y  allumer  le  feu  &  de  le  continuer, 
en  y  jettant  du  bois  &  du  charbon  ;  lef- 
<juelles  ouvertures  fe  bouchent  avec  des 
plaques  de  tole  ,  pour  y  conferver  la 
chaleur. 

Lorfque  lafolfe  fe  trouve  plus  grande 
qu'il  ne  faut  pour  l'ouvrage  qu'elle  doit 
contenir ,  on  fait  le  mur  de  recuit  ifo- 
lé  ,  enforte  qu'on  pall'e  tout  autour  fans 
difficulté-,  &  en  le  conftruifant,  on  doit 
faire  enforte  que  fon  parement  exté- 
rieur foit  apparent ,  &  qu'on  puilfe  en 
approcher  fans  difficulté  ,  principale- 
ment aux  endroits  par  où  fon  doit  met- 
tre le  feu  dans  les  galeries ,  comme  aulli 
à  toutes  les  iffiics  des  cires  ,  &  aux  en- 
droits où  Ton  fait  palfcr  les  conduits  de 
tole  ,  pour  examiner  fi  le  moule  &  le 
noyau  font  recuits.  Afin  que  le  mur  de 
recuit  ne  fe  deverfe  pas  contre  le  mur  de 
laïoffe  ,  il  faut  d'efpace  en  efpace  faire 
entre  eux  de  petits  murs  de  brique  en 
arcade ,  qui  tiennent  le  premier  enl'érat 
où  il  doit  être. 

On  a  enfuite  conftruit  fur  la  grille  , 
<jui  couvre  les  galeries  ,  de  petits  murs 
de  quatre  pouces  d'cpailfeur  ,  de  brique 
blanche  de  Palfy  proche  Paris  ,  percés 
par  arcades  en  tiers-point  au  deffirs  des 
vuides  des  galeries  ,  &  efpacés  à  quatre 
pouces  de  diftance  l'un  de  l'autre  ,  de  la 
manière  qui  fe  pratique  aux  fours  des 
tuileries  ,  fur  lefquels  on  a  pofé  deux 
rangs  de  briques  de  champ  ,  en  croix 
l'une  fur  l'autre  ,  lailfant  un  pouce  de 
diftance  entre  deux  ,  pour  donner  plus 
de  hberté  à  la  flamme  ;  &  enfuite  on  a 
rempli  tout  l'efpace  renfermé  par  le 
xnur  de  recuit  avec  des  briquaiUons  , 
qui  font  de  vieux  morceaux  de  briques. 


Statue  Equestre 
feu  fulvimm  ,  fternitur  ,  &  ni  operis  api- 
cem  lifqae  erigitur  ,  ejiis  fèquendo  amhhum; 
ira  ut  tamen  ïllius  inîerior  facics  decem  & 
oBo  uncUs ,  vel  circiter  ,  ab  emtmntiorihus 
typi  ex  ar^ilU  fuforiâ  faSîi  partih^s  remou 
JiK  Cura  cjî  adbibenda  ut  in  ima  hujus  mu- 
ri  parte  ,  ante  fpaîia  qu£  inter  cumculoriim 
muros  patent  ,  fiant  aditHS  ,  quibus  ignis 
pojjit  (y  accendi  ,  ^  projiciendo  lignum 
carhonemque  continuari  ;  qui  aditus  ad  fer- 
vandum  calonm  ,  ferreis  bracleis  claudun- 
tttr. 


Quando  fojfa  reptritur  amptior  ,  quàm 
necejje  ejî  ut  compleflaîlir  opus  j  recoctionis 
murus  ejjicitur  înfuUris  ,  ita  ut  circùm  fa- 
cilispateat  tranfitus  ;  &  eum  ajlruendo  »ï«- 
rum  cavendum  eji  ut  ejus  exterior  appa- 
rent faciès  ,  &  libère  pojjit  appropinquari  , 
prafertim  ad  loca  quibus  ad  cuniculos  efl  ad- 
movendus  ignis  ad  omnes  (juoque  cerarum 
exitiis ,  &  ad  cuncïas  partes  quibus  tran- 
feimt  e  ferreis  laminis  fabricati  duHus  ,  ut 
pojjit  animadverti  an  typus  nucleufque  appris 
me  recoquantur.  Vt  infofpe  murum  non  in~ 
clinet  recoélionis  murus  ,  inter  eos ,  aà  ijlum 
continendum  ,  exigui  lateritii  CT  arcuati  mû- 
ri per  intervalu  flruendi  funt. 


His  obfervatis  ,  fuper  clathros  quibus 
operiuntur  cuniculi ,  parvulos  erexerimt  mu- 
ros ,  quatuor  uncias  crajjos  ,  ex  albo  latere 
qui  in  pago  diflo  Pajjy  ,  prope  Lutetiam 
Jito  ,  ejficitur  ,  perforatos  arcuatim  çir  fuprl 
cuniculorum  vacua  ,  atque  quatuor  uncias 
inter  fe  difiantes  ,  eodem  modo  quo  ad  late- 
riarum  furnos  faclitatur  ;  ftipra  quos  late- 
rum  in  latus  &  decufjatim  alius  fuper  alte- 
rum ,  duo  fuerunt  ordines  collocati ,  unius  un- 
ciiE  fpatium  intermittendo  ,  ut  liberior  foret 
famma  ;  po^ea  vetcrum  fragmentis  laterum 
fpatium  muro  recoéîionis  contentum  adim- 
plevere  ,  minima  juxta  typum  ponendo  ,  ut 
ignis  violentia  non  effet  obnoxius  ;  crajjtora 
vero  juxtà  murum  recoHionis.  Hos  muros 
arcuatos 
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d'une  feule  pièce  à  caufe  de  leur  lon- 
gueur ,  on  les  ente  les  uns  fur  les  au- 
tres ,  &c  on  les  arrête  avec  deux  chevil- 
les à  tête  plate  ,  en  mettant  leur  tête 
contre  le  moule  ,  &  les  retenant  par  le 
dehors  avec  des  clavettes.  Aux  endroits 
où  les  fers  du  bandage  fe  croifcnt ,  on 
les  lie  enfemble  avec  des  liens  de  menu 
fer  fendu  ,  que  l'on  tortille  à  chaud. 

Les  bandages  étant  bien  arrêtés ,  on 
a  foin  de  garnir  de  tuileau  &  de  terre , 
tous  les  endroits  où  ils  ne  joignent  pas 
contre  le  moule  ;  on  remplit  pareille- 
ment de  la  même  terre  ,  tous  les  efpa- 
CCS  carrés  formés  par  les  bandages  ,  & 
lur  lelquels  on  met  encore  cinq  ou  fix 
couches  de  la  même  terre  i  &  dans  les 
endroits  où  le  feu  de  recuit ,  pourroit 
faire  tort  au  moule  ,  on  garnit  ces  ef- 
paces  avec  des  carreaux  de  terre  cuite  , 
pofés  &  recouverts  par  deflus  avec  ladite 
terre  ;  ce  que  l'on  a  pratiqué  aux  qua- 
tre jambes  du  cheval,  fur  lefquelles  après 
le  premier  bandage  ,  on  en  a  encore  fait 
un  fécond,  rempli  pareillement  de  car- 
reaux de  recouvert  comme  le  précédent, 
afin  qu'il  réfiftât  mieux  au  feu  de  recuit 
&  au  métal  :  Ce  qui  a  rendu  le  moule 
d'environ  dix  pouces  d'épaifieur  par  le 
bas,  &  de  fept  pouces  par  le  haut. 
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&  eoJem  tenore  ,  eorum  propter  tmptuii- 
nem  ,  alii  in  alios  infcruntur  ,  duobufcjite 
continentur  clavis  ,  /quorum  caput  cft  pU- 
mm  ,  atque  convcrfum  dd  typum ,  dnm  cu- 
neis  cxtrinfecus  ifti  cohihcntiir  clavi.  t^incu- 
lis  è  minuta  fijjoquc  fcrro  ,  tjuod  dum  fervet 
torquctur  ,  fmul  alli^antur  ferramenta  faf- 
cix  ,  ad  loca  uti  Jifc  in  tranfverfum  fc- 
cant. 

Cum  fîahiliumiir  omnino  fafcis  ,  cundd 
loca  ubi  îypo  non  adhicrcnt ,  tcjlis  atque  tcrrâ 
mumuntur  ;  eadcmque  terri  omnia  adim- 
plentiir  quadrata  /patia  ,  qii.e  fafciic  cjfe- 
cerlint  ;  infeiper  qmnque  vel  fcx  terne  cjuf- 
dem  applicantur  cruflx  ,-  illifque  m  parti- 
hus  ,  uhi  typum  Uderc  pojfet  recoÛionis 
ignis  ,  eadem  okitrantur  ffatia  quadratis  U- 
terculis  ,  /îmili  cum  terri  pofitis  udopertif- 
que.  I llitd  faclum  cfl  ad  quatuor  equi  crura  , 
quiius  lue  primi  aSiihiti  fafcii  ,  addide- 
runt  alteram  ,  qiiadratis  uti  fuit  prior  ,  ple- 
nam  atquc  teclam  laterculis  ;  ut  ampliùs  re- 
coclionis  ignem  metallumque  valeret  fuftine- 
re  :  Eû  modo  uneias  decem  ,  aut  circitcr , 
crajfus  ad  infcriorcm  partem  typus  evajtt , 
fcptem  verô  uncL-is  ad  fuperiorem. 


CHAPITRE  X. 

De  U  manière  de  tirer  les  Cires , 
&  du  Recuit. 
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'OUVRAGE  étant  dans  l'état 
-  .  marqué  cy-deflus ,  il  faut  retirer 
les  cires  qui  font  renfermées  entre  le 
noyau  &  le  moule  de  potée  ,  parce 
qu'elles  occupent  la  place  où  la  bronze 
doit  coulet  ;  &  ôter  du  noyau  &  du 
moule,  par  le  moyen  du  recuit,  toute 
l'humidité  qui  pouiroit  s'y  rencontrer  , 
afin  qu'ils  reçoivent  une  qualité  conve- 
nable à  la  bronze.  Pour  cet  effet  on 
conftruit  dans  la  foffe  le  mur  de  recuit  : 
Ce  mur  eft  fait  d'affifes  de  grais  &  de 
briques ,  pofées  avec  du  mortier  de  terre 


C  A  P  U  T  X. 

De  lationc  extrahcndi  Ceras , 
&  de  Recoûionc. 

J~  ^  primùm  in  flatu  quem  fuprà  na- 
tavimus  ,  opus  fuerit  ,  fuhducendd 
funt  cerx  ,  qux  inter  nucleum  &  typum  ex 
argitli  fufirii  faclum  comprehenduntur  , 
quia  locum  in  quem  tes  débet  tranjîre  ,  occu- 
pant ;  &  vi  recoélionis  expellendus  efl  om- 
nis  humor  è  nucleo  &  tjpo  ,  qui  eo  modo 
aptiores  évadent  ad  as  excipiendum.  Eo  con- 
ftlio  ,  m  fojfi  conjlruitur  recoclioms  murus  , 
&  ijle  è  filicum  laterumque  coriis  ,  cum  ex- 
mento  è  terri  furnarii  confeélo  pojttis  ,  adi- 
ficatur  ,  ut  ignii  ardori  valeat  obf  jlere.  Pri- 
mùm ejus  corium  fuper  fundi  fojfte  aream  , 
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ques  que  l'on  pofe  à  fec  ;  afin  de  don- 
ner une  iffiie  libre  à  la  fumée  du  feu  ;  & 
pour  fivorifer  pareillement  celle  de  la 
fumée  des  cires  ^  on  élevé  les  principaux 
jets  &  évents  avec  des  tuyaux  de  tole , 
qui  entrent  l'un  dans  l'autre  ,  &  que' 
l'on  couvre  par  le  haut  d'une  platine  de 
fer  fermée  avec  un  cadcnat  ,  de  crainte 
que  l'on  n'y  jette  quelque  chofe  qui 
puiffe  nuire  au  métal  ;  de  manière  ce- 
pendant que  la  fumée  ait  une  fortie. 

Mais  comme -le  dclîus  de  la  croupe 
du  cheval ,  eft  bien  plus  bas  que  le  haut 
de  la  Figure  du  Roi  ,  afin  d'éviter  de 
remplir  inutilement  de  morceaux  de 
briques  la  longueur  entière  du  cheval , 
jufqu'au  haut  de  la  Figure  du  Roi ,  on 
a  conftruit  un  arc  dixJiuit  pouces  au 
deffus  de  la  croupe  du  cheval  ,  &  à  un 
pied  de  diftance  du  manteau  de  la  Fi- 
gure du  P,.oi,  fur  lequel  on  a  conlhuit 
de  brique  &  de  terre  un  mur  de  dix- 
huit  pouces  d'épaifléur  ,  pour  foûtenir 
les  briquaiUons  dont  on  a  entouré  la 
Figure  deux  pieds  au  defliis  de  la  partie 
la  plus  haute  du  moule  :  Après  quoi , 
IJOur  y  confervcr  la  chaleur  ,  tous  ces 
bnquaillons  ont  été  recouverts  dans 
toute  l'étendue  de  lafoflé,  avec  une  ai- 
re d  argile  d'environ  trois  pouces  d'é- 
paifléur ,  laifl'ant  libre  l'ifl'ue  des  jets  , 
des  évents ,  &  des  cheminées ,  pour  que 
la  fumée  pût  s'exhaler. 

On  a  enfuite  allumé  un  petit  feu  de 


Statue  Equestre 
fumus  cjHem  pnducit  igms  ;   ut^ue  pariter 
fumus  arartim  facile  evanefcat  ^  tr^cifiin 

diantihus  è  fuhili  ferro  tuhis  ,  qui  imrà  fe 
adigmtiir  ,  &  qui  ctd  fummum  partem  fer- 
rciopcriuntur,  lamini  quam  fera  exempûlis 
retmet  ac  aftrmgtt  ,  ne  per  eos  aliquij  mé- 
tallo noxmm  imminatur;  ità  m  tamen  fumus 
valeat  egredi. 


vero  cum  c^ui  tergi  pars  fumma  , 
multo  foret  infenor  Figura  Régis  apice  ] 
ne  mutiliter  laterum  fragmemis  tota  equi 
longmido  repleretur  ufque  ad  fummam  Ft- 
gm-x  Kegis  partem  ,  arcum  flru.xere  ad  de- 
cem  &■  oâo    uneiarum  altitudmem  fuprà. 
equi  tergum  ,   &  ad  umus  pedts  diftantiam 
a  Regix  Figura:  pallio  ,  m  emem  arcum  xdi- 
ficarerunt  murum  è  laterilus   &  terra 
decem  &  oHo  uncias  craffum  ,  ut  fuflme', 
ret  laterum  fragmenta  ,  quihus  figuram  ctr- 
cumdedere  duos  pedes  fuprà  partem  tjpifu- 
premam.  Q^uo  faêo  ,  ut  ihi  fervaretur  ca- 
ler    per  totam  foffx  amplituimem  ,  cunBa 
thee  laterum  fragmenta  texerunt  ex  argilU 
areâ  très  uncias  ,  aut  circiter  ,  crajfa  ,  li- 
ieros  linquendo  infundihulorum  ,  fptraculo- 
rum  ^  caminorumque  exitus  ,  adfumi  e-rref- 
fum. 


charbon  dans  trois  galeries  de  chaque 
côté  ;  cela  a  duré  ainfi  un  jour  &  une 
nuit  :  Après  quoi  ,  on  a  augmenté  le 
feu  de  chaque  côté  dans  deux  autres 
galeries,  pendant  un  jour&  une  nuit, 
&  enfuite  dans  toutes  les  galeries ,  en 
finiflant  par  celles  qui  étoient  les  plus 
proches  des  jambes  &  de  la  queue  du 
cheval  ;  parce  que  ces  parties  étant  plus 
voiiines  du  feu  ,  elles  y  font  par  confc- 
quent  les  plus  expofées ,  &  en  danger 
d  être  brûlées.  On  a  continué  pendant 
neuf  jours  ce  feu  de  charbon  modéré  ; 
ce  qui  a  été  fuffifant  pour  retirer  toutes 
les  cires  ,  qui  ont  commencé  à  couler 
deux  jours  après  que  le  feu  y  a  été  al- 
lumé. 

^   De  j;  fi  8.  livres  de  cire  ,  qui  étoient 


Jcce-^fus  pofteà  fuit  è  carbone  parvulus 
igms  ,  trihus  in  cumculis  ,  feu  meatihus  , 
ad  unam  &  alteram  partem  ;  ,d  per  unam 
iiem   unamque  noêem    contmuatum  fuit. 
Dein  auxerunt  ignem  duohus  in  alteris  cu- 
mculis ad  unam  quamque  partem  ;  quoâ 
etiamfic  permanfit  per  diem  unam  noflemque 
unam  :  Denique  m  cuniculis  ommhus  idem 
faâum  eft  ,  illos  qui  cruribus  equi  &  cau- 
dx  erant  propiores  ,  ad  finem  refervando  ; 
quia  cùm  iftx  partes  igm  effent  magis  vici 
nx  ,  «  ,  quod  confequens  eji  ,  fuiffent  ma- 
gis ohnoxia: ,  potuifjentque  cremari.  Per  dus 
novem  ,  temperatus  hic  è  carbone  ignis  dura- 
vit ,  quod  fuit  fatis  ut  retraherentur  cerx 
omnes  ,  qux  fluere  cxperunt  duohus  diehus 
fluxis  poflquàm  ignis  fuit  excitatus. 

Ex  ;;fiS.  cerx  lihns  ,  cjux  fuerunt  im- 
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mettant  les  plus  petits  contre  le  moule, 
pom'  le  garantir  de  la  violence  du  feu, 
&  les  plus  gros  contre  le  mur  de  recuit. 
On  ne  fait  pas  ordinairement  ces  murs 
en  arcade  au  deilus  des  galeries  ,  de  l'on 
fe  contente  de  jettcr  fur  la  grille  pelle- 
mefle  les  briquaillons  dans  l'efpacc  ren- 
fermé par  le  mur  de  recuit  j  mais  dans 
cet  ouvrage  on  a  jugé  à  propos  de  le 
faire  :  Premièrement,  pour  donner  plus 
d'élévation  aux  galeries  ,  ce  qui  donne 
plus  d'air  au  feu;  & fecondement,  pour 
que  les  briquaillons  du  recuit  fuilent 
portés  plus  folidement  qu'ils  ne  l'auroicnt  pu  être  par  la  giille  ,  qui  comme  IcS 
efpaces  des  galeries  font  grands ,  auroit  pu  plier  dans  la  force  du  feu,  ou  rom^ 
pre  fous  le  fardeau  des  briquaillons ,  ce  qui  les  auroit  fait  ébouler. 

Pour  éviter  pareillement  que  la  vio-  Ne  ignis  ardorc pariter  incurvareniur  fer- 
lence  du  feu  ne  fît  fléchir  les  fers  ,  qui     ramenta        geflant  armature  ferra. ,  per 
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arcuatos  fupra.  cunkiilos  non  mos  efl  cotlocan- 
di  ;  fujfckqae  fi  fuper  cUthros  laterum  frâ- 
gmenta  ïn fpatinm  recocîionis  mtiro  inclnfum 
promifcuè  conjiciantur  ;  at  in  ijio  opère  ui 
ficiendum  ejje  judicaverunt  :  Primo  ut  ma- 
gis  attollerentur  cuniculi  ,  &  indè  aërc  /i- 
beriori  frueretur  ignis  ;  Secundo  ut  firmius 
laterum fragmenta fiifinerentur  ,  quam  cla- 
thris  ,  qui  cum  ampla  forent  cuniculorurn 
fpatia,  ,  média  fleBi  flammâ  potuijfent  ^  vcl 
etiam  difrumpi  lateritiorum  pondère  fragmcn- 
torim  ,  qux  tune  lapfijuijjent. 


portent  ceux  de  l'armature  qui  paiTcnt 
au  travers  du  moule  de  potée  &  du 
noyau ,  auquel  cas  le  moule  fe  feroit 
fendu  ,  on  a  entouré  tous  les  arcs-bou- 
tants  de  fer  d'un  pilier  de  brique  d'un 
pied  en  carré  mâchonné  avec  du  mortier 
de  terre  à  four  ;  &  les  trois  pointaux 
ont  été  de  même  revêtus  de  murs  d'un 
pied  d'épailTeur  ,  dont  deux  montoient 
fous  le  ventre  du  cheval  dans  toute  fa 
largeur  ,  6;  celui  du  milieu  s'elevoit  juf- 
que  fous  le  bras  droit  de  la  Figure  du 
Roi  ,  &  s'étendoit  jufque  contre  les 
murs  du  recuit ,  pout  tenir  le  moule  en 
état  &  l'empêcher  de  fe  déjctter  par  la 
violence  du  feu. 

A  mefure  qu'on  remplit  le  mur  de 
recuit  de  briquaillons  ,  on  met  aux  if- 
fues  des  égoûts,  des  conduits  de  toie , 
qui  fortenthors  du  mur  de  recuit,  pour 
y  conduire  la  cire  ,  à  mefure  qu'elle  fe 
fond  ;  £c  afin  d'obferver  par  la  fuite  , 
quand  le  moule  &  le  noyau  feront  luf- 
fifamment  recuits  ,  on  perce  avec  une 
tarière  en  divers  endroits  le  moule  juf- 
qu'au  noyau  ,  &c  l'on  y  mer  des  tuyaux 
de  tole,  qui  fortent  hors  du  mur  de  re- 
cuit ,  par  lefqucls  on  peut  voir  le  mou- 
le &  le  noyau  ,  &  juger  par  leur  couleur 
de  l'état  où  ils  feront  à  l'égard  du  re- 
cuit. Il  faut  auflTi  à  mefure  qu'on  jette 
les  briquaillons ,  élever  depuis  le  bas  juf- 
qu'au  haut  de  petites  cheminées  de  trois 
à  quatre  pouces  en  carré  ,  avec  des  bri- 


tjpum  ex  argilLî  fuforiâ  faéîum  &  nucleuni 
transfixd  quo  eventu  dijfjfus  fuijfet  typus  j 
omnes  ferreas  anterides  lateritià  pila  unum 
pedem  in  quadrum  crajfâ  ,  &  jiruflx  ca- 
mento  è  terra,  adfurnos  aptâ  fa6lo  ,  circum- 
dederunt  ;  tria  quoque  fulcimenta  ad  per~ 
pendiculum  erecîa  unum  pcdem  crajjis  muni- 
verunt  mûris  j  quorum  duo  infrà  vÉntre'm 
equi  fecundum  totam  ejus  latitudinem  elati 
fuere  ,  0"  médius  ufque  ad  dextri  ùrachii 
Kegis  Figura  inferiorern  partem  proveheba- 
tur  extendebaturque  ad  muros  rccoSîionis  , 
ut  tjipum  contincret  ^  atque  prohiberet  r 
minus  ignis  vi  dijlorquerctur. 


■  qu 


ProHt  latcrum  frdgmentts  adimplctur  re  - 
cocîionis nmrus ,  ad  exitus  flillicidiorum  appo- 
nuntur  canales  feu  du6lus  ,  e  ferro  in  brac- 
teas  duflo  formdti  ^  qui  extra  recoftionis  mu- 
rtim  pcrmcant ,  ut  intùs  perveniat  cera  dum 
funditur  ;  atque  ad  animadvertendum  pojîex 
quo  temporis  punflo  typus  e^r  nucleus  fatis 
erunt  recoÛi  ,  à.  tcrebrâ  diverfs  in  locis  per- 
foratur  typus  ufque  ad  nuclcum  ,  hifque  iri 
foramimhus  inferuntur  è  tenui  ferro  tubi  j 
qui  extra  recocîionis  murum  tranfeunt  ,  qui- 
bufque  infpici  pojfunt  &  typus  &  nuchus , 
0^  ex  colore  eorum  in  quo  erunt  recocîionis 
flatu  poterit  dijudicari.  Proùt  etiam  late'rum 
injiciuntur  fragmenta  ^  parvuli  camini  trcs 
vel  quatuor  uncias  habentes  in  quadrum  . 
crigenâi  funt  cum  lateribus  ^  qui  ficce  po-^ 
nimtur  ,  ut  âb  lis  liberum  accipiat  exituni 
N 


\ 
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CHAPITRE  XI. 

De  ÏEnterrage  &  de  la 
Foiite. 

LA  folTe  &  les  galeries  éranc  en- 
tièrement vuidées  des  briques 
qu'on  y  avoit  mifes,  pour  le  recuit ,  on 
travaille  à  l'enterrage  ,  qui  ell:  un  maf- 
fifde  terre,  dont  on  remplit  la  folTe  au- 
tour du  moule  ,  pour  le  rendre  plus  To- 
lide  &  l'entretenir  de  tous  les  côtés  , 
afin  d'y  faire  couler  le  métal  ;  ce  qui  eft 
le  bue  de  tout  ce  travail  ^  toutes  les  pra- 
tiques que  j'ai  marquées  jufqu'à  préicnt, 
n'en  étant  que  les  préparations.  Pour 
cet  eifet ,  on  a  premièrement  rempli  les 
galeries  juiqu'à  rafleurement  du  dcflus 
des  grais,  au  defîous  de  la  grille  ,  avec 
du  moilon  maflonné  avec  du  plâtre  mê- 
lé d'un  tiers  de  terre  cuite  pilée  ;  En- 
fuite  de  quoi ,  on  a  fait  un  folide  fous 
le  ventre  du  cheval  dans  toute  fa  lon- 
gueur &  largeur  ,  avec  de  la  brique 
mafionnée  avec  la  même  compoficion 
de  plâtre  j  &  de  terre  ,  pour  empêcher 
le  plâtre  de  pouffer  &  de  corrompre  le 
moule.  On  a  pareillement  remph  tou- 
tes les  ouvertures  faites  dans  les  murs 
de  la  foffe  ,  pour  approcher  du  mur  de 
recuit,  &  dont  j'ai  parlé  dans  le  Chapi- 
tre précédent  s  après  quoi,  on  a  rempli 
tout  le  refte  de  la  folfe  deux  pieds  au 
deifus  du  moule,  avec  de  la  terre  fer- 
me ,  en  la  mettant  par  couches  de  fix 
pouces  d  epaiilcur  ,  réduites  à  quatre  , 
en  la  battant  avec  des  pilons  de  cuivre. 
Comme  cette  terre  fe  trouvoit  un  peu 
humide,  ce  qui  auroit  fait  tort  au  mou- 
le ,  qui  étant  fort  fec  par  le  moyen  du 
recuit  ,  n'auroit  pas  manqué  de  pren- 
dre cette  humidité  ,  on  y  a  mêlé  en  la 
battant  ,  un  peu  de  plâtre  pafle  au  fas , 
lequel  l'a  rendue  feche  &;  très-ferme, 
le  bas  jufqu'à  la  moitié  de  la  Figure  du 
pour  la  même  raifon. 

A  mefure  que  l'enterrage  s'élève  ,  on 
bouche  avec  des  tampons  de  terre  les 


CAPUT  XL 

De  modo  terram  immitcendi  in 
Foffam  de  de  Fulione. 

CU  M  lateres  qui  in  fojfam  &  cmi- 
culos  j  feu  mcatus  ,  ad  recoflionem  con- 
jcéïi  fucrant  ^  ommno  funt  fublati  ,  ad  ter- 
ram immittcndam  incumbitur  :  id  efl  j  circa. 
typum  terriC  majfâ  fojja  adimpletur  ,  ut  Jo- 
iidior  tjpus  évadât  c^r  ab  omni  parte  fufti- 
neatur  j  utque  pojlca  fiuat  intus  metallum  , 
quod  totius  hujufce  iahoris  fcopus  eft  &  ter- 
minus ;  cùm  omnes  opéra  quas  hue  ufque  no- 
tavi  ad  iftud  ejjicicndum  fint  meriX  pra:para- 
liones.  Idcirco  ad  Jummam  ujquc  flicum 
partem  ,  (y  infra  clathros  ,  repleti  fuere 
cuniculi  è  asmento  alli^ato  cum  ^^pfo  j  cui 
adhihita  fuit  terra  coBa  &  contufk  tertio, 
pars  :  Dein  fub  equi  ventre  &  per  totam 
ejus  îongïtudinem  latitudinemque  ,  ftruêlus 
fuit  pulvinus  è  lateribus  cum  eadem  allîga- 
tis  compoftione  tum  gypji  tum  terra  ^ 
ne  tumefceret  gypfani  typum  Udcret  ; 
Omnefque  repleîa  fuerunt  apertura  adfojja 
muros  ejfecla  ,  ut  ad  recoéîîonis  murum  lice- 
ret  appropîncjuarc  ,  &  de  quibus  in  Capitc 
pracedenti  fum  locutus.  Poftca  duos  pedes 
fupra  typum  reliqua  fojfa  adimpleta  fuit  è 
folida  terra  ,  fterncndo  iftius  terra  cruftas 
fcx  unciarum  crajjitudinem  habentes  ^  ^ 
qua  quatuor  tantummodo  uncias  crajfa  fac- 
ta  funt  eas  cum  piftillis  ex  are  cjprio  per~ 
cutiendo.  Ut  ifta  terra  tantifper  erat  humi- 
da  ,  inde  non  fuijfet  congrua  typo  ^  qui 
cum  foret  oh  recoÛionem  aridijjïmus  hune 
bibijjet  humorem  ,  eam  percutiendo  mixta 
fuit  cum  exiguâ  parte  gypjî  cribro  fuccreti  : 
eo  modo  fcca  evafit  firmijjima.  Ah  imâ 
parte  ufque  ad  mediam  Régis  Figuram  illi- 
tus  quoque  fuit  typus pice  cum  ceromatc  mix- 
ta ,  eandem  propter  rationem. 

On  a  aufTi  goudronne  le  moule  depuis 
Roi  ,  avec  du  goudron  mêlé  de  bray , 

Prout  immittitur  in  fojfam  ^Jf*'^^^'^ 
terra  j  ohturamentis  terreis  clauduntur  exi- 

tus  . 


entrées  ,  tant  dans  l'cuvraç 


DE  L  o 
rage,  que  dans 
leségoûts,  les  jets  ,  &  les  évents ,  pe- 
fés  creux  ,  il  n'en  eft  forti  en  tout  que 
180 y.  livres  nettes  ;  de  forte  qu'il  y  en 
a  eu  17^3.  livres  de  déchet ,  dont  par- 
tie s'eft  imbibée  dans  le  moule  &  dans 
le  noyau  ,  partie  s'eft  perdue  en  répa- 
rant les  cires ,  &  le  refte  s'eft  évaporé 
en  fumée ,  par  la  chaleur. 

Les  cires  étant  tirées  ,  on  a  continué 
le  même  feu  de  charbon  ,  en  y  jcttant 
de  tems  en  tems  quelques  bûches,  pour 
fiiire  évaporer  la  cire  qui  étoit  imbibée , 
&  l'humidité  qui  pouvoit  être  dans  le 
moule  i  ce  qui  a  duré  pendant  huit 
jours ,  après  quoi  on  a  feulement  em- 
ployé du  bois  de  corde  fort  fec  &  re- 
fendu ;  ayant  toujours  foin  ,  pour  con- 
ferver  la  chaleur ,  de  boucher  avec  de  la 
terre,  l'aire  qui  couvre  les  briquaillons, 
aux  endroits  où  le  feu  auroit  pû  la  faire 
fendre.  Cela  a  duré  fept  jours  &  fept 
nuits  ,  fans  que  l'on  difcontinuât  d'au- 

fmenter  le  feu  ;  de  forte  que  les  plus 
as  de  ces  briquaillons  étant  enflammés 
par  la  proximité  du  feu  ,  ils  communi- 
quoient  de  l'un  à  l'autre  leur  chaleur 
jufqu'aux  plus  élevés  ,  &  qu'étant  tous 
en  feu ,  ils  faifoient  pafTer  leur  chaleur 
au  moule  de  potée  &  le  moule  au  noyau. 
Lorfqu'on  a  connu  par  le  moyen  des 
conduits  de  tole  dont  j'ai  parlé ,  que  le 
noyau  étoit  rouge  par  tout ,  on  a  dif- 
continué  le  feu  ;  après  quoi  le  moule  & 
le  noyau  font  encore  demeurés  chauds 
pendant  huit  jours.  La  chaleur  étant 
entièrement  celTée  ,  on  a  ôté  de  la  folTe 
tous  les  briquaillons ,  &  démoli  tous  les 
petits  murs  en  arcade  qui  étolent  fur  les 
galeries ,  pour  travailler  aux  chofes  ne- 
ceflaires  pour  la  fonte. 
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ferife  ,  tuni  m  ofm  ,  mm  in  Jlillidiiis  ,  irt. 
fmdi'mdis  &  ffiraailis  ,  cjux  vucha  fonds- 
r,ita  funt  ,  exivmmt  Jolummodo  iSoj. 
purx  lihra  ;  ità  ut  z-j6^.  librarum  decejjio 
filer it  ^  è  auarum  parte  typiis  nuclms 
fuerimt  imbuti  ,  dum  altéra  pars  reparando 
ceras  amijfa  fuit  ,  reliquilm  pnc  calorc 
evanuit  in  fumiim. 

SukluHis  ceris  ^  idem  è  carbone  iinis 
contmuatus  efl  ,  per  intervalla  caudices  quof- 
dam  m  eum  projiciendo  ,  ut  exhalarentur  im^ 
huta  cera  ,  atc^ue  humor  qui  in  typo  poterat 
remanere  ,  qitod  oélo  diebus  profecuti  funt. 
Pofiea  tantummodo  ufnm  efi  menfo  ligna 
aridijfimo  &  dijfecato  ;  cltrando  femper  , 
ad  continendum  calorem  ,  ut  è  terrà  oitu- 
raretur  area  qux  laterum  fragmenta  tegit  , 
uhi  eam  findere  potuerat  ignis.  Septem  die- 
l>us  totidemque  noêîibus  hoc  prerrexerunt  , 
quin  ignem  adaugere  cejfarent  ;  adcà  ut  , 
cum  iftorum  omnium  fragmentorum  infima 
ignis  proximitate  forent  inflammata  ,  ah  una 
ad  alterum  ,  ardorem  fuum  impertiehant 
excelfiorihus  &  cùm  cunÛa  fimul  cande- 
rent  ,  fui  calons  typum  ex  argillâ  fuforix 
faâum  ejfciehant  participem  ,  &  tjpus  nu- 
cleum.  Quando  canalihus  ex  tenuiferro  con~ 
ditis  ,  de  quihus  mentionem  haliui ,  apparuit 
nucleum  penitùs  ruhefcere  ,  intermiffus  fuit 
Ignis  ,  cS-  nihilominùs  per  fequentes  oclo  dies 
tjpus  &  nucleus  exjhterunt  ealidi.  Defito 
prorfùs  calore  ,  è  fojfà  omnia  laterum  fra- 
gmenta fuerunt  retraBa  ,  &  parvulos  om- 
nes  arcuatos  muros  ,  qui  in  cunieulos  injî- 
dehant  ,  funt  demoliti  _,  ut  in  res  fufioni 
necejfarias  mcumherent. 


\ 
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on  a  voulu  l'éprouver  ;  &  pour  cet  ef- 
fet, on  y  a  fondu  environ  vingt  milliers 
de  métal  ,  qu'on  a  laiffé  couler  du  four- 
neau par  un  canal  fait  fur  le  mur  de  la 
folTe  ,  &  enfuite  par  un  conduit  de 
tuyaux  de  fer  qui  defcendoit  au  dehors 
jufqu'en  bas  fur  le  terrein ,  où  l'on  avoir 
fait  des  lingotieres  ,  qui  font  des  mou- 
les à  lingots ,  pour  y  recevoir  le  métal. 

Pour  faire  cette  cpteuve  on  a  mis  dans 
le  fourneau , 

En  vieilles  pièces  de  canon,  8392,.  1. 

En  lingots  compofés  de  moi- 
tié cuivre  rouge  (k  de  moitié 

cuivre  jaune,      .         .  6064.  1. 

En  métal  rouge,      .      .  1143. 1. 

En  métal  jaune ,     .      .  2.354. 1. 

Total  15093. 1. 


Statue  Equestre 

perimentHm  temare  decreverunt  s  eir  t  h- 

te  ,  viginti  millm  ,  vel  circiter  ,  intùs  fufi 
fucrunt  mctdlli  ,  quoi  è  fornace  mamvit 
canAÏs  fuprà  fojfe  murum  pojîto  ,  &  demdc 
tnhrnm  ferreorum  duciu  qui  extr'mfecùs 
defcmdehat  ufquc  ad  humum  ,  uhi  f^Sli  fue~ 
rant  fufdis  xris  talcariim  feu  majfularum 
typi  ,  ut  in  his  metalîum  exciperetur. 

^d  hanc  facimdam  periclitationem  ,  in 
fornace  pofuerunt , 

^ etcrum  tormentorum  [pellico- 
rilm ,         .        .        .  8351./. 

Aiafularum  per  médias  partes 
è  ruhro  &  è  favo  cupro  compoji- 
tarum  ,  .  .         .  ^0^4./. 

Metalli  ruhri  ^       .  .  1143./, 

Adetalli  favi ,        .         .  1354./. 

Totnm  15053.  /, 


On  a  été  vingt-quatre  heures  à  frire 
cette  fonte  :  On  n'a  point  preiTé  le  four- 
neau, qui  a  fort  bien  chauffé,  &  le  mé- 
tal a  coulé  près  de  jo.  pieds  de  lon- 
gueur ,  étant  à  l'air.  On  n'en  a  retiré 
que  I  j7 1 4.  livres  nettes ,  fans  les  craf- 
fes  qui  font  reliées  dans  le  fourneau. 
Le  déchet  provient  de  la  quantité  de  mé- 
tal jaune,  qui  s'évapore  plus  facilement 
que  le  rouge ,  &  de  ce  que  l'atre  du  four- 
neau ,  qui  étoit  neuf  ,  s'étoit  abreuvé 
d'une  partie  du  métal. 

L'alliage  ordinaire  de  la  bronze  pour 
les  Figures  ,  eft  de  deux  tiers  de  cuivre 
rouge  &  d'un  tiers  de  cuivre  jaune  ;  ce 
qui  la  rend  douce  à  travailler  &  d'une 
couleur  brune.  Cependant  on  a  trouvé 
à  propos  de  mettre  pour  cet  ouvrage  un 
peu  plus  de  cuivre  jaune  ,  parce  qu'il 
rend  la  bronze  plus  folide  &  moins  fouf- 
flanre  ,  ayant  plutôt  regardé  à  la  folidi- 
té  qu'à  la  couleur  ,  que  l'on  peut  don- 
ner telle  qu'on  le  veut  ,  par  le  moyen 
d'un  vernis ,  quand  l'ouvrage  ett  fini. 
On  y  a  mis  aulli  un  peu  d'étain  fin  ,  qui 
donne  plus  de  dureré  au  métal  &r  qui 
fait  mieux  couler  la  bronze  qui  avoir 
un  grand  chemin  à  faire  depuis  le  four- 
neau jufques  aux  extrémités  de  la  Fi- 
gure. 


Per  viginti  &  quatuor  haras  duravit 
h:tc  fufio.  Non  acceterata  fuit  fornax  ,  in 
qui  femper  fuit  idoneus  calor  ;  atqiie  ad  lon- 
gitudinem  ;  o.  pedum  fluxit  metallum  ,  licet 
fui  dio.  IJ714.  lihrx  pura  ex  eo  foliim 
remanferunt  ,  prxter  fordes  qux  reftitere  in 
fornace  oritur  imminutio  è  favo  métallo 
quod  facilius  quàm  ruhrum  in  vapores  folvi- 
tur  ,  &  ex  eo  quod  fornacis  focus  ,  qui  no- 
vus  erat  ,  quamdam  bauferat  partem  me- 
talli. 

Permijlio  qux  in  xre  pro  Figuris  aimitti 
folet  j  ex  dualus  tertiis  cupri  ruhri  partihus 
&  uni  flavi  cupri  tcrtiâ  parte  confîcitur  , 
quod  illud  in  opérande  facit  ohedient  'ms  ,  ei- 
que  fufcum  prafat  colorem.  Attamen  vifum 
eft  oportere  ut  in  opère  ifto  paulo  major  pars 
cupri  flavi  mifceretur  ,  quia  auget  a:ris  foli- 
ditatem  ,  illudque  flatihus  reddit  minus  oh- 
noxium  ,  fpeâando  frmitatem  potius  quam 
colorem  qui  ad  liUtum  dari  potefl  gummi- 
tionis  ope  ,  quando  ahfolvitur  opus.  Paulu- 
lum  ftanni  eximii  additum  fuit ,  ut  durius 
indê  fieret  metallum,  atque  ut  facilius  flue- 
ret  us  ,  quod  per  longurn  fpatium  decurrere 
dehehat  à  fornace  ufque  ad  Figura  extremas 
partes. 


DE  Lot 
illiies  par  lelquelles  on  a  retiré  les  cires , 
ainfi  que  les  trous  qui  avoieut  été  faits 
avec  la  tarriere  pour  juger  du  recuit  , 
&  l'on  élevé  les  jers  &  les  évenrs  avec 
des  tuyaux  de  même  compolition  que 
le  moule  de  potée  ,  que  l'on  fait  fecher 
à  loifir  avant  que  de  les  employer.  Ces 
tuyaux  ont  été  faits  pour  cet  ouvrage 
d'environ  un  pied  de  diamerre  hors 
d'œuvre  fur  dix-huit  pouces  de  hauteur, 
&  percés  des  mêmes  diamètres  que  les 
jets  &  les  évents  fur  lefquels  ils  ont  été 
pofés.  On  les  a  élevés  l'un  fur  l'autre  en 
rempliflant  leurs  joints  avec  de  la  terre 
de  même  compofirion  ,  &  pour  les  en- 
tretenir enfemble  ,  on  met  en  haut  & 
en  bas  des  crochets  de  fer  où  l'on  en- 
tortille du  fil  d'archal  ;  ce  que  l'on  pra- 
tique de  la  même  façon  jufqu'au  haut 
de  l'enterrage,  au  deifus  duquel  on  fair 
l'Echeno. 

L'Echeno  eft  un  baffm,  auquel  abou- 
till'ent  les  principaux  jets  ,  &  dans  le- 
quel on  fait  couler  le  métal  liquide  au 
fortir  du  fourneau  ,  pour  qu'il  le  com- 
munique enfuire  aux  jers  qui  le  diftri- 
buent  à  toutes  les  patries  de  la  Figure. 
On  fait  l'entrée  des  principaux  jers  en 
manière  d'entonnoir  ,  que  l'on  bouche 
au  moyen  d'une  barre  de  fer  que  l'on 
nomme  quenouillette  ,  dont  le  bout  eft 
arrondi  &  de  la  forme  jufte  de  ces  en- 
tonnoirs. L'aire  de  l'Echeno  a  éré  faite 
de  la  même  terre  de  l'enterrage  bien 
battue ,  de  quinze  pieds  de  longueur  i'ur 
environ  deux  pieds  &  demi  de  largeur  i 
&  le  pourtour  qui  forme  le  bafinr  ,  eft 
conftruir  de  deux  affifes  de  grais  pofces 
l'une  fur  l'aurre  ,  faifant  enfemble  deux 
pieds  de  hauteur,  derrière  lefquelles  on 
a  continué  d'élever  les  terres  de  l'enter- 
rage &  les  cvents ,  jufqir'à  l'afleurement 
du  deffus  des  grais  de  l'Echeno. 

L'ouvrage  étant  ainfi  préparé  ,  on 
travaille  à  la  fonte  du  métal.  J'ai  parlé 
au  Chapitre  I^V.  de  la  manière  donr  le 
fourneau  devoir  être  conftruir.  Il  faut 
remarquer  que  fon  aire  doit  erre  plus 
élevée  que  le  deffus  de  l'Echeno  ,  afin 
que  le  méral  ait  de  la  pente  pour  y  cotr- 
1er. 

Avant  que  d'y  faire  la  grande  fonre. 


I  s  X  r  V.  j  5 

t!^s  j  qiiibtis  retracliS  fucrimt  ccra:  j  ohjlruun- 
îur  eîiam  foramïnA  c^UtS  terebrâ  fat^a  ftlcre  , 
ut  de  recoàîtone  pojjct  dïjudkari  ,  &  eri- 
q^imtiir  infundibuLt  &  JpiracuU  cum  îuhis 
ex  e.idem  compofitione  concretis  ac  eâ  typi 
ex  argillâ  fufori.i  facli  ,  qui  flamjjîme'  & 
Icnie  exjiccandi  funt  antequam  collocenîur. 
Ad  hoc  opus  ,  ijlorum  îuhorum  diamètres  ex 
uno  pede  extriïifecùs  fuit  ,  fupm  decem  & 
oÛo  unciarum  altitudmem  ;  &  juxta  eandem 
diametron  infundihulorum  &  Jpiraculoruin 
quibus  impojîti  fuerur.t  perforati  erant. 
Illos  unum  fuper  alterum  erexcre  ,  eorum 
juncluras  cum  terra  ex  fmili  compofitione 
ohturando  ;  atque  ne  fejungerentur  ,  ad  fum^ 
mam  &  imam  partem  ferreis  retenti  jlmt 
uncinis  ,  quibus  convoluta  funt  area  jîami- 
na,  Quod  ejufmodi  ejfeélum  fuit  ufque  ad 
culmen  terra:  qu^e  in  fojjam  immiffa  fuît  , 
Cir  fipra  quod  crater  fclilis  quem  Fuforeé 
vacant  Echeno  Jîruitur. 

Ifo  cratère  terminantur  praicipua  infun- 
dibiiîa  ^  &  in  illum  ad  exitum  fornacis  fu- 
fum  ftuit  metallum  ,  ut  inde  tranfeat  ad  in~ 
fundibula  ,  qu£  id  pofeà  ad  omnes  Figura 
partes   transferunt.  Pracipuorum  infundi- 
bulorum  ingreffus  primo  latior  ejfcitur  ^ 
paulatim  fit  angufior.   Clauditur  ferro  quod 
dicitur  parvula  colus  ,  feu  quenouillette  , 
cujus  extremiîas  ejl  rotunda  ^  ad  ifiius  in- 
greffus  formant  aptata.   Crateris  Echeno 
vocati  area ,  ex  cadem  terra  ques  in  foJJam 
intromijja  fuit  ,  &  validé  percufpi  formai 
tur  ,  ad  quindecim  pedtim  longitudinem  fu- 
per duorum  pedum  &  femi  pedis  ,  vel  circi- 
tcr  ,  latitudinem  ;        ambitus  crateris  ex 
duobus  fdicum  coriis  altis  fuper  alia  pofitis , 
&■  ad  duorum  pedum  altitudmem  afcenden- 
tibus  j  conftruflus  fuit.  Poné  illa  ,  fublata 
fuere  &  foffe  terra  (y  fpiracula  ufque  ad 
fummam  partem  ftlicum  crateris. 

Sic  opificio  cûmparato  ,  ad  metalli  fufîo- 
nem  confertur  labor.  Modum  fîruendi  for- 
nacem  Capite  JV.  docui.  Notandum  efl 
ejus  aream  fublimiorem  effe  debere  fummd 
parte  crateris  ^  ut  metallum  fufficienti  propen- 
fone  fuere  pofjit  in  illam. 

Priufquam  magna  efjiceretur  fufio  ,  ex- 
O 
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neau  ,  pour  les  bien  faire  chauffer  avant 
que  de  les  jetter  dans  le  bain  de  métal , 
dans  lequel  ils  tombent  quelquefois 
d'eux-mêmes  en  fe  fondant  ;  car  fi  le 
métal  tomboit  à  froid  dans  le  fourneau, 
il  feroit  figer  celui  qui  eft  déjà  fondu  ; 
&  c'eft  ce  qu'on  appelle  le  gâteau.  Cet 
accident  arrive  ejrcore  par  d'autres  cau- 
fes,  fçavoir,  lorfqu'il  entre  dans  le  four- 
neau une  fumée  noire  &  épailfe  ,  qui 
portant  avec  elle  beaucoup  d'humidité , 
la  communique  au  métal  &  le  fait  figer, 
fi  l'on  n'a  foin  de  la  faire  fortir  au  plu- 
tôt par  les  portes  &  les  cheminées  du 
fourneau.  Le  gâteau  arrive  pareille- 
ment ,  quand  la  chaleur  fe  ralentit  dans 
le  fourneau  ,  &  qu'on  n'a  pas  le  foin  de 
bien  ménager  les  degrez  du  feu  ,  qu'il 
faut  toujours  augmenter  infenfiblement 
depuis  le  commeirccmcnt  jufqu'à  la  fin. 
Le  même  cas  fe  rencontre  aufli  ,  quand 


ferveniunt  ;  mmque  f  adhuc  fnriiU 
nucem  codèrent  ,  indè  f  effet  jam  fufum  coa- 
guUri  metallum  ;  qui  malus  éventas  affel- 
latur  gallicé  Gâteau,  yilias  propter  caufas 
aliquoties  advcrfus  ifte  ea.flis  evcntt  ;  fcili- 
cct ,  qua.ndo  niger  fpiffufque  fornacem  fuhit 
fumus  ,  qui  multo  rcfertus  humore  ,  eum  mé- 
tallo impertit  ^  nifi  ftatim  ahigatur  pcr  ojlia 
caminofquc  fornacis.  Coagulatio  metalli  pa- 
riter  ejfcitur  ,  cum  in  fornace  defervefcit  ca- 
lor  ,  atque  non  curatur  de  proceffu  ignis  ,  qui 
fenftm  ah  initia  ad  fincm  augeri  débet.  Con- 
tingit  quoque  ille  cafus  ,  quando  perfrigidus 
aër  fornacis  oflia  permeat  ,  refrigeratque  fu- 
hito  metallum  &  quando  fornacis  area  eji 
fta  ad pLnam  foli  Jiipcrficiem  ,  humidumque 
fupra  terrimm  ,  quo  metallum  eogitur  ai 
fundum  ;  oui  iniquo  eventui  dificiliter  affertur 
remeâmm  ;  ita  ut  aliquando  oporteat  fran- 
gaturfornax  ,  ut  ex  ea  metallum  rctraha- 
tur     liqueturque  iterùm. 


un  air  trop  froid  pafTe  à  travers  les  por- 
tes du  fourneau  &  rafraîchit  tout  à  coup  le  métal ,  &  lorfque  l'aire  du  fourneau  fe 
trouve  au  rez-de-chauffée  &  fur  un  terrein  humide  ;  qui  fait  fitrer  le  méral  dans 
le  fond  ;  auquel  accident  il  eft  très-difficile  de  remédier;  deforte  qu'on  eft  obli- 
gé quelquefois  de  rompre  le  fourneau  ,  pour  en  retirer  le  métal  &  le  frire  fondre 
de  nouveau. 


Lorfque  tout  le  métal  eft  fondu  dans 
le  fourneau  ,  on  continue  toujours  de 
l'échauffer  avec  une  flanrme  claire  ;  & 
lorfque  cette  flamme  devient  d'un  rou- 
ge clair  ,  c'eft  une  marque  que  le  métal 
eft  chaud  ;  &  alors  il  faut  le  bien  re- 
muer dans  le  fourneau  avec  des  perches 
de  bois ,  avant  que  de  le  faire  fortir  ,  & 
tirer  dehors  avec  des  rables  de  bois  ou 
de  fer  toutes  les  craffes  qui  s'amaflent 
fur  le  métal.  On  connoît  encore  que  le 
métal  eft  prêt  à  couler,  lorfque  ces  craf- 
fes qui  nagent  fur  la  fuperficie  ,  fe  ran- 
gent d'elles-mêmes  autour  du  fourneau, 
quand  le  métal  devient  clair  comme  un 
miroir ,  &  qu'en  le  remuant  il  donne 
une  fumée  blanche.  Alors  on  débouche 
le  fourneau  ,  en  enfoncjant  dedans  le 
tampon  qui  en  bouche  la  fortie  ,  avec 
un  perrier ,  qui  eft  une  barre  de  fer  fuf- 
pendue  en  l'air  ,  qu'on  pouffe  avec  for- 
ce contre  le  tampon  ,  deforte  que  tout 
le  métal  coule  dans  l'Echeno  ,  que  l'on 
a  eu  foin  de  faire  bien  chauffer  avec  du 
charbon  ,  comme  auffi  les  trois  que- 


Toto  in  fornace  fufo  métallo  ,  clara  flam- 
mî  illud  caleftcere  pergitur  :  cumque  hxc 
jlamma  nittdum  adepta  eft  ruhorem  ,  metal- 
lum calere  non  dubmm  eft  :  Tuncque  in  for- 
nace maxime  eft  movendum  ligneis  perticis  ^ 
antequam  illi  aperiatur  exitus  ;  atque  contis 
feu  ligneis  ,  feu  ferreis  ,  omnes  funt  foras 
retrahenJie  fordes  qux  fupra  metallum  coeunt. 
Nofcitur  etiam  ad  ftuendum  paratum  effe 
metallum  ,  cum  fordes  ifta  qua  fuperficie  in- 
natant ,  circà  fornacem  proprio  motu  acce- 
dunt  ;  quando  uti  fpcculum  metallum  lucet  ; 
cumque  illud  agitando  alhefcentem  emittit  fu- 
mum.  Tune  recluditur  fornax  ,  ohturamen- 
tum  quod  ejus  exitum  claudit  intùs  impel- 
lendo  vefle  ferreo  fufpenfo  in  aëre  ,  qui  ma- 
gni  vi  in  iftud  ohturamentum  protruditur  ; 
&  eo  modo  totum  jîuit  metallum  in  craterem 
diclum  Echeno  ,  quem  cum  carbonibus  igni- 
tis  apprimë  calefacere  curatum  eft  ,  ficuti 
tresparvulas  colus ,  gallicè  qucnouillettes  ; 
ut  prohiberetur  quominùs  ad  infundihulorum 
ingreffum  ,  metallum  concrefceret.  Pofteà 
très  parvuU  colus  ,  feu  quenouilletes ,  il- 
lico fuerunt  evulfn  mediantc  tollenone  :  hujufce 

modi 


D  E    L  O 

Pour  faire  la  grande  fonte  ,  on  a  mis 
dans  le  fourneau , 

En  lingots  provenants  de 
l'épreuve  du  fourneau,  i  jyi  4.  1. 

Culafles  de  vieilles  pièces 
de  canon,        .  .  tfi  SS.  1. 

Lingots  compofés  de  deux 

tiers  de  cuivre  routre  &  d'un 
1  ■ 

tiers  de  cuivre  jaune  ,       .      4860. 1. 

Autres  lingots  moitié  de 
cuivre  rouge  &  moitié  de  cui- 
vre jaune ,  .         .        4;  115. 1. 

Métal  rouge ,      .       .        3535. 1. 

Métal  jaune ,  .  3500.I. 

Un  lingot  ptovenant  de  la 
fonte  de  Sextus  Marius  faite  à 
l'Arfenal  de  Paris ,  .  zSio.l. 

El  en  étain  fin  d'Angleter- 
re ,.        .  .  2.001.1. 


u  I  s  XIV. 


Total  du  métal  qu'on  a  mis 
dans  la  foiirnaife,  i 


Ut  magnx  cffceretuf  fujîo  ,  infornace  de- 
pojuerunt , 

Maffulartlm  quas prxjlitit  for- 
nads  cxperimcntnm  ^         .  i^yi^.l. 

PofiïcdïHm  partium  vHcrum 
hcllicorum  tormcntorum  ,        .       fi  i  8  S .  /. 

MaJfuUriim  qux  dms  ténias 
fartes  cupri  ruhri  &  unam  ter- 
tiam  partent  cupri  flavi  comme- 

■        .  .  48fio./. 

Aliarum  maffiiUrum  qux  me- 
<iUm  parîem  cupri  ruhri  ,  me- 
àiamcpte  hahehant  flavi ^       .  41115./. 

Jidctalli  rubri  ,  .  3  5  3  9.  A 

Metaliifiavi  ,        .         .  3500./. 

Majfit  quam  iedit  Sexti  Ma- 
riifujlo  in  Armamentario  Pari- 
fierfi  fac^a  ,  .  .  1810./. 

Seleéli Jlami  Anglici ,       .  1001./. 


Totum  meîaîUm  . 
fornax , 


cepit 


8375-1./. 


Quoique  fuivant  le  calcul  de  la  cire 
qui  eft  entrée  dans  le  modèle ,  dans  les 
jets,  les  évents ,  &  les  égouts ,  il  ne  dût 
entrer  que  foixante  milliers  d'étoffe  dans 
cet  ouvfage  ,  on  a  cependant  jugéàpro- 
pos  ,  à  caufe  du  déchet  du  métal  dans  la 
Tonte  &  de  la  diminution  du  noyau  au 
recuit,  &  pour  avoir  une  quantité  fuffi- 
fante  de  métal  dans  l'Echeno  ,  pour 
charger  &  pour  abreuver  les  jets  ,  d'en 
mettre  la  quantité  qu'on  vient  de  mar- 
quer. 

Pour  fondre  le  métal  dans  le  four- 
neau ,  on  commence  d'abord  par  en  cou- 
vrir l'atie  de  lingots ,  en  les  levant  pat 
un  bout  l'un  fur  l'autre  ,  pour  leur  don- 
ner de  l'air.  On  allume  enfuite  le  feu 
dans  la  chauffe  :  Il  faut  pour  cet  effet, 
choilir  du  bois  fec  ,  qui  ne  fume  point  , 
&  qui  faffe  une  flamme  claite  ,  laquelle 
entrant  par  l'ouverture  de  la  chauffe  dans 
le  fourneau,  s'y  répand  &  fait  fondre  le 
métal  ,  que  l'on  a  foin  de  remuer  avec 
de  longues  perches  de  bois  d'aulne  ,  à 
mefure  qu'il  fe  fond  à  clair.  On  conti- 
nue enfuite  d'y  mettre  de  nouveaux  lin- 
gots ,  avec  la  précaution  de  les  pofer 
d'abord  fur  les  glacis  des  portes  du  fout- 


Quamvis  juxtà  computationem  cerarum , 
cjuas  exemplar  ,  mfundihula  ,  fpiracula  &• 
flillicidia  recjuifiverunt  ,fexagima  mdlta  me- 
talli  viderentur  fuffcere  huic  operi  ,  attamen 
propter  metalli  decejfwmm  m  fufiane  ,  gjr 
nuclei  imminiitiancm  m  recoBione  ,  utque 
in  cratère  diélo  Echeno  fujfciens  foret  me- 
tallum  ad  comprimenda  &  imbuenda  infun- 
dihula,  necejjaria  vifa  efl  modo  notata  quan- 
titas. 


Ut  M  fornace  liquetur  metallum  primo 
ejus  area  opcritur  majfulis  ,  qux  per  unam 
cxtremitatem  alia  fuper  aliam  elevantnr  ,  ut 
ai'ri  detur  aditus.  Tune  in  foco  accenditur 
ignis  ;  Aà  hoc  ,  eligenium  eft  lignum  penitùs 
fccum  ,  qmd  fumofum  non  fit ,  quod  è 
contra  perluciiam  gignat  flammam  ,  qux per 
aperturam  foci  fornacem  ingrediens  ,  exten- 
ditur  &  liquéfacit  metallum  ,  quod  ajfiduc 
movctur  longis  perticis  alneis  ,  proùt  limpide 
funditur.  Novie  majfuU  continué  introdu- 
cuntur ,  eâ  cautione  tamen  ,  ut  primùm  fu- 
per fornacis  oftiorum  declivitatcm  reponan- 
tur  ,  ad  eas  admodum  calefaciendas  priuf 
qudm  projiciantur  in  metalli  halneum  ,  ad 
quod  fxpe  fitpius  fuâmet  anticipatâ  fufione 
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j .  Trou  du  tampon  ,  par  lequel  fort  le 
métal  j  pour  couler  dans  l'Echeno. 

6.  Pcrrier  ,  avec  lequel  on  pouffe  le 
tampon  dans  le  rourneau  ,  pour  en 
faire  fortir  le  métal  ,  afin  qu'il  coule 
dans  l'Eclieno,  lequel  Perricr  cft  fuf- 
pendu  par  une  chaîne  de  fer. 

7.  Trois  quenouilles  ,  qui  bouchent 
dans  l'Echeno  l'entrée  du  métal ,  au 
haut  des  trois  jets ,  par  lefquels  le 
métal  fe  répand  dans  tous  les  jets  de 
la  Figure  Equeftre. 

8.  Bafcule  ,  pour  lever  en  même  tems 
les  trois  quenoiiiUetes  ,  afin  que  le 
métal  entre  dans  les  trois  principaux 
jets. 

S.  Echcno  en  manière  de  baffin  ,  dans 
lequel  coule  le  métal  au  fortir  du 
fourneau  ,  pour  entrer  dans  les  trois 

'  principaux  jets  en  même  tems,  quand 
on  a  levé  les  quenoiiillettes. 


Statue  Equestre 
j .  For  amen  obturamemi  ^  quo  ep-editur  me- 
tJlum  ,  ut  in  craterem  diÛum  Echeno  , 
jluat. 

6.  Veâii  ferreus  ,  quo  cum  infornace  impel- 
litur  ohturamentum  ,  m  metallum  exeat^ 
fimtque  in  craterem  iiflum  Echeno,  qui 
replis  catenâ  ferreâ  fnfpcnditur. 

7.  Très  colas,,  quiç  in  cratère  metalli  ingref- 
fum  obturant  ad  verticem  trium  infundi- 
tulorum  ,  qmbus  metallum  in  omnia  Fi- 
gura: Eqilejlris  tnfundihuU  ejfunditur. 

8.  Tolleno  ut  eodem  îemporis  punBo  très 
coins  tollantur ,  atquc  in  tria  pr^cipua  in- 
fundibula  ingrediatur  metallum. 

Echeno  in  crateris  forma  ^  in  quem  egre- 
diens  è  fornace  metallum  fluit  ,  ut  eodem 
t empare  tria  pracipua  infundibula  fubeat  ^ 
cum  Jublati^  fuerunt  colus. 


CHAPITRE  XII. 

De  la  manière  de  réparer  la 
Bronzée. 

QUOIQUE  par  les  manières  de 
travailler  que  j'ai  marquées  juf- 
qu'à  prefent  ,  &  par  la  pratique 
&  l'habileté  des  ouvriers  qui  s'employcnt 
à  ces  ouvrages,  on  foit  parvenu  à  une  fi 
grande  perfetlion  ,  que  la  bronze  étant 
quelquefois  aufli  nette  que  la  cire  mê- 
me qu'on  a  réparée  avec  foin ,  on  pût 
fe  difpenfer  de  la  réparer,  en  fe  con- 
tentant de  la  laver  &  de  l'écurer  avec  de 
la  lie  de  vin  ,  comme  on  fait  les  ouvra- 
ges communs  de  cuivre  rouge  battu  ;  il 
eft  cependant  plus  à  propos  pour  lui 
donner  une  nouvelle  grâce  &  une  plus 
grande  correéVion  ,  de  reparer  entière- 
ment toutes  les  parties  de  la  Figure  , 
pour  en  arrêter  les  contours  \  d'autant 
plus  qu'après  la  fonte  il  faut  reboucher 
plufieurs  trous  aux  endroits  où  l'on  ne 
peut  fe  difpenfer  de  laifler  paffer  les  fers 
de  l'armature,  &c  couper  tous  les  jets  & 


C  A  P  U  T  XII. 

De  modo  rcpaiMndi. 

TSI  agendi  rationihus  quas  haSîenàs 
enarravi  expcricntiâ  folertiaquc  opi- 
jicum  (jui  ad  h^ec  incumhunt  opçra  ^  ad  tan- 
tam  perventnm  ft  pcrfcfîionem  ^  ut  cum  as 
tam  nitidum  quandoque  fuerit  quam  ipfamet 
cera  qua  accuratè  reparata  eji  ^  illnd  repa- 
rarc  Jcfc  pojjent  ahjîinere  Fujores  ,  contmti 
illud  ablticrc  ^  vini  cumfece  detergere  ,  ji- 
dit  ad  vulgaria  opéra  è  cHpro  rubro  &  per- 
cujfo  ejjîci  folet  ;  attamen  fatius  eji ,  ut  ve- 
nujîatc  nova  ,  majorique  correÛione  done- 
tur  ,  mnBas  omn'mo  reparare  Figurée  par- 
tes ,  ad  ejus  determinandos  Jiexus  ;  eo  magjs 
quod  fujione  faélâ  ,  obturanda  jimt  plurïma 
foramina  ad  partes  ubi  armatures  ferra  tranf- 
figere  necejje  fuit  ,  atqpie  funt  refecanda  om~ 
nia  infundibula  Jpiracula  qua  adhèrent 
operi  :  Proindè  his  in  partibus  viderentur 
macuU  qua  colore  dijferrent  à  reliquo  opère  j 
quodjimili  modo  non  fuijfet  abrafum. 


E 
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r.ûuiilettes ,  peur  empêcher  que  le  mé- 
tal ne  fe  fige  à  l'entrée  des  jets  :  enfuite  de 
quoi,  on  levé  en  même  tems  les  trois  que- 
nouillettes ,  par  le  moyen  d'une  bafcule  ; 
ce  qui  donne  l'entrée  dans  le  moule  au 
métal ,  qui  le  remplit  en  très-peu  de 
tems. 

Pour  cette  fonte  ,  le  fourneau  a  été 
quarante  heures  à  chauffer.  Le  métal  qui 
etoit  extrêmement  chaud  a  coulé  fort 
doucement  dans  le  moule  ,  fans  cracher 
ni  bouillonner  ,  &  a  remonté  dans  tous 
les  évents  jufqu'au  haut  de  l'enterrage  à 
niveau  de  l'Echeno  -y  ce  qui  marque  la 
réuflite  de  la  fonte.  Il  eft  relié  dans  l'E- 
cheno ,  le  moule  étant  rempli,  un  fau- 
mon  qui  pefoit  11914.  livres.  On  lailTe 
enfuite  repofer  le  métal  dans  le  moule 
pendant  trois  ou  quatre  jours,  afin  qu'il 
y  prenne  corps  ;  &:  lorfque  la  chaleur  en 
eft  entièrement  celfée,  on  le  découvre  , 
en  ôtant  de  la  folTe  toutes  les  terres  de 
l'enterrage,  &  démolilfant  le  moule  de 
terre  ;  de  forte  que  l'ouvrage  paroît  en- 
tièrement de  bronze  ,  femblaBle  à  celui 
que  l'on  avoir  fait  de  cire,  &  couvert  de 
jets  ,  d'évcnts  &  d'é^oûts  de  même  mé- 
tal, tels  qu'avoient  été  ceux  de  cire.  On 
verra  dans  le  Chapitre  fuivant ,  la  ma- 
nière de  le  réparer,  pour  lui  donnerune 
entière  perfedtion. 
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modi  in  tjpum  prahetur  ingrcjfm  métallo 
(^uod  hrevi  tempore  illum  adimplct. 


Per  quadraginta  hords  calefaBa  fuit  far- 
nax  ,  ad  hanc  fujioncm  e^cimdam.  Ad^etal- 
lum  qaod  admodum  calekit  ^  lemjjimè  ^  quin 
rejpueret  ebullirelque  ,  manavit  in  typum  , 
&  in  cuncîa  afcendit  Jpiracula  ujque  ad  ter- 
rca  majja  verticem  ^  pari  lihrâ  cum  cratère 
Echeno  vocato  ;  quod  fufonis  projperum  in- 
dicat  fucccjjum.  Typo  rcpleto  ^  z  1  i)t^.  li- 
brarum  talea  in  cratère  reman/it.  Poflek  ,  ut 
in  typo  per  très  vel  quatuor  dies  quiejcat  rue- 
tallum  cura  efl  ut  folidum  fiât  cï^  flriêlms 
in  fe  conjungdtur  ;  cumque  penitùs  déf  it  ca- 
ler j  detegitur  ,  è  foffâ  tollendo  terras  om- 
nes  qua  intus  d'epofita  fuerant  _,  eir  terr<s 
tjpurfi  defruendo  ;  fcque  afpicitur  opus  om- 
nino  aneum  ^  operi  cereo  fmile  ,  atque  in~ 
fundihulis  ,  fpiraculis  ^  jîillicidiis  opertum 
f  cuti  fuerant  in  cerâ.  Illud  reparandi  ratio  ^ 
ut  prorfùs  perficiatur  ^  fequenti  Capite  ex- 
ponetur. 


EXPLICATION 

DE  laPlanche  XVIII. 

Elle  repréfente  l'Atelier  de  la  Fonderie, 
dans  le  tems  que  l'on  fond  le  métal 
dans  le  fourneau,  &  que  l'on  coule  la 
Figure  en  bronze. 

Renvois. 

I .  Fourneau. 

1.  Portes  ,  par  lefquelles  on  remue  le 
métal  dans  le  fourneau. 

3 .  Cheminées  ,  par  lefquelles  k  fumée 
fort  du  fourneau. 

4.  Bafcules ,  par  lefquelles  on  levé  & 
ferme  les  portes  du  fourneau. 


E  X  P  L  I  C  ^  T  /  O 
Tabula  XVIII. 

Exhiber  Fujioms  OjjîcmAm  ,  eo  tempore  quo 
meîallum  in  fornace  liqUAtur  ,  0"  Figura 
funditur  ex  dire, 

Notil  reUtiviC. 

I .  Formx. 

1.  OflÏA  j  j)er  quce  meullum  movetur  infor~ 
nace. 

3.  Camini ,  quibus  fumas  exit  è  fornace. 

4.  Tolknones  ,  quïhm  eUvantnr  claudunrur- 
que  fornacii  porta. 

P 
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rcmplifle  quelquefois  les  plus  grands 
creufets.  Pour  les  couler  ,  il  faut  tailler 
la  pièce  en  queue  d'aronde,  en  la  fouil  - 
lant jufqu'à  la  moitié  de  1  epaiffeur  de  la 
bronze  :  On  y  met  de  la  terre,  que  l'on 
modèle  fuivant  le  contour  qu'elle  doit 
avoir  ,  &  fur  laquelle  on  fait  un  moule 
de  terre  ,  ou  de  plâtie  &  brique ,  au  def- 
fus  duquel  on  fait  un  petit  godet ,  qui 
fert  de  jet ,  pour  y  faire  couler  le  métal, 
&;  un  évent:  On  ôte  enfuite  cette  pièce 
du  moule  de  fa  place  ,  pour  la  faire  re- 
cuire comme  le  moule  de  potée  ,  &  après 
avoir  ôté  la  terre  du  trou  où  l'on  doit 
couler  la  goutte,  on  remet  cette  portion 
recuite  dans  fa  place,  en  l'attachant  avec 
des  cordes  à  l'ouvrage  ,  pour  qu'elle 
y  foit  jointe,  de  manière  que  le  métal 
ne  puiffe  s'écouler  :  Après  avoir  fait  bien 
chauffer  le  tout ,  on  y  coule  le  métal , 
devenu  très-chaud  dans  un  ctcufet,  en- 
fofte  qu'il  falTe  corps  avec  la  bronze. 

On  pratique  la  même  chofe  aux  fen- 
tes qui  arrivent  quelquefois  aux  grands 
ouvrages  ;  parce  que  le  métal  en  fe  fi- 
geant dans  le  moule  ,  travaille  &  fe  ré- 
trécit fur  la  longueur  d'environ  une 
ligne  fur  douze  pouces  ;  de  forte  que  le 
noyau  étant  entretenu  par  des  armatures 
très-fortes  qui  l'empêchent  de  fe  reffer- 
rer  &  d'obéir  au  méral  qui  le  prelle,  la 
bronze  fe  fépare  &  fe  fend  en  quelques 
endroits  ;  à  quoi  on  remédie  par  le  mê- 
me moyen.  Lorfque  les  places  que  l'on 
doit  boucher,  fe  trouvent  en  deffous, 
par  exemple  ,  fous  le  ventre  du  cheval , 
où  il  feroit  fort  difficile  de  jetter  du  mé- 
tal ,  on  lime  une  pièce  de  la  même  étoffe 
tjue  le  refte  de  l'ouvrage ,  &  de  la  mefu- 
re  jufte  de  la  place  ,  que  l'on  enfonce  à 
force  ,  après  avoir  entaillé  cette  place 
de  la  moitié  de  l'épaifleur  de  la  bronze 
&  en  queue  d'aronde  ;  de  forte  que  la 
pièce  ne  peut  plus  fortir.  On  doit  re- 
marquer que  ces  pièces  mifes  de  la  for- 
te ,  quoique  de  même  étoffe  que  le  ref- 
te ,  deviennent  beaucoup  plus  dures  , 
parce  que  les  coups  de  marteau  .avec  lef- 
quels  on  les  enfonce  ,  ferrent  les  pores 
du  métal  ;  mais  tout  étant  réparé,  il  de- 
vient de  la  même  couleur. 

On  ôte  enfuite  le  noyau  du  dedans  de 
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(iam  Jecatur  locus  ,  cum  fodicndo  ufque  ad 
dimidium  crajjitiidinis  arts.  Ilhc  coh  ■ocatur 
terra  qa^e  juxtà  idoneos  fiexus  effn^itnr , 
Jlipra  quam  tcrreus  j  vel  gypjarins  late- 
ritius  conJîitHîtur  typus.  Injltper  additnr  ca- 
naliculus  qui  infundibuli  vicem  ^erit ,  ut  in- 
tus  fluat  metallum  adhibeturque  Jpiractt- 
Inm.  Ijia  typi  portio  dcindè  è  Jiio  tollitur  lo~ 
co  j  «f  JicHti  tjipHs  ex  argillâ  fujoriâ  reco- 
quatur  abUtâ  terra  ex  foram'me  in 

quod  fluere  gutta  débet  ,  recoûa  portio  ad 
juum  locum  admovetur  j  eam  operi  funihus 
alligando  ;  ita  ut  tam  apte  jungatur  ^  ut 
metallum  praterjiuere  nequcat  :  Poflquam 
totiim  apprimè  fuit  calefaBum  ^  intus  infun- 
ditur  metallum  ,  eut  maximus  in  catillo  im- 
pertitur  calor  ^  ita  ut  in  unum  corpus  cnm 
cere  redi^atur. 


Idem  ohfervatur  drcà  fijfuras  ,  qUttgran- 
dihus  aliquando  eveniunt  operibus  ;  quia  me- 
tallum concrefcendo  laborat  ,  atque  ejus  Ion- 
gitudo  ex  duodecim  unciis  amittit  lineam 
ita  ut  nucleo  vahdijjimis  firmato  armât uris  , 
quiX  prohibent  quominus  contrahatur  obediat- 
que  métallo  quo  comprimitur  ,  as  disjunga- 
tur  ,  quibujdamque  fcindatur  in  partibus  : 
cui  eventui  remedium  eodem  modo  datur. 
Cum  partes  obturanda  fubterfunt  ^  videli- 
cet  ,  fub  equi  ventre  ^  ad  quem  minus  facile 
conjiceretur  metallum  ,  ex  eadem  fpecie  ac 
reiiquum  opus  ^  menfura  qu^e  ada:quat  lo- 
cum adimplendum  ^  limatur  metalli  portio  , 
qUiS  vi  magna  adigitur  ,  pofiquam  locus  ille 
ad  dimidiam  aris  crajjitudinis  partem  inci- 
fus  fuit  juxta  hirundinece  cauda:  formam  j 
ita  ut  ijïa  portio  retrahi  nequeat.  jinnotan- 
dum  ejî  has  partes  fc  poftas  ,  licet  operi  re- 
liquo  f  miles  ,  magis  durefcere  quia  mallei 
percujjîombus  quibus  adiguntur  ,  occulta  me- 
talli foramina  ^  feu  port  ,  conjlringuntur  ; 
Ht  vero  cum  totum  rcparatum  fuit  eundem 
affumit  colorem. 


Ex  interiori  operis  parte  ,  in  quam  def. 

cenditur 


DE      L  O 

les  évents  qui  font  attachés  à  l'ouvrage 
il  paroîtroit  par  la  fuite  des  taches  de 
vrage  c[ui  n'auroit  pas  été  cifelé  de  la 

La  bronze  étant  donc  découverte , 
comme  nous  l'avons  dit,  on  coupe  tous 
les  jets  &  tous  les  évents  le  plus  proche 
que  l'on  peut  de  la  fuperficie  de  l'ou- 
vrage ,  fans  toutefois  offenfer  la  fcul- 
pture  i  &  on  ôte  une  craife  qui  fe  fait 
fur  la  bronze  par  le  mélange  de  quel- 
ques parties  de  la  potée  avec  le  métal  ; 
ce  qui  fait  une  croûte  plus  dure  que  la 
bronze  même.  Pour  ôter  cette  croûte , 
on  fe  fert  de  la  marteline  j  qui  eil  une 
cfpece  de  marteau  d'acier  ,  pointu  par 
un  bout  &  qui  a  plulieurs  dents  à  l'au- 
tre ,  avec  lequel  on  frape  fur  la  bron- 
ze ,  pour  ébranler  cette  craife  ,  que  l'on 
ôte  enfuite  avec  des  cifeaux  d'acier, 
comme  fi  l'on  rravailloit  pour  ôter  une 
épailfeur,  &  félon  les  endroits  on  fe 
fert  du  grattoir  &  de  la  gratte-boife  :  Le 
grattoir  eft  un  outil  d'acier  crochu  par 
un  bout  &  dentelé  ;  la  gratte-boffe  eft 
un  paquet  de  fil  de  fer  ou  de  laton  ,  lié 
en  manière  de  brode  ,  de  dilferente'lon- 
gueur  &  grolfeur  ,  félon  que  l'ouvrage 
le  demande. 

Après  que  l'on  a  ainfi  découvert  la 
bronze  le  plus  qu'il  a  été  poilible  ,  on 
achevé  de  la  nettoyer  avec  de  l'eau  forte, 
dont  on  frotte  l'ouvrage  avec  une  brof- 
fe  ,  en  fefervant  de  la  gracte-boffe  &  du 
grattoir  ;  ce  que  l'on  continue  trois  ou 
quatre  fois  jufqu  à  ce  que  la  bronze  pa- 
roifle  entièrement  découverte  :  On  l'é- 
cure  alors  avec  de  la  lie  de  vin  chaude  ; 

de  cette  manière  on  la  rend  propre 
&  nette.  A  l'égard  des  petits  ouvrages , 
après  en  avoir  ôté  les  jets  ,  on  les  fait 
tremper  dans  de  l'eau  forte  pendant 
quelque  tems  ;  deforte  que  la  cralTe  fe 
diifoût  &  devient  comme  delà  pâte ,  que 
l'on  ôte  aifément  ;  &:  on  les  écure  com- 
me il  a  été  marqué  ci-delTus. 

On  bouche  enfuite  tous  les  trous,  qui 
fe  rencontrent  aux  endroits  où  l'on  a 
coupé  les  cires ,  afin  de  joindre  les  ter- 
res du  noyau  à  celles  du  moule  ,  en  y 
coulant  des  gouttes  de  même  métal.  On 
appelle  goutte  ce  que  l'on  fond  après 
coup  fur  un  ouvrage  ;  quoiqu'une  feule 
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;  ce  qui  feroit  que  dans  ces  endroics-Ià, 
différentes  couleurs  que  le  refte  de  l'ou- 
même  façon. 

jtre  igitiir  ,  ut  diximus  ,  deteclo  ,  omnU 
infmdihiila  &  fpirucula  Amfutantur  ,  ûm 
jiropè  qiiàm  Jieri  fotejl  ah  operis  fuperficie  , 
tjuin  tumen  Uàatur  fclilpturit  ;  adimiturque 
fquallor  qui  fuprà  us  efficitur  quihufdm  ar- 
gdU  fuJorU  partibas  m  permiftis  ,  qui 
mifiur^  crujlam  gigmt  ipjomet  are  duriorem. 
Ut  hxc  tollatur  crufla  ,  in  ufu  eft  chalyheus 
quidam  maliens  ex  una  parte  acutus  &•  den- 
tatus  ex  altéra  ,  quocum  as  percutitur  ,  ut 
ille  concutiatur  fquallor  ,  qui  deindé  denticu- 
tatis  &•  chalybeis  aufertur  fcatpris  ,  quafi 
in  demendâ  aliqua  parte  crajjâ  poneretur  opé- 
ra ;  cir  ut  quadam  expoftulanî  partes  ,  di- 
verfa  adhihentur  radula  ,  una  qua  inftru- 
mentum  eft  chalyheum  ,  ad  unam  extremi- 
tatem  uncinatum  &  denticulatum  ;  altéra 
qua  eft  filorum  ferreorum  aut  cupreorum  faf- 
ciculus  j  ad  inflar  fcolufa  faÙus  ,  diverfx 
lonptudinis  &  erajjîtudinis  ,  proùt  expojcit 
opus. 


Poftquam  pro  virihus  as  fie  fuit  patefac^ 
tum  ,  ejus  mundatio  perfiatur  aquà  forti 
feu  fecretoriâ  ^  qui  cum  perfricatur  median- 
diante  fcopuU  opus  ,  radulas  adhihendo  ; 
quod  ad  tertiam  quartamve  cùntinuatur  vi- 
cem  ,  donec  as  omnino  rete^atur  :  Tune  ca~ 
lidâ  vint  fece  detergitur  ,  &  eo  modo  evadit 
mundum  nitidumque.  Quod  ad  parva  opéra, 
att  'met  ,  fuUatis  infundihulis  ,  in  aqua  forti 
feu  fecretoriâ  ,  per  aliquod  tempus  immer- 
guntur  ,  ficquc  fquallor  djjfolvitur  ,  fitque 
uti  pulticula  ,  qua  nullo  ncgotio  tollitur  j 
ahflerguntur  eâ  ratione  quam  fupra  nota- 
vimus. 


Cunclis  in  partihus  uhi  fefîa  fuerant  ce- 
ra  ,  ut  nuclei  tjipi  terra  fmul  jungeren- 
tur  j  omnia  dein  ohturantur  foramina^  ejuf 
dem  metalli  guttas  infundendo.  Vocatur  gut- 
ta  quod  opère  confeflo  ,  infuper  funditur  , 
etf  maximi  ex  eâ  folâ  ^uttâ  repleantur  ca^- 
tilli.  Ut  infundatur  ,  hirundineam  in  eau- 
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Pour  réparer  la  bronze  ,  on  commen- 
ce par  les  endroits  où  tenoient  les  jets 
les  évents  ,  en  les  coupant  avec  le  ci- 
feau ,  fuivant  le  contour  de  l'ouvrase  ; 
&  après  avoir  coupe  de  même  raison  les 
barbures  qui  s'y  trouvent  ,  &  qui  font 
caufées  par  les  gerçures ,  que  le  recuit 
fait  au  moule  en  quelques  endroits  , 
dans  lefquels  entre  la  bronze,  on  fefert 
de  rifloirs  proportionnés  à  la  grandeur 
de  Touvrac^e.  Ces  rifloirs  font  des  outils 
Q  acier  ,  qui  ont  une  poignée  dans  le 
milieu  de  leur  longueur  ,  &  dont  les  ex- 
tremiccs  font  un  peu  courbées  &  taillées 
en  lime  pour  les  petits  ouvrages;  &  pi- 
quées au  poinçon  ,  comme  les  râpes  , 
pour  les  grands  ,  que  l'on  mené  avec 
jugement  ,  &  fuivant  les  contours  de 
i'ouvrage  ;  ce  qui  ôce  une  manière  de 
croûte  fort  dure  fur  la  furface  de  la 
bronze  ,  au  deflous  de  laquelle  le  métal 
fc  trouve  plus  doux.  On  rencontre  aulli 
c[uelquefois  en  réparant  ,  de  doubles 
epaiffeurs  de  bronze  ,  cjui  font  caufées 
par  le  recuit ,  qui  fait  écailler  la  potée  , 
enforte  que  le  métal  coule  entre  cette 
écaille  &  la  terre  du  moule  lefquelles 
cpaifleurs  doivent  être  coupées  avec  le 
cifcau     &  lorfqu'il  fe  rencontre  des 
foufflures  &  des  endroits  cendreux,  le 
plus  fouvent  aux  parties  en  delî'ous  , 
d'où  la  cire  en  coulant^  n'a  pu  entraîner 
avec  elle  les  parties  qui  fe  détachent  du 
noyau  &  du  moule  •■,  ce  qui  rend  la  bron- 
ze noire  en  ces  endr6its-là ,  alors  on  en- 
taille la  place  ,  &  l'on  y  met  de  petites 
pièces  comme  ci-deflus  ,  que  l'on  arrê- 
te, félon  les  endroits  ,  avec  de  petites 
vis  de  bronze.  Il  faut  remarquer  que  ces 
endroits  où  il  y  a  des  fautes  à  un  ouvra- 
ge ,  fc  bouchent  beaucoup  mieux  avec 
des  pièces  de  même  métal ,  que  l'on  fcie 
au  laumon  qui  refte  dans  l'Echeno  , 
qu'avec  des  gouttes,  comme  il  ell  mar- 
qué ci~de(fus  ;  car  quoiqu'elles  foient 
de  même  alliage  que  le  relie  de  la  fonce  , 
iorfqu'on  les  fait  refondre  une  féconde 
fois  dans  le  creufet  ,  le  feu  change  la 
couleur  du  métal  ;  de  forte  que  ces  en- 
droits font  toujours  plus  blancs,  quand 
l'ouvrage  eft  réparé.  On  fe  fert  aulfi  de 
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XJt  as   rejyaretur  ^  îndpitnr  à  partibits  , 
quihiis  infundibula  ac  fpiracaU  adbarebant  ^ 
ea  fcalpro  jMxtà  operis  amhîîum  refàndenâo  ; 
pojlquamque  cudem  ratione  reJeHiX  fuerunt 
fiperfluitatcs  qn^x:  ihi  funt       qua  gignun- 
tur  fijfuris ,  qnibus  recoÛione  typus  affichur  ^ 
ambiifdam  in  parîihus  in  qtias  .-es  pcrvadit  ^ 
lima  operis  magnitudint  congriientes  ,  adhi- 
bentur.  Ha  lima  chalybea  funt  inflrumenta^ 
qua  ad  médium  longitudinis  habcnt  capu-lum  , 
quorumque  extrema  incurvantur  ^  ^  ut  ce- 
tera lima  pro  parvis  operibus  fccantur  at 
pro  magnis  fcalpro  acHto  ,  mi  funt  fcobina , 
pungantur  :  qua  infirumenta  ducuntur  cauté 
CT  juxta  operis  flexus  ;  mediante  quo  ^  cruf 
ta  quadam  durijjîma  aris  fupcrficiei  inharens 
evellitur  ,      fub  ea  mollius  rcperitur  metal- 
lum.  Kepardndo     fape  fapius  duplices  oc- 
currantin  arecrajjîtudines ,  quas  procréât  re- 
coftio^  qua  argillam  fuforiam  in  laminas  fe~ 
cat  i  îtà  ut  metallum  fluat  inter  bas  laminas 
O'  typi  îerram     o^ua  crajjitudine  s  fcalpro  re~ 
cïdcnda  funt  ;  cumque  fiatus  (y  cinere  conf 
perfa  inveniuntur  portiones  frequcntias 
ad  partes  qua  fubterfunt  ^  cï^  undè  manans 
cera  non  potuit  fccum  abftrabere  particulas 
qua  à  nuclco  cjT  typo  fejunguntur ,  quo  fit 
ut  illic  as  nigrefcat  ,  tune  as  inciditur  eo  in 
loco  j  qui  ut  diximus  fuprà  ^  impletur  addi- 
tamcntis  ,   qua  prout  necejfe  efi  ^  parvulis 
retincntur  cochleis  aneis.    E(î  animadver- 
tcndim  bac  in  opère  mendofa  loca  aptius 
obturari  ejufdem  metalli  portionibus  feflis 
e  talcâ  qua  in  cratère  vocato  Echeno  rc- 
manfit ,   quàm  guttis  de   quibus  anteà  fu- 
mus  locuti  ;  etenim  quamvis  ex  eâdem  me- 
tallorum  permiflione  ac  reliqua  fufio  con- 
feÛa  fint     quando  altéra  vice  liquantur  in 
catillo  ,  igne  diverfo  colore  inficiuntur  j 
îlla  partes   in  opère  reparato  magis  albef- 
cunt.  Chalibea  fcalpella  ^  quorum  extremum 
ad  infiar  mallei  ejî  quadratum  ,  funt  etiam 
in  ufu  in  partibus  ubi  as  glareofum  efi  at- 
que  porofum  ,  ut  reftringatur.   ïnfuper  li- 
matur  ,  raditurque  inftrumentis  ,  qua  fint 
tanta  fubtilitatis  quanta  dcfideratur  in  per- 
ficiendo  opère  ,  quod  tandem  omnibus  abfo- 
liitum  numeris  evadit  ,  primoque  cxemplari 
fimillimum. 

cifelets  d'acier  ,  dont  le  bout  eft  carré 
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l'ouvrage  ,  dans  lequel  on  dcfccnd  par 
l'ouverture  qui  ell  au  deiTus  de  la  crou- 
pe: on  en  recire  une  partie  par  le  haut, 
&  le  rede  tombe  par  d'autres  ouvertures 
en  dellous  :  Après  quoi ,  on  ôte  tous  les 
fers  inutiles  de  l'armature  ,  laiflant  feu- 
lement en  dedans  ceux  qui  fervent  a 
donner  plus  de  folidité  à  l'ouvrage ,  de 
dont  j'ai  parlé  dans  le  Chapitre  V.  que 
l'on  coupe  avec  des  cifeaux  d'acier  a 
moitié  de  l'épaifTeur  de  la  bronze,  rem- 
plilTant  le  vuide  qui  refte  après  cela, 
avec  une  pièce  ,  comme  il  a  été  mar- 
qué. 

Il  eft  très-neceffaire  de  prendre  la  pré- 
caution de  fouiller  &  d'enlever  le  noyau 
du  dedans  de  la  bronze  ,  &  de  boucher 
parfaitement  les  trous  &  les  fentes,  en- 
forte  que  dans  les  ouvrages  expofés  à  la 
pluie  ,  elle  n'y  puiffe  pénétrer  ni  don- 
'  '   '  "  pour- 

e  qui 

feroit  enfler  la  bronze  ,  en  changeroit 
les  proportions  &  les  contours,  pour- 
roit  la  fendre. 

L'ouvrage  étant  entièrement  écurc  , 
&  tous  les  trous  étant  bouches  ,  on 
commence  à  le  réparer.  Plufîeurs  ouvriers 
fe  contentent  d'en  relier  là  ,  &  livrent 
leurs  ouvrages ,  fans  leur  donner  la  per- 
fe6tion  neceffaire  ;  comme  on  en  voit 
plufieurs  dans  les  cabinets  de  quelques 
curieux  ,  qui  n'ayant  pas  allez  de  goût , 
pour  diftinguer  le  parfait  ,  non  feule- 
ment d'avec  le  médiocre ,  mais  même 
d'avec  le  mauvais ,  fe  contentent  d'avoir 
devant  les  yeux  des  bronzes  pour  le  nom 
&  pour  le  métal.  Il  eft  bien  vrai  que  la 
dépenfc  pour  les  réparer  ell;  grande  ,  & 
qu'il  y  a  très-peu  de  perfonnes  qui  con 


ner  de  l'humiciite  au  noyau  ,  q 
roic  être  gelé  pendant  l'hiver  : 
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cenditur  apertura  qux  cjî  fupra  equi  tergum , 
avellitur  deinàè  nucleus  ;  pars  im-:i  fiiperns 
retrahitur  ,  altéra  autcm  infrà  cadit  alas 
aperturis.  Pojîcdque  inutilU  cuncîa  tollun- 
tur  armatura  ferra  j  intus  tamen  linqumdo 
ilU  qu^e  operis  firmitatem  ma^is  juvant  ,  de 
quîhus  fum  locutus  Capïte  V.  0'  qua  cba- 
libeis  rejecantur  forficibus  ad  mediam  aris 
crajjitudinis  partem  ;  vacunm  quod  deinde  re- 
manet  ,  adimplcndo  ex  metalli  portione  ut 
di£lnm  ejl. 


Admodum  necejje  eft  maximique  momenîi , 
fodere  fummâ  curà  &  avellcre  nuclcHm  ex 
interiori  (Cris  parte  ^  atque  penitHS  forami- 
na  filfuras  obturare  ;  ita  ut  in  opéra  qu^e 
imbri  obnoxia  funt ,  nequeat  imber  ingredi  ^ 
neque  humorcm  impertire  nucleo  ,  qui  per 
hiemem  pojjct  coi^gellari  ;  quod  as  tumefa- 
ceret  ,  immutaret  ejus  pro^ortiones  cir- 
cuitus  ,  CT  ill-tid  pojfet  di^ndere. 


noiffent  la  parfaite  corre6tion  ,  &  qui 
foient  affez  julles  &  affez  reconnoilfan- 
tes  ,  pour  la  bien  récompenfer  ;  mais  de 
quelque  manière  qu'on  excufe  ces  ou- 
vriers ,  ils  font  toujours  blâmables  du 
peu  d'amour  qu'ils  ont  pour  leurs  ou- 
vrages ,  inconvénient  qui  n'arrive  qu'aux 
Artilles  médiocres ,  &  qui  ne  reflencent 
point  le  chagrin  que  caufe  aux  habiles 
gens  la  veue  de  leur  ouvracre  ,  où  il  leur 
femble  qu'il  y  a  quelque  chofe  encore  à 
dcfirer. 


Cum  opus  omnino  fuerit  abfterjum  ^  cunc- 
taque  fuerint  obturata  foramina  ,  ejus  inci- 
pitur  reparatio.  Mon  amplius  progrediunîur 
plurimi  opifices ,  &  fua  tradunt  opéra ^  an- 
tequam  abfolutè  fuerint  perfeâîa  ^  fcuti 
plura  videntur  in  mufeis  ftudioforum  feu 
amatorum  quorumdam  qui  cum  non  fatis 
acuto  polleant  judicio  ,  ut  rem  perfecîam 
non  modo  a  mediocri  j  fed  etiam  à  vili 
improbandâ  valsant  difcernere  j  Figuras 
aneas  fub  oculis  haberc  pro  folo  nomine  & 
métallo  fatis  ducunt.  Earum  reparationem 
maximis  impenfs  efîci  non  dijfteor  ,  paucof- 
que  ejfe  hommes  qui  abfolutam  integramque 
noverint  correéîionem  ;  quorumque  tam  gra- 
tus  (y  juftus  fit  animus  j  ut  mercedem  opti- 
mam  velint  tribuere  ;  at  quoquo  modo  ex~ 
cufentur  opifces  ^  erga  fua  opéra  amoris 
defeéîus  femper  culpandus  erit.  In  hanc  iner- 
tiam  foli  poffunt  labi  minime  egregn  Arti- 
fices j  qui  hac  non  tanguntur  follicitudine  ^ 
quâ  folertes  commoventur  viri  ,  cum  quid 
defderandum  in  fuo  vident  opère. 


m 
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J-Ai  là  par  ordre  de  Monfeigncut  le  Chancelier   U  Dtftrïfmn  di  ci  qui  a  itî  frttiijtii  pmr  fsridri  en 
hmu  U  Figure  Ejucpe  d,  Lmis  Xir.  donc  j'ai  cru  que  l'iropreffion  feiorc  agréable  &  urile  au  1  a- 
blic.  Pair  à  Paris,  ce  îs-  Oflobre  1741. 

1  MONTCARVILLE. 


J'AI  lû  par  ordre  de  Monfcigneur  le  Chancelier  u„  Lim  J'ylrch„ca,ire ,  conrenanc  les  principes  de  cec 
Arr  ,  avec  diftirens  Plans  &  DelTeins  d'Edifices  que  l'Auteur  a  fart  tanr  en  France  que  dans  les  1  ays 
tcrangers.  pair  à  Paris  ce  15.  Novembre  r74i. 

MONTCARVILLE. 


L 


PRIVILEGE    DU  KOI. 

ouïs  PAR  lA  GRACE  DE  D.EU,  Roi  M  FrcANCii  etdeNavarre,  i  nos  Amés  &  féaux  ConfeiUers 
les  Gens  rcnans  nos  Cours  de  Parlemcns  ,  Mairres  des  Requêtes  ordinaires  de  norre  Hôtel ,  Grand  ConleiL, 
Prévôt  de  Paris ,  BailUfs ,  Sénéchaux  ,  leurs  Lieutenans  Civils  &  autres  nos  Judrcicft  qurl  appatnendra  ;  Salut  , 
norre  bien  Anic  le  f.eut  BOFFRAND  pre,„ier  Ingénieur  K  Itilpcaeor  Gcnéial  des  Ponts  &  Chauflces  du  Royau- 
me Nous  a  fait  cxpofcr  qu'il  defirecoit  faire  imprimer  c^  donntr  au  Public  on  Mauufcnr  qni  a  pour  trrre  Defmpîm  de 
ce  ,«  ,  m  pm>,ué  pour  fmdre  en  U  Sr.nie  E,,uejhe  de  Uuh  XIK  ér  m  TrMi  t  Archneaure  par  Itj.-metne  , 

s'il  Nous  plaifo.t  de  lui  accorder  nos  'Lettcrs  de  Privilège  ,  pour  ce  nccelEures  :  Aces  Causes  .  voulant  favp- 
rableraenr  rraiter  l'Expcfant  ,  Nous  lut  avons  pe.  ois  &  permettons  par  ces  Préfenres  de  fa.re  rmprnrrer  i  ouvrage 
ci-delTus  fpecifié  en  un  ou  plufieurs  volumes  cV  auranc  de  fois  que  bon  lut  fcmblera  ,  de  le  laite 
débiter  par  rour  norre  Royaume  pendanr  le  rems  de  douze  années  conlécurivcs  ,  a  compter  du  jour  de  la  date 
defdires  Préfentes  ;  Faifons  défeules  à  toutes  fortes  de  perfonnes  de  quelque  qualiré  c^  condition  qu  dies  foienr 
d'en  introduire  d'imprellion  érrangerc  dans  aucun  lieu  de  notre  obéill'ance  .  comme  anfli  a  tous  Libraires  ,1m- 
pritneurs  &  aurres  d'imprimer ,  taire  imprimer ,  vendre  ,  faire  vendre  nr  contrefaire  ledrt  ouvrage ,  m  d  en  larre 
aucun  extrair  fous  quelque  prétexte  que  ce  foit ,  d'augmentation,  corredfiou  ,  changetnens  ou  aurres  lans  la  per- 
million  expielTe  Se  par  écrit  dudir  Expofant ,  ou  de  ceux  qui  auront  droit  de  lui  ,  a  peine  de  conhicaiion  des 
exemplaires  contrefaits  &  de  trois  mille  hvres  d'amende  courte  chacun  des  <:on.revenans ,  donr  un  rrei^  a  Nous 
un  tiers  J  l'HàtefDieu  de  Pari, ,  &  l'aurre  tiers  audii  Exporan.  ,  &  de  rons  dépens  dommages  &  J  A  la 

charge  que  ces  Préfenres  feronr  enregiftrées  tout  au  long  fut  le  Rcgillte  de  la  Communauté  des  Lib.aires  cV 
Impnmeurs  de  Paris  dans  ttois  mors  de  la  darte  d'ice'les  ,  que  Firaprellion  dudlt  ouvrage  fera  tairt:  dans  norre 
Royaume  cV  non  ailleurs ,  en  bon  papier  S:  en  beaux  caraûercs  conformément  a  la  femlle  imprimée  ,  attachtje 
pour  modèle  fous  le  conrrefcel  defdi.es  Prélentes  ,  que  l'Impéiranr  fe  conformera  en  tour  aux  Regleraens  de  la 
Librairie,  &  notamment  1  celui  du  10.  Avtil  i7M-  q"'»""'  1"=  ^^pofe'/"  vente _ le  manulcrit  ou  im- 

ptlmé  qui  aura  fervi  de  copie  à  l'imprellion  dudir  ouvrage  fera  remis  dans  le  ra,;me  etar  or,  I  Approbation  y  aura 
^ré  donnée  ,  és  mains  de  Lire  rrès-cher  ic  féal  Chevalier  le  Ceur  Daguelfeau  Chancelier  de  France,  Comman- 
deur de  nos  Ordres ,  &  qu'il  en  fera  enfuite  remis  deux  exemplaires  dans  norre  B.bltotheqne  publiqi|e  ,  oti  dans 
celle  de  notre  Château  du  Louvre  &  un  dans  celle  de  notre  rrès-cher  &  léal  Chevalier  e  fieur  Daguelleau  Chatr- 
cclier  de  France  .  Commandeur  de  nos  Ordres  ,  1=  tout,  i  peine  de  nullité  des  Preteures  ;  Du  contenu  def- 
qucUes  Vous  mandons  Se  en|oignons  de  faire  joiirr  led.r  Expofanr  ou  fes  ayans  caufes  ,  pleinement  6c  palllble- 
ment ,  fans  fouffrir  qu'il  leur  foir  farr  aucun  rrouble  ou  empéchemens  j  Voulons  que  la  copie  defdites  Préfentes 
qui  feta  imprimé  rout  au  long  au  commencement  ou  a  la  fin  dudit  ouvrage  fort  renue  pour  duemcnt  fignifice , 
&  qu'aux  copies  coUationnées  par  l'un  de  nos  Amés  Se  féaux  Confeillers  c^'  Secreraires  ,  foi  foit  ajoute  comme 
à  l'original  :  Commandons  au  premier  Huillier  ou  Sergenr  fur  ce  requis  ,  de  faire  pour  1  execurton  dicelles  tous 
Aûes  requis  ii  necelfaires ,  fans  demander  autre  permiffion  ,  Se  nonobftani  clameur  de  Haro  ,  Charre  Nort^an- 
de  Se  Lettres  à  ce  contraire  :  Car  rel  ell  notre  plaifir ,  Donné  i  Pans  le  rrorfieme  jour  du  mois  de  Dectjmbre, 
l'An  de  grâce  mil  fept  cens  quarante-deux ,  &  de  notre  Règne  le  vingt-hmtieme.  Par  le  Roi  en  Ion  Conleil. 

S  A  I  N  S  G  N. 


Çmfc-  [ur  le  Rerillre  de  U  Chambre  Royde  &  Sndkje  des  Liirme,  &  Imprimeur,  de  Pm>  N'  u-j.fel.  loi. 

S,  n»e  le,  L,irL,  o-  Imprlelr,'.  de  ,ejre  ,  dèH.er  &  faire  .gielrer  .,cu,„  h,r„  peur  le,  «,dre  en  leur, 
Z,n,  .%t  -'»  difen,  le,  un.eur,  ou  au,r,n,e„  .ùiU  eburge  de  fourn.r  l,u„  exem/larre,  u  lad,,,  Cbamir, 
Royale  &  Spdicale  de.  Libraire,  &  Imprimeur,  de  Fan,,  le  aS.  Janvier  174;- 

S  AV  OR  AIN,  Spdic. 


D  E       L  O   u  I  s    X  I  V.  <;j 

comme  un  marteau  ,  aux  endroits  où  la  bronze  eft  graveleufe  &  poreufe ,  pour 
la  reflerrer.  On  rape  &  rifle  par  defTus  ,  avec  des  outils  de  la  finefle  avec  la- 
quelle on  veut  finir  l'ouvrage  ,  qui  enfin  après  ce  rravail  devient  entièrement 
terminé  &  femblable  au  premier  modèle  qu'on  en  a  fait. 


FIN. 


On  croit  faire  plalfir  aux  ConnoilTcurs  de  leur  indiquer  le  modèle  de  bronze  de  la  même 
Figure  Equcftrc  dont  on  vient  de  faire  la  defcription  ;  lequel  a  trois  pieds  ,deux  pouces 
de  hauteur  ,  fur  un  pied  d'eftal  qui  a  quatre  pieds  cinq  pouces  de  hauteur  &  qui  a  été 
fait  &  réparé  par  les  foins  du  célèbre  Girardon  ^  lequel  Ouvrage  de  bronzi  cil:  entre  les 
mams  de  la  Veuve  Btunan  Tapifficrc  ,  rue  de  la  Verrerie  ,  qui  cil  dais  l'intention  de  le 
vendre. 


Extrait  des  Regitres  de  l'Académie  royale  d'Jrchiteclure  du  trois  Septembre  mil  fept  cens 
l'taraMe-deuy, 

MOnsieor  Cartaud  qui  avolr  été  nommé  par  l'Académie  pour  lui  rendre  compte 
d'un  Mémoire  extrêmement  détaillé  ,  eompofé  p.ar  Monficur  de  Boffrand  au  fuict  du 
modèle  &  de  la  fonte  de  la  Figure  Equcllre  du  Roi  Louis  XIV.  érigée  à  Paris  dans  la  place  de  Louis 
le  Grand  ,  avec  toutes  les  litiiations  du  modèle  &  du  moule  foitdansle  recuit  foit  dans  fa  conf- 
tiuftion  ,  &  avec  les  Plans  &  Elévations  des  fourneaux  de  Recuit  &  de  Fonte  ;  comme  aulfi  de 
plufienrs  Delfeins  de  Palais  que  M.  de  Boffrand  a  compofés  ,  a  dit  que  le  Mémoire  détaillé  au 
fujet  de  la  Figure  Equcflre  ,  étoit  extrêmement  curieux  ,  &  ne  pouvoir  qu'être  très-utile  au 
public  ,  principalement  lorfqu'il  s'agit  de  faire  de  grandes  fontes.  A  l'égard  des  Delfeins  de  Pa- 
lais ,  Monficur  Cartand  a  dit  que  tous  ces  Delfeins  méritoicnt  l'.ipprobation  de  l'Académie  Se 
d'être  donnés  au  Public. 

Je  foulfigné  Secrétaire  perpétuel  de  l'Académie  certifie  le  préfent  extiait  ,  à  Paris  le  20 
Juin  1743.  CAMUS. 


nn.p™erk       C„,ii,„„,  D  e  ,  p  »„,  i„pri„„,  &  Libraire  orJm.ùc  du  Roi ,  ,£,,. 


